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Liebe Leserinnen
und Leser!

Uber zehn Jahre ist es nun her, dass Holtec die chainless™ Tech-
nologie erfolgreich am Markt eingefiihrt hat und damit MaB-
stdbe im Bereich VerschleiBoptimierung und Betriebskosten-
reduktion gesetzt hat. Mit dem GroBsagewerk Egger in Brilon
wurde seinerzeit erstmalig die kettenlose Antriebstechnik in
groBem MafBstab im gesamten Rundholzhandling umgesetzt
und in Betrieb genommen. Die Anlagenteile laufen bis heute
ohne nennenswerten Verschleil3 auf hohem Leistungsniveau und
Uberzeugen regelmaBig immer wieder Besucher und Interessen-
ten.

Die Argumente liegen damals wie heute auf der Hand: Nahezu
verschleifreie Stufenschiebertechnik, elektrisches Antriebs-
konzept mit Kurbeltrieb und der konsequente Verzicht auf jegli-
che Kettentriebe und Hydraulik. Gerade im Vereinzelungs- und
Beschleunigungsbereich - den kritischen Komponenten im
Hochleistungs-Rundholzhandling — spielen diese Kernelemente
der Technologie alle Vorteile aus. Dabei lassen sich Stiickzahl-
leistungen von bis zu 50 Stammen/min erzielen.

Verstarkt |asst sich feststellen, dass sich Investitionsentscheidun-
gen immer starker auch an den zu erwartenden Betriebskosten
orientieren — und nicht ausschlieBlich die Anfangsinvestition im
Vordergrund steht. Dies waren auch die Argumente, die eines
der erfolgreichsten Sagewerke in Deutschland, die Holzwerke
Weinzierl, davon Uberzeugten, der Holtec chainless™ Techno-
logie ein weiteres Mal den Vorzug zu geben. Lesen Sie hierzu
unseren Beitrag auf Seite 22.

Von Innovationen und Leidenschaft geprégt, sind auch unsere
Aktivitaten in der Plattenindustrie. Ein Projekt aus der Holzwerk-
stoffindustrie, das unser Team vor ganz besondere Herausforde-
rungen gestellt hat, ist sicherlich der Austausch der Entrindungs-
anlage variobarker™ bei Kronospan in Luxemburg. 80 Tonnen
Maschinengewicht wurden an einem Stuck nach Luxemburg
transportiert und in einer Einheit hydraulisch an Ort und Stelle
geschoben. Nach nur zehn Tagen Stillstand ging der neue
Entrinder direkt in die Dreischicht-Produktion. Die Inbetrieb-
nahme erfolgte binnen Stunden — auch dank neuentwickeltem,
innovativem elektrischem Antriebskonzept. Ein ausgekligelter
Kraftakt und ein Beispiel von perfekter Zusammenarbeit zwi-
schen Lieferant und Kunde.

Diese und viele weitere Herausforderungen wollen wir auch in
Zukunft gemeinsam mit unseren Kunden und Partnern meistern.
Lassen Sie uns weiterhin in Kontakt bleiben. Die anstehende
LIGNA bietet sicherlich hierzu eine ideale Plattform. Wir freuen
uns auf lhren Besuch!

Dear readers,

More than ten years ago, Holtec has successfully launched the
chainless™ technology and set benchmarks in wear optimization
and reduction of operating costs. At Egger in Brilon (Germany)
the first chainless drive concept had been implemented on a
large scale and set into operation for the complete log handling.
The parts are still running without considerable wear on a high
operation level. This keeps convincing visitors and interested
parties until today.

Then as now the arguments are clear: Step feeder technolo-
gy with nearly no wear, electric drive concept with crank dri-
ve and no use of chain drives and hydraulics. Especially in the
separating and accelerating area — the critical components in
high-capacity log handling - these technological core ele-
ments show all their advantages. In addition, capacities of up to
50 logs / min are possible.

It is more and more fact that investment decisions are increa-
singly made based on the expected operating costs. The initial
investment is no longer the most important criteria. Exactly
these arguments convinced one of the most successful sawyers
in Germany, Holzwerke Weinzierl, to trust once again in the
Holtec chainless™ technology. See Read more on page 22.

Also our activities in the wood based panel industry are charac-
terized by innovation and passion. For sure, one project really
challenging our team was the debarker exchange at Kronospan
in Luxembourg. Our variobarker™ with a machine weight of 80
tons was transported in one piece to Luxembourg and put into
place hydraulically. After only ten days of shutdown, the new
debarker started directly in a three-shift operation. The start-up
could be finished within hours — not at least due to the newly
developed and innovative electric drive concept. A sophistica-
ted major effort and a good example of perfect cooperation
between supplier and customer.

We like to continue to master these and many more challenges
together with our customers and partners. Let us keep staying in
contact. This year’s LIGNA is surely a good opportunity. We are
looking forward to meeting you there!

f

., (el ,J/ﬁ Utggm(@%‘

Alexander Gebele ent

Geschaftsleitung Holtec | General Management Holtec
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>320

gelieferte Rundholzplatze weltweit.

log yards supplied worldwide.




SAGEINDUSTRIE
SAWMILL TECHNOLOGY

Individuelle Rundholzplatzlosungen
Tailormade solutions for log yards

i ..fl‘ Ségeindustrie // Sawmill Technology
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Perfekt kombiniert -

Alt und neu verschmilzt zur Gesamtanlage
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Die Holzwerk Baumann GmbH ist ein 1864
gegriindeter Familienbetrieb, der heute
von Armin Baumann in der 5. Generation
geleitet wird. Das Unternehmen z3hlt zu
den fuhrenden Bauholz-Produzenten in
Oberschwaben.

Seit dem Produktionsbeginn des Werkes
am Standort Beutelsau im Jahr 1997 hat
sich der Umsatz von 1,8 Mio. EUR auf
Uber 20 Mio. EUR verzehnfacht. Um neue
Kapazitadten zu schaffen, investierte man
in einen neuen Rundholzplatz, mit des-
sen Planung schon 2004 begonnen wur-
de. Die besondere Lage des Ségewerkes
brachte dabei allerdings Probleme mit
sich, da das Werksgeldnde an drei Seiten
eingefasst ist - vom Fluss Untere Argen,
einem Wohngebiet und einem bewalde-
ten Naturschutzgebiet. Zahlreiche Gut-
achten, zwei Petitionen im Landtag und
unzdhlige behdrdliche Hirden mussten
genommen werden und verzégerten den
Genehmigungsprozess um viele Jahre, bis
schlussendlich 2015 unter hohen Auflagen
von Larm- und Gewasserschutz und nach
Durchfihrung  naturschutzbehérdlicher
AusgleichsmaBBnahmen die Genehmigung
erteilt wurde.

Ab September 2015 wurde mit dem Bau
einer Halle begonnen, in der nun alle
Hauptmaschinen vom Wurzelreduzierer
Uber die Entrindung bis zur Kappséage
untergebracht sind. Die Halle dient vor
allem dem Larmschutz, wurde aber auch
notwendig, um den Gewasserschutz der
Argen zu gewahrleisten. Vor allem musste
sichergestellt sein, dass die Frésspéne von
dem Wourzelreduzierer und die anfallende
Rinde vor Regen geschiitzt gelagert wer-
den. Weitere Vorteile sind die helle und
saubere Arbeitsumgebung und die guten
Lichtverhaltnisse innerhalb der Halle.
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Im Sommer 2016 begann Holtec mit dem
Aufbau der Anlage, die ein Jahr spater in
Betrieb genommen wurde. Dabei wurden
gebrauchte und neue Komponenten zu
einer kompakten und effizienten Anlage
kombiniert.

Die Entrindung, die Ubergabe in den
Messblockzug, der Messblockzug selbst,
die Beschriftung, der Sortierblockzug,
Teile der Férderanlagen und der Beton-
boxen sind gebrauchte und generaliber-
holte Anlagenteile. Als neue Anlagenkom-
ponenten lieferte Holtec den Stammzutei-
ler, Beschickung und Zentrierung fir den
Entrinder, Blockzug am Ausgang der Ent-
rindung und die komplette Entsorgungs-
anlage. Die entsprechende Steuerung
entwickelten Holtec und Jérg Elektronik/
Oberstaufen gemeinsam.

Die Anlage wurde auf 180.000 fm pro Jahr
im Ein-Schicht-Betrieb ausgelegt. Das
Rundholz wird ausschlieBlich von Selbst-
abladern im Viertelstunden-Takt angelie-
fert. Dadurch lagert vor Ort kein Holz in
Rinde. Um den Fahrern das Abladen des
Langholzes so leicht wie méglich zu ma-
chen, wurde die Holzaufgabe speziell kon-
zipiert. Die Anmeldung der Fuhre macht
der Fahrer ebenfalls selbststandig an ei-
nem Terminal — auch eine Besonderheit
der Anlage.

Rundholzaufgabe, spezielle':Kbnstruk.tipn fUr.SelbstabIéde:r 3
Log infeed, specially designed-for Sdirectdoadiag-from the-arrivi
10 : =+ e -
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Séageindustrie // Sawmill Technology

Betriebsgeldnde / Business premises:
> 20 Mio EUR

110 000 fm/Jahr im Ein-Schicht-Betrieb
110 000 solid m3/ year in one-shift operation

180 000 fm/Jahr im Ein-Schicht-Betrieb

Umsatz / Turnover:

Aktuelle Leistung
Current capacity:

Max. Kapazitat:

Max. capacity:

Holzarten:
Kind of wood:

Holzdaten:
Wood species:

Stammdurchmesser / Log diameter:
Sortierkapazitat / Sorting capacity:
Produkte / Products:

180 000 solid m?¥/ year in one-shift operation

Fichte, (90%), Tanne (8%), selten Kiefer (2%)
Spruce, (90%), Fir (8%), few Pine (2%)

Langholz bis 21 m und Abschnitte
Long logs up to 21 m an short logs

10-90cm
130 fm/h / 130 solid m3/h

Bauholz nach Liste bis 14 m Lange,

Kantholzer, Dielen und Verpackungshélzer
Construction timber according to listing
up to a length of 14 m, square timbers,
boards and packaging wood

,Holtec ... Erste Wahl ... lauft perfekt!!”

Armin Baumann, Zitat facebook / Febr. 2018

Die guten Erfahrungen und die seit Jahren bestehende Zusammenarbeit mit
Holtec bewogen Armin Baumann, das Unternehmen auch dieses Mal mit der
Planung und Erstellung der Anlage zu beauftragen.

,Baumann suchte einen Spezialisten, der ein passendes Konzept erstellt,
die gebrauchten Anlagenteile integriert, sich um die Beschaffung fehlender
Teile kimmert, alles aufbaut und in Betrieb nimmt”, so Valentin Huppertz,
Projektleiter Holtec. Ein zufriedener Kunde und eine gut funktionierende
Anlage sind Beweis dafiir, dass dies gelungen ist.
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Perfectly well combined -

This compact installation blends old and new

Holzwerk Baumann GmbH is a family-run
business founded in 1864 which now, five
generations later, is directed by Armin
Baumann. The company is one of the lea-
ding construction wood producers in the
German region Oberschwaben.

Since the start-up of the production at
the site in Beutelsau in 1997 the turno-
ver has increased tenfold from 1.8 million
EUR to more than 20 million EUR. To cre-
ate further capacity Holzwerk Baumann
invested in a new log yard. The planning
started in 2004, but the special location of
the sawmill caused some trouble. The site
is surrounded on three sides by the river
Untere Argen, by a residential area and
by forest within a nature reserve. Lots of
expert opinions, two petitions in the sta-
te parliament and a lot of of regulatory
barriers had to be overcome and delayed
the authorization process for many years
until finally in 2015 the authorization was
given with quite severe restrictions, such
as noise and water protection and only

after compensation measures asked for
by nature conservation authorities. From
September 2015 they started the building
of a new hall. All main machines from the
butt reducer to the debarker and the cut-
ting station have been installed in that hall.
It serves mainly for noise protection but
also for water protection of the Argen. In
particular, it has to be assured that chips
from the butt reducer and the bark are
stored while being protected against rain.
Further advantages are the bright and cle-
an work environment and the really good
light conditions in the hall.

In summer 2016 Holtec started the instal-
lation of the plant which has been commis-
sioned one year later. This new installation
combines used and new components to a
compact and efficient system. The debar-
ker, the transfer to the measuring line, the
measuring line itself, the marking unit, the
sorting line, parts of the conveying equip-
ment and of the concrete boxes are used
and completely overhauled parts. All new

Blick tber die Anlage vom komfortablen Bedienstand zur optimalen Stammbeurteilung
View all over the system from the comfortable control desk for assessing the log best possible

“Holtec ...
First choice ...
works perfectly!!”

Armin Baumann,
facebook quote / Febr. 2018

components were delivered by Holtec i.e.
the log allocator, feeding and centering
device for the debarker, its outfeeding
conveyor and the complete waste hand-
ling line. The corresponding control was
developed by Holtec and J6rg Elektronik,
Oberstaufen.

The system is designed for 180.000 solid
m3 per year in a one-shift operation. The
logs are directly loaded from the arriving
truck onto the system at intervals of 15
min. By this there is no storage of wood
with bark. To facilitate the log unloading
process as far as possible, the infeed part
has a special design. The truck load is re-
gistered by the truck driver at a terminal
- another special feature of the plant.

Previous good experiences and the long-
term collaboration with Holtec meant that
Armin Baumann was bound to ask Holtec
for the planning and construction of the
system.

“Baumann looked for a specialist who
could work out a suitable concept, integ-
rate the used components and who could
organize the missing parts, who assembles
and commissions everything”, said Valen-
tin Huppertz, project director Holtec. The
result is a satisfied customer and a well
operating system.



P
2]
o
o
c
=
o
-
£
H
(]
(2]
S
(]
‘=
-
[}
3
T
£
[
)
ST ]
(2]

CASSEL o

GERMANY
S EEEFEEEENFERAENEENEEEEEEANERNEN

METAL SHARK® OCTA

Metalldetektion fiir die Holzindustrie

Mehr Informationen auf www.cassel.de

Metal Detection for Forestry
Further information at www.cassel.de

Cassel GmbH | In der Dehne 10 | 37127 Dransfeld
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Hirschbach vertraut bewahrter Technik

Effizienz und Innovationen im Detail als entscheidender Faktor

Bei der Firma Hirschbach in Sulzbach-
Laufen wurde zu Beginn des Sommers
2018 der Rundholzplatz um einen zweiten
Sortierstrang erweitert. Im Zuge dieser
Erweiterung wurde auch die Uber 20 Jah-
re alte Langholzkapplinie durch eine neue
leistungsstarke Holtec Kapplinie ausge-
tauscht.

Auf Basis der guten und langjdhrigen

Geschaftsbeziehungen und des Vertrau-

ens in die bereits erfolgreich erprobte

Holtec Technologie wurde im Dezember

2017 der Auftrag an die Holtec GmbH &

Co. KG vergeben. Der ausschlaggebende

Punkt zur Investition war die Steigerung

von Ausbeute und Durchsatz auf dem

Rundholzplatz. Die Firma Hirschbach ist Monika und Bernd Hirschbach mit Tochter Claudia Hirschbach
ein traditionsreiches Familienunterneh- Monika and Bernd Hirschbach together with their daughter, Claudia Hirschbach
men, welches in vierter Generation durch

Frau Claudia Hirschbach gefihrt wird.




Das jéhrliche Einschnittvolumen von rund
200.000 fm wird abgedeckt durch 2/3
Kurzholz und 1/3 Langholz, iiberwiegend
Fichte. Abnehmer sind vor allem die KVH
sowie BSH Industrie. Allerdings z&hlen
auch der klassische HolzgroBhandel und
die Verpackungsindustrie zu Hirschbachs
Kunden. Der Rundholzplatz ist so auf-
gebaut, dass sowohl die Rundholzab-
schnitte vom Langholzplatz, als auch die
Abschnitte von der Kurzholzaufgabe auf
einer Entrindungslinie zusammengefiihrt
werden. Die Zusammenfihrung wurde im
Jahr 2007 durch einen Holtec Beschleuni-
gungsrollengang mit zwei Zutaktern reali-
siert.

Minimierte Stillstandszeiten

durch gut durchdachte Bauabschnitte
Das gesamte Gesamtprojekt wurde in
zwei Bauabschnitte unterteilt, um den
Stillstand des Sagewerks so gering wie
mdoglich zu halten. Im ersten Schritt wurde
das Zentrierwerk der Entrindung und der
Messblockzug ausgetauscht. Gleichzeitig
wurde ein zweiter Sortierblockzug in pa-

ralleler Achse zum vorhandenen installiert.
Durch die detaillierten Planungen und
Absprachen beider Unternehmen konnte
nach knapp drei Wochen Umbauzeit die
Versorgung des Sdgewerks mit Kurzholz
wieder anlaufen. Nach erfolgreicher Inbe-
triebnahme dieses Abschnittes wurde der
alte Langholzplatz demontiert und durch
eine neue Holtec Langholzkapplinie er-
setzt. Fir die gesamte Anlage wurde eine
neue Steuerungs- und Leistungselektrik
aus dem Hause Holtec geliefert. Somit war
es moglich, die Gesamtanlage CE-kon-
form zu Ubergeben.

Herausforderung:

Begrenzte Betriebsflache

Das Betriebsgeldnde der Firma Hirschbach
im Kochertal ist rdumlich begrenzt durch
den Fluss Kocher und dessen Auslaufer
sowie der UmgehungsstraBBe. Deshalb war
es schon bei der Planung erforderlich, die
Lang- und Kurzholzbeschickung, wie auch
die Sortierstrénge bestmdglich zu platzie-
ren um eine optimale Flachennutzung zu
erreichen.

200.000

fm/Jahr
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Innovationen im Detail -

Frasscheibe statt Anschnittsédge
Ausbeute und Beurteilung des Holzes
sowie grofere Sortimentsauswahl waren
bei den Planungen ein zentrales Thema,
ebenso wie Innovationen im Detail. So
wurde hinter dem Vereinzelungssystem
und dem Erdstammreduzierer der Firma
Baljer & Zembrod erstmalig bei einem Hol-
tec Kunden in Deutschland eine Anschnitt-
frasscheibe installiert. (Bild rechts oben)

Die mit einem Sageelement und einer
Spanerscheibe bestlckte
frést einen bis zu sieben Zentimeter brei-
ten Sauberkeitsschnitt am Stockende der
Langholzstémme. Die Frésscheibe hat
lediglich einen Durchmesser von 1000 mm.

Frasscheibe

holtecs
/gl’e'm/ml’w

Durch die Spanerscheibe kénnen jedoch
Stamme bis zu 800mm bearbeitet wer-
den. Das Ergebnis des Anschnitts ist eine
saubere Schnittflache zur besseren Beur-
teilung des Holzes als auch ein homoge-
nes Gemisch der Restholzspane, die zur
Befeuerung der Heizungsanlage besser
geeignet sind als Holzscheiben. Diese Ar-
gumente Uberzeugten Familie Hirschbach.

Im Anschluss werden die Stdmme auf
den Messblockzug tbergeben. Da beim
Langholz das Einteilen durch den Be-
diener eine entscheidende Rolle spielt,
wurde ein zweiter Bedienstand in der
Achse des Messblockzugs installiert. So-
mit hat der Bediener die optimale Positi-
on um die Stdmme nach dem Vorschlag

der Firma Jorg Elektronik einzuteilen.
Nach dem Einteilen werden die Stdmme
auf den Kappblockzug Ubergeben. Hier
werden mittels einer 110kW leistungs-
starken Kappsédge die unterschiedlichen
Abschnittlangen gekappt. Mittels Dre-
hausstoBer und Staustufen werden die
Abschnitte auf die Entrindungslinie tber-
geben und anschlieBend in einem der bei-
den Sortierstrénge absortiert. Der Aus-
tausch der Langholzkapplinie konnte nach
erfolgreicher Inbetriebnahme Anfang Ok-
tober 2018 abgeschlossen werden. Durch
die enge und gute Zusammenarbeit zwi-
schen Holtec und Hirschbach konnten alle
Zielvorgaben zur vollen Zufriedenheit um-
gesetzt werden.

Ralf Bulling (left) Bnd Karl Jager -

-
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»,Thema Restholzverwertung: Homogene Frasspéane statt
Holzscheiben gaben Frasscheibe den Vortritt”

“On the subject of utilization of residual wood:

Homogeneous millings have the advantage over wooden discs.”

Losungen fiir Rundholzplatze
Stahlbetonfertigteile fiir die Sagewerkindustrie

Runholzboxe_n - Sortierboxen - Betonfiif3e

i |

LEHDE Boxen-Systeme
ohne grofien Stllistand?r%ﬁn_;en ode
von Sortierblockziigen < |
Standard-Boxen und individuelle Losungen
aus hochwertigem Beton, _ =
absolute Formstabilitat und lange Haltbarkeit .

Modernisieren

Sprechen Sie uns an: Dipl.-Ing. Rainer Schwanitz
Mobil +49 160/96671508 - E-Mail schwanitz@lehde.de



Hirschbach trusts in proven technology

Efficiency and innovations in detail as key factors

At the beginning of summer 2018 Hirsch-
bach’s log yard in Sulzbach-Laufen was
extended by adding a second sorting line.
During this enlargement, the long log cut-
ting line which was over 20 years old was
exchanged for a new high performance
cutting line made by Holtec.

On the basis of a good and long term bu-
siness partnership as well as of confiden-
ce in proven Holtec technology, the order
was given to Holtec GmbH & Co. KG in
December 2017. An important argument
for the investment was the increase of
yield and capacity of the log yard.

Hirschbach is a traditional family-run com-
pany, which is managed in the fourth ge-
neration by Mrs. Claudia Hirschbach. The
annual capacity of about 200.000 solid m3
is covered by 2/3 short logs and 1/3 long
logs, mostly spruce. Customers are in the
timber construction and the laminated
timber industry. But Hirschbach’s custo-
mers are also the classical wholesalers as
well as the packaging industry.

The log yard is designed in such a way that
cut logs from the long log storage as well
as short logs from the short log infeed
are combined on a debarking line. This
matching was realized in 2007 by a Holtec
acceleration roller way with two allocators.

Minimized downtimes due to

well thought-out construction stages.
The whole project was divided in two cons-
truction stages to minimize the downtimes
as much as possible. First, the centering
unit of the debarker and the measuring
line were exchanged. At the same time a
second sorting line was installed, parallel
to the existing one. Due to the detailed
planning and arrangement of both com-
panies, Holtec and Hirschbach, the fee-
ding of the sawmill with short logs could
be restarted after a rebuild time of only
three weeks. After the successful commis-
sioning of this part the old long log yard
was demounted and replaced by a new
Holtec long log cutting line. New control
and performance electrics were delivered
by Holtec for the whole installation. So it
was possible to transfer the complete ins-
tallation with CE standards.

Challenge: limited operational areas
The operational areas of Hirschbach in
Kocher valley are limited by the river
Kocher and its torrents as well as by the
street. Therefore it was really necessary
when planning to position the long log
and short log feeding as well as the sor-
ting line in the best possible way to get an
optimal use of space.

Innovations in detail -

Milling disc instead of pre-cut saw
Yield and evaluation of the wood as well
as large assortment were key points the
same as the innovations in detail.

This is the first time when a Holtec custo-
mer in Germany had a pre-cut milling disc
installed behind the separating system
and the butt-reducer made by Baljer &
Zembrod.



The milling disc was equipped with a saw
element and a milling element to make a
clean cut up to 7 cm at the butt end of the
long logs. The milling element has a dia-
meter of only 1000 mm, which can treat
logs up to a diameter of 800 mm.

The result of the first cut is a proper cut-
ting surface which enables a better evalua-
tion of the logs, as well as a homogenous
mixture of remaining wooden chips which
are more suitable for firing the heating
installation than wooden discs. These ar-
guments convinced the Hirschbach family.

In the following the logs are transferred to
the measuring line. As the division of the
logs done by the operator is quite import-
ant, there is a second operator’s desk at
the measuring line. This way the operator
has the optimal position to divide the logs
according to the proposal of Jérg Elekt-
ronik.

Das Betriebsgeldnde der Firma Hirschbach im schwébischen Kochertal, eng begrenzt
durch den Fluss Kocher und die vorbeifiihrende Kreisstra3e, galt es optimal zu nutzen
The site of Hirschbach in the Swabian Kocher Valley, limited by the river Kocher and the
passing district road, had to be used optimally

After division, the logs are transferred to
the cutting line where they are cut with a
110 kW high performance saw into diffe-
rent lengths. The short logs will be ejected
by means of rotating ejectors to the stora-
ge steps and then transferred to the de-
barking line. Subsequently they are sorted
in one of the two sorting lines.

After a successful commissioning at the
beginning of October 2018, the exchange
of the cutting line for long logs could be
finished. By the close and good colla-
boration of Holtec and Hirschbach, all ob-
jectives could be realized to full satisfac-
tion.




Leistungssteigerung hatte oberste Prioritat

Mercer Timber, Friesau investiert in Holtec
Beschleunigungsrollengang mit beidseitiger Zuteilung

Im April 2017 wurde der Sagewerks-
standort Friesau durch die Mercer-Gruppe
Ubernommen. Aufgrund der Erhéhung
des Einschnittvolumens musste auch im
Bereich der Rundholzmanipulation die
Anlagenleistung gesteigert werden. Hier-
zu wurde im November 2017 der Auftrag
zum Austausch der Zusammenfihrung der
beiden Entrindungslinien auf einen Sor-
tierblockzug an die Firma Holtec erteilt.

In den gemeinsamen Besichtigungen und
Gespréchen wurde die Beschickung des
Sortierblockzugs durch die beiden Entrin-
dungslinien als Engpass identifiziert. Ziel

Betriebskosten (Wartung, Schmierung
und VerschleiBB) minimiert werden. Da der
gesamte Umbau wéhrend eines zweiwd-
chigen Betriebsstillstands erfolgen muss-
te, wurde der Montageablauf stundenge-
nau geplant. Ebenso wurde bereits bei der
Konstruktion auf einen méglichst geringen

Montageaufwand geachtet.

Die gesamte UmbaumaBnahme stand also
ganz im Zeichen der Kontinuitat. Uberzeu-
gen konnte hier das Konzept der zweisei-
tigen Zuteilung in den Holtec Beschleu-
nigungsrollengang. Dabei wurden zuerst
drei einzeln angetriebene Drehausstof3er

Die Maschine wurde mit einem Gewicht
von 20 Tonnen als eine kompakte Einheit geliefert
und montiert.

war es, den Sortierblockzug kontinuierlich
und mit méglichst geringer Licke zu be-
schicken. Ebenfalls sollten die laufenden

auf dem bestehenden Kettenférderer vor
der Queribergabe zum Sortierblockzug
installiert. Mittels der Drehausstof3er wer-

den die Abschnitte auf einen bestehenden
Querférderer Ubergeben. Der Achsab-
stand des Querférderers wurde so ange-
passt, dass in die sich daraus ergebende
Licke der Holtec Beschleunigungsrollen-
gang mit beidseitiger Zuteilung installiert
werden konnte. Der Rollengang inklusive
Zuteiler wurde mit einem Gesamtgewicht
von knapp 20 Tonnen als eine kompakte
Einheit geliefert und montiert.

Durch die detaillierte Planung und die
kompakten Maschineneinheiten konnte
der Umbau in den geplanten zwei Wo-
chen realisiert werden. Die somit gesetz-
ten Zielvorgaben bezuglich Stillstandszeit
und Leistungssteigerung konnten erfolg-
reich umgesetzt werden. Vor allem von
der enormen Leistungssteigerung und der
Verfligbarkeit zeigte sich Herr Kiesewetter
von der Firma Mercer begeistert. Dies war
allerdings nur méglich, da alle beteiligten
Mitarbeiter der Firmen Mercer und Holtec
in enger Zusammenarbeit ein erfolgrei-
ches Projektteam bildeten.
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Um die Ecke...

Neue Rundholzsortierung mit Wendescheibe in Niederbayern

Mit einem Rundholzeinschnitt von rund
650.000 fm zdhlen die Holzwerke Wein-
zierl heute zu den leistungsstarksten
Nadelholz-Sdgewerken in Deutschland.
Bereits in der vierten Generation wird in
Vilshofen Holz gesdgt. Das Unternehmen
entwickelt sich seit Jahren sehr dynamisch
und expandierte bereits mehrfach deut-
lich. Um den gestiegenen Anforderungen
der internen Rundholzlogistik und Lage-

rung weiterhin gerecht zu werden, wurde
der Betrieb 2018 ein weiteres Mal um ein
4 ha groBes Grundstiick erweitert. Diese
Flache bot die Méglichkeit, die gesamte
Rundholzlogistik auf neue Beine zu stel-
len - durch eine neue, leistungsstarke
und innovative Rundholzsortierung. Holtec
erhielt bereits 2017 den Auftrag, eine
komplett neue Kurzholz-Sortieranlage zu
liefern.

FOTEX AN P NN

T

i




KBojouyda] |jlwmes // saLiasnpuiabeg

i ==
e 5
| 16 8 ==
=3
N o
O

TS




schnittpunkte

Lebenszykluskosten im Fokus

Ausschlaggebend fir die Lieferantenaus-
wahl waren neben den Investitionskos-
ten vor allem auch die zu erwartenden
Betriebskosten. ,Wir wollen die Anlage
Uber lange Zeit betreiben - da spielen die
laufenden Kosten eine ganz entscheiden-
de Rolle. Das Holtec chainless™-Konzept
hat uns hier erneut Uberzeugt!” — so der
niederbayerische Unternehmer in seiner
direkten Art. ,Wir merken eindeutig, dass
die ,Lebenszykluskosten’ aus wirtschaft-
licher Sicht immer mehr an Bedeutung
gewinnen und in steigendem MaBe in die
Investitionsentscheidung unserer Kunden
und Betreiber mit einflieBen.” — so Alexan-
der Gebele, GF bei Holtec. Dies mit Recht,
denn die Gesamtkosten wahrend eines
Maschinenlebens wirken sich schlieBlich
unmittelbar auf das Betriebsergebnis ei-
nes jeden Anlagenbetreibers entschei-
dend aus. In enger Detailabstimmung mit
dem Kunden wurde eine Anlage geschaf-
fen, die genau auf die Bedurfnisse der Fa.
Weinzierl zugeschnitten wurde. ,Wir sind
schon wahrend der Angebotsphase bei
Planungsversion 31 angekommen, denn
der Platz war bereits in der Angebotspha-
se in vielen Details ,auskonstruiert’”
schmunzelt Florian Schruff, Planungsinge-
nieur bei Holtec.

Klare Vorstellungen im Detail

Dem niederbayerischen Unternehmen und
seinen Technikern kann schon eine starke
Technik-Affinitat unterstellt werden. Kon-
krete Vorstellungen wurden an Holtec
herangetragen — von der Stérke der Ver-
schleiBleiste bis zur Ausfihrung der Ket-
tenréder. ,Unsere Forderungen wurden
klar aufgenommen und im Detail sauber
umgesetzt.” kommentiert Hans Weinzierl
.An Material wurde nicht gespart!”

Engpass bei Hochleistungssortier-Anla-
gen ist oft die Beschickung mit Rundholz.
Um hier gentigend Reserve zu haben, wur-
den das Annahmedeck mit einer Lénge
von 20 m ausgefihrt. Auf diesen Férderer
kénnen zwei LKW gleichzeitig entladen,
ggf. wird mittels Umschlagmaschine un-
terstltzt. Vereinzelt werden die Stdmme
Uber den Holtec chain-less-Stufenschie-
ber. Auch die Stammausrichtung erfolgt
kettenlos mittels Ausrichtrad. Klarer Vor-
teil der Technologie: Gerade der kritische
und verschleiBtréchtige Teil der Stamm-
vereinzelung kommt ohne Ketten und
Schmierung von Gleitbahnen etc. aus. Die
Bewegung der Doppelstufen erfolgt rein
Uber Gelenke und Kurbeltrieb - eine ro-
buste und wenig anféllige Technik.

650.000

fm Rundholz werden
pro Jahr verarbeitet

31

FuBballfelder groB3
ist das Betriebsgeléande
der Holzwerke Weinzierl



Beurteilt werden die Stémme vor dem Erdstammreduzierer. Besonderen Wert legte
Fa. Weinzier| hier auf gute Ergonomie und beste Sichtverhaltnisse fur den Bediener.
Die Holzer durchlaufen drei Staustufen — auch diese mit Kurbeltrieb anstelle Hydraulik
ausgefiihrt. Uber einen V-Rollengang werden die Stamme im Anschluss beschleunigt
und lickenoptimiert der Entrindung zugefihrt. Detailvorstellungen brachte der Kunde
auch in die Ausfiihrung des Metallsuchgerétets ein. ,Nehmt doch ein dickwandiges PE-
Rohr — dann haben wir fur immer Ruhe!” — so Klaus Urmann, Mechanikverantwortlicher
bei Weinzierl. Die Idee gefiel Dirk Bramer, Projektleiter/Holtec und nahm sie mit nach
Hause. Nach kurzer Priifung wurde schnell klar, dass dies eine gute Verbesserung im
Hinblick auf die anféllige Holzkonstruktion darstellt. Die Konstruktion wurde entwickelt
und gebaut — das Gerét lauft von der ersten Minute an ohne Probleme...

Aufgrund der topografischen Verhéltnisse bot es sich an, den Blockzug zu teilen, und
im 100 ° Winkel versetzt, quasi ,ums Eck” weiter zu fihren, verbunden mittels Wen-
descheibe. Dadurch wird der vorhandene Platz besser ausgenutzt und die Wege opti-

miert.
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Zeitkritische Inbetriebnahme

.Unser Platz darf nicht leerlaufen” — war die Sorge von Hans Weinzierl. Der bestehende
Rundholzplatz wurde Ende 2018 stillgelegt, Kernkomponenten wie Entrindung und Re-
duzierer wurden in die neue Anlage Gbernommen. Die Mihen und die Abstimmungen
in der Planungsphase haben sich gelohnt — binnen kurzer Zeit konnte die Anlage An-
fang 2019 hochgefahren und der Produktion Gbergeben werden. Hand-in-Hand wurde
gearbeitet - unterstitzt durch Josef Brauneis, der bei Holzwerke Weinzierl den gesam-
ten Elektrobereich verantwortet. Die Leistung von ca. 3.000 fm / Tag wurde bereits
nach wenigen Tage erreicht!

Auf dem neuen Drehteller / On the new rotary
disc: Hans Weinzierl (Geschéftsfiihrer/General
Manager Holzwerke Weinzierl) mit/with Alexan-
der Gebele (Geschéftsfihrer/General Manager-
Holtec GmbH & Co. KG)

Volle Rundum-Sicht. Auf Ergonomie und gute Sichtverhéltnisse wurde viel Wert bei der Planung gelegt
Complete all-round visibility. A great deal of importance was given to ergonomics and good visibility
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Round the corner...

New log sorting line with turning disc in Lower Bavaria

With a performance of about 650.000 solid m® Holzwerke Weinzierl is one of the most efficient softwood
sawmills in Germany. In Vilshofen they are already into the fourth generation of sawing. The company grew
during the last few years and has expanded enormously several times. To cope with the higher demands
of the log logistics and storage the company was enlarged again in 2018 by a 4-hectar property. This area
made it possible to modify the whole log logistics by a new, high performance and innovative log sorting
line. In 2017 Holtec received the order to deliver a complete new short log sorting line.




650.000 31

solid m? of logs per year the site of Holzwerke Weinzierl

,An Material wurde
nicht gespart!”
,No material was
spared!”

Hans Weinzierl

corresponds to 31 football pitches

Focussing the life-cycle costs

Besides the investment itself, the expected operating costs had been a deci-
sive reason for the selection of suppliers. “"We want to work with the system
for a long time - so the running costs play really a key role. In this respect
we are once again convinced by the Holtec chainless™-concept!”, said the
Lower Bavarian salesman. “We clearly realize that the life-cycle costs become
more and more important from the economical point of view and influence
more and more the investment decision of our customers and operators”,
says Alexander Gebele, General Manager at Holtec. Quite right because the
total costs during a machine’s life are an important influence on the opera-
ting results of a plant operator. In close coordination of the details with the
customer, equipment has been created which exactly matches the needs of
Weinzierl. “Finally we are at version 31 of the planning and the yard has been
completely constructed in many details during the quotation phase,” grins
Florian Schruff, planning engineer at Holtec.

Séageindustrie // Sawmill Technology
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Kanadische Ketten fiir lange Lebensdauer
Canadian chains for a long lifetime

Clear visions in detail

It can be assumed that the Lower Bavarian company and
its technicians do have a great affinity with technology.
Holtec received detailed ideas — from the thickness of
the wearing bars, up to the design of the chain wheels.
“Our demands have been accepted and cleanly imple-
mented in detail.” Hans Weinzierl commented. “No ma-
terial was spared!”

Sufficient feeding with logs is often the bottleneck for
high performance sorting lines. To allow for sufficient
storage, the charging deck was made to a length of
20 m. Two trucks can load on this deck at the same time,
eventually supported by a material handling machine.
The Holtec chainless step feeder separates the logs. The
aligning is also made chainless via an aligning wheel. An
important advantage of the technology: the critical and
abrasive part of the log separation is designed without
chains and lubrication of guide rails etc. The double
steps are only moved via links and crankshaft drive — a
solid and less sensitive technology.

The logs are assessed before the butt reducer. Here Weinzierl insists on good ergono-
mics and best views for the operator. The logs pass three storage steps — also designed
with crankshaft drive instead of hydraulics. Afterwards the logs are accelerated via a
V-rollerway and fed into the debarker with an optimized gap. The customer’s ideas in
detail were taken into consideration for the metal detector. “Please use a thick-walled
PE pipe - then we will never have problems!” said Klaus Urmann, responsible mechanic
at Weinzierl. Dirk Bramer, project manager Holtec liked this idea and took it home.
After short verification it became clear, that this would be a good amelioration of the
sensitive wooden construction. The equipment has been constructed and built - the
machine has run without any problem from the first minute. Caused by the topographic
conditions it was agreed to divide the line and to continue in an 100° angle, round the
corner, connected with a turning disc. By so doing, the space is better used and the
way is optimized.

Dickwandiges PE Rohr statt anfélliger Holzkonstruktion
Thick-walled PE pipe instead of a susceptible wooden construction



Time-critical commissioning

“Our yard must not run empty” — this was Hans Weinzierl’s concern. The
existing log yard closed at the end of 2018, but key elements like the
debarker and butt reducer were integrated in the new plant. All efforts and
agreements in the planning phase were worthwhile — within a short time
the system could be started and put into operation at the beginning of
2019. It was a good collaboration — supported by Josef Brauneis, respon-
sible for the whole electrical part at Holzwerke Weinzierl. After a few days
they achieved a performance of about 3.000 solid m? per day.

JAHRE
YEARS

@/us

A STORY OF SUCCESS

Auch in der neuen Anlage im Einsatz:

Der bewéhrte chainless Stufenschieber,
der bereits seit einigen Jahren auch in der
Sdgewerksbeschickung bei Weinzierl
seinen Dienst erfiillt

Working in the new installation:

The proven chainless step feeder which

is working for years in the sawmill

feeding at Weinzierl

Séageindustrie // Sawmill Technology
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Kilometer fur Kunden
unterwegs

23

mal LIGNA
Unterstiitzung fir
HOLTEC

>100

geplante
Rundholzanlagen

1973 bis 2019
Generationswechsel
im Vertrieb

+HOLTEC = Huppertz” - so bringt es eine Unternehmerin in der Sdgeindustrie auf den Punkt. Und
sicherlich ist einiges dran an dieser Aussage... Nach 46 Jahren im Einsatz fir unsere Kunden verlasst
Herr Valentin Huppertz zum Sommer hin unser Unternehmen. Damit geht ein Spezialist und eine Persén-
lichkeit von Bord. Zeit fir Holtec, noch einmal zurlickzublicken auf viele gemeinsame Jahre. Seinen Start
hatte Herr Huppertz im Sommer 1973. ,Am 20.08. wurde ich als Monteur eingekleidet, am 21.08. ging
es morgens um 03:00 Uhr schon los nach Frankreich zur Montage einer Bandsége!” — erinnert sich Herr
Huppertz mit einem Schmunzeln im Gesicht. Es folgten Inspektionstouren fir das Produkt VOLLMER
(Holtec hatte lange Jahre die Gebietsvertretung inne) und der Einstieg in den Vertrieb ab 1977. Zuerst
fir VOLLMER-Produkte, schlieBlich auch fur das Holtec-Produktprogramm.




Parallel zu seiner technischen Ausbildung er-
langte Herr Huppertz berufsbegleitend im
Abendstudium auch seinen Betriebswirt. Breit
aufgestellt baute er anschlieBend auch seine
Position im Vertrieb weiter aus. Zu den Sid-
westdeutschen Gebieten kamen Benelux und
im Laufe der Jahre die Verantwortung fir ganz
Deutschland. Auch in Osterreich konnte unser
Unternehmen Dank seines Einsatzes in einem
hart umkampften Markt jlingst beachtliche
Erfolge erzielen.

Jeder Einzelne ist zugleich auch immer ein
Teil des groBen Ganzen, jeder Mitarbeiter
pragt mit seiner Persénlichkeit auch sein
Team. Eine Aussage, die sehr gut zu Herrn
Huppertz passt, denn er sprach ,Klartext”,
stellte immer wieder Bestehendes infrage und
engagierte sich fur neue Ideen. Ein steiniger
Weg - aber auch mit Erfolg belohnt. So wurde
und wird er von unserer Kundschaft als hoch-
karatiger Fachmann angesehen und geschétzt.
Viele Projekte sind in der Zwischenzeit erfolg-
reich abgewickelt worden. Herr Huppertz war
von Beginn an dabei, und hat die Firma mit
aufgebaut und zu dem gemacht, was sie heute
ist — ein erfolgreiches Unternehmen.

Kundenstimmen

.In jahrzehntelanger, guter Zusammenarbeit haben wir Herrn Huppertz stets
als freundlichen und kompetenten Mitarbeiter der Fa. Holtec schatzen gelernt.
Mit ihm zusammen und dem Team der Fa. Holtec, haben wir in unserem Un-
ternehmen in den letzten 45 Jahren innovative Anlagen fiir den Bereich der
Rundholzbearbeitung entwickelt und realisiert. Wir méchten uns fir die sehr
angenehme Zusammenarbeit bedanken und wiinschen ihm fir den weiteren
Lebensweg alles Gute.”

Isabell und Hans-Georg Pieper / Pieper-Holz

»~Meine einmal Herrn Huppertz gegenlber getroffene Aussage , Holtec = Hup-
pertz” stimmt fur mich in jeder Hinsicht. Die hohe Fachkompetenz, sein praxis-
nahes Denken, seine gute Kundenbetreuung sowie seine charmante und diplo-
matische Art haben ihn zu einem hoch geschétzten Partner in unserem Hause
gemacht. Wir danken ihm fiir die vorbildliche Betreuung!”

Claudia Hirschbach / Sdgewerk Hirschbach

.Ich wiinsche Herrn Valentin Huppertz fiir seinen wohlverdienten Ruhestand
alles Gute, vor allem Gesundheit. Wenn er etwas sagte, dann galt dieses ohne
groBe Formalitédten, er stand immer zu seinem Wort. Mégen das seine Nachfol-
ger auch so tun. Er war ein Fachmann der ersten Stunde, der kaum zu ersetzen
sein wird.”

Werner Krenzer / Aloysius Krenzer GmbH & Co. KG

,Mit Herrn Huppertz gab es fachlich sowieso, aber auch menschlich immer eine
sehr gute Zusammenarbeit. Er kniete sich zuverldssig in jede Aufgabenstellung
rein, er versprach keine Luftschlésser, sondern arbeitete Probleme pragmatisch
ab. Wir danken Herrn Huppertz fir die langjdhrige kompetente Betreuung und
wiinschen ihm fiir seinen Ruhestand viele neue positive Erfahrungen.”

Johann Niedermeier / Sdgewerk Schwaiger GmbH & Co. KG

In diesem Sinne bleibt uns nur noch eines zu sagen:
Danke, dass Sie sich Uber die lange Zeit hinweg so
zielstrebig und unermidlich fiir unser Unternehmen
und unsere Kunden eingesetzt haben! Danke fir die
gelungene gemeinsame Zeit. Fahren Sie fort! Mit
Ihrer personlichen Art und Linie, mit der Sie viele hier
auf Spur gebracht haben.

Als Nachfolger im Vertrieb wird Herr Daniel En-
gel die Betreuung unserer Kunden in Deutschland/
Osterreich iibernehmen. Herr Engel, der vor 11 Jah-
ren seine berufliche Karriere bei Holtec begann, ist
ebenfalls ,Praktiker” und folgt damit seinem Vor-
ganger in einer guten Tradition. Nach seiner Ausbil-
dung zum Elektroniker folgte berufsbegleitend ein
Technikerstudium. Hier konnte Herr Engel bereits
tiefgreifende Erfahrungen im Bereich der Inbetrieb-
nahmen erlangen. Das Studium in Betriebswirtschaft
wird sein Ausbildungspaket abrunden. Wir haben in
Herrn Engel einen aufgeschlossenen jungen Mann
gefunden, dem wir eine dhnlich lange und erfolgrei-
che Zeit bei Holtec wiinschen.

Séageindustrie // Sawmill Technology
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Stillstand
ist Ruckschritt

Innovatives

und ereignisreiches
Jubildumsjahr 2018
fiir Piveteau Bois

B

1

Fortschritt und Innovationen hatten bei der Piveteau Grup-
pe schon immer einen hohen Stellenwert. Vielleicht ist das
der Grund, dass das Familienunternehmen nun bereits auf
eine beachtliche Firmengeschichte zurtckblicken kann. Als
eines der groBten Sager Frankreichs feierte das Unterneh-
men im vergangenen Jahr sein 70-jahriges Jubilaum.
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Piinktlich zum Jubilaum wartet Piveteau mit einer weiteren
Innovation auf. Das Produktportfolio wird um die Marke
Hexapli erweitert. Bisher war Piveteau in den Bereichen
BSH (Brettschichtholz), Holz-Verbundstoffe und Pellets
aktiv. Mit Hexapli erfolgt nun der Einstieg in das BSP
(Brettsperrholz)-Gesch&ft und damit die Erweiterung der
Bauholzaktivitdten. Das neue Produkt ist das Ergebnis einer
15 Mio. Euro Investition, unter der am Hauptstandort der
Gruppe in Sainte Florence ein komplett neues BSP-Werk
errichtet wurde.

Investiert wurde aber auch auf dem Rundholzplatz. Hier
vertraut Piveteau nun schon zum 3. Mal auf Holtec als Liefe-
rant. Nach dem Bau des Rundholzplatzes fiir den Standort
Farge in F-Egleton im Jahr 2001, stattete Holtec auch den
Standort Sylva im polnischen Wiele im Jahr 2016 mit Neu-
anlagen fir Rundholzplatz und Sdgewerksbeschickung aus.
Ein Jahr spater folgte dann der Auftrag zur Erneuerung des
Rundholzplatzes am Hauptstandort von Piveteau in Sainte
Florence. Auch dieses Projekt kommt im Jubilaumsjahr zum
Abschluss. Der neue Rundholzplatz ist fir eine Leistung
von 500.000 fm Rundholz jahrlich ausgelegt. Dabei werden
Lang- und Kurzholz im Parallelbetrieb geférdert.

PIVETEAUBOIS
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Der Platz steht der innovativen Haltung
des Unternehmens in nichts nach. Um bei
den Holzeingangsléngen so flexibel wie
moglich zu sein, kann auf der Langholzbe-
schickung auch Kurzholz mit bis zu 25 Stk./
min. geférdert werden. Dazu wurden die
verschiedenen Anlagenteile getrennt und
jeweils mit zwei separaten Antrieben aus-
gestattet. Auch im Bereich des Erdstamm-
reduzierers, der in beiden Beschickungen
zum Einsatz kommt, wurde eigens fur das
Projekt Entwicklungsarbeit betrieben. So
werden einzig die zu reduzierenden Stam-
me durch Hub-Drehprismen angehoben
und reduziert. Alle lbrigen Stdmme wer-
den vom Querférderer weitertranspor-
tiert, ohne Zwischenstopp am Reduzierer.
Auf diese Weise kann die Forderleistung
gegeniber der Standardlésung deutlich
erhéht werden.

Lang- und Kurzholz werden parallel Gber
elektrische Zutakter auf einen V-Rollen-
gang Ubergeben. Hier kommt das be-
wahrte Holtec chainless-System zum Ein-
satz, das ganz ohne verschleiBintensive
Ketten auskommt. Der V-Rollengang be-
schleunigt die Stémme und regelt gleich-
zeitig die Stammliicke Uber das innovative
Antriebskonzept Gap-Control. Mit klar
definierter Liicke kénnen die Stémme im
Anschluss der Entrindungsmaschine vom
Typ Valon Kone zugefihrt werden.

Die entrindeten Stdmme werden Ulber
eine Réntgenmessung der Fa. Microtec
vermessen und beurteilt. Kurz- und Lang-
holz werden im Anschluss wieder getrennt
in den Quertransport Gbergeben. Wo die
Kurzholzstamme lediglich einen Anschnitt
im Quertransport erfahren, um die exak-
ten Langen zu bestimmen, werden die
Langholzstémme in einen Kappbypass
Uberfihrt. Auch bei den Langholzstam-
men erfolgt der Anschnitt im Quertrans-
port und im Anschluss dann das Kappen
auf die gewlnschten Fixlangen Uber eine
Bandkapplinie im Langstransport. Am
Ende der Linie werden alle Abschnitte
dann auf dem 230 m langen Sortierblock-
zug in die jeweiligen Boxen absortiert. Die
Boxen werden Uber einen Portalkran ent-
leert.




Die Firma Piveteau zeigt sich sehr zufrie-
den mit der Investition. ,Wir erhielten eine
TOP Anlagenausfiihrung und einen exzel-
lenten Service”, so die Herren Piveteau.

Exzellent ist auch die Herstellung der End-
produkte bei Piveteau. Dies wurde im Jahr
2018 insbesondere durch den Gewinn des
Wood Protection Award in GroBbritanni-
en bestatigt. Der Preis zeichnet Projekte
aus, die sich in besonderem MaBe dem
Holzschutz widmen. Im Fall von Piveteau
wurde die besondere Vorbehandlung der
BSH-Marke DURAPIN fir den Bau des Pla-
za Serrezuela in Kolumbien ausgezeichnet.

Insgesamt blickt Piveteau damit auf ein
ereignisreiches und innovatives Jubilaums-
jahr 2018 zurlick. Wir freuen uns, Teil die-
ses beachtlichen Jahres gewesen zu sein.

Zufriedene Gesichter nach Leistungstests und
Abnahme des gemeinsamen Rundholzplatz-
projekts. V. I. n. r.: Samuel Lassalas - Leiter
Rundholzplatz Piveteau Bois, Christoph Marxen -
Inbetriebnehmer Holtec, Marco Heyen -
Verkaufsleiter Frankreich, Frédéric Chiron -
Verantwortlicher Neuinvestitionen Sdgewerk,
Alexander Gebele - Geschéftsfiihrer Holtec
Successful capacity tests and acceptance of the
common log yard project. F.l.t.r.: Samuel Lassalas
- responsible for the log yard at Piveteau Bois,
Christoph Marxen - Start-up engineer Holtec,
Marco Heyen - Sales Manager France, Frédéric
Chiron - responsible for new investments in the
sawmill, Alexander Gebele - General Manager
Holtec

Ségeindustrie // Sawmill Technology




Stagnation is regress

For Piveteaubois 2018 was an
innovative and active anniversary year

Progress and innovations have always
been very important for the Piveteau
Group. Maybe this is the reason for the
long, significant history of the family bu-
siness. As one of the largest sawmills in
France the company celebrated its 70th
anniversary in 2018.

Right in time for this anniversary Piveteau
presents another innovation. The product
range has been enlarged by the brand He-
xapli. Until now Piveteau has been active
in the sectors of glued laminated timber,
wood composite and pellets. By produ-
cing Hexapli they have now entered the
cross-laminated timber business and
enlarged their activities in construction
timber. This new product is the result of
an investment of 15 M. Euro with which
they installed a complete new plant for
cross-laminated timber at the main site in
Sainte Florence, France.

But there has also been an invest-
ment on the log yard. Piveteau again
came back to its trusted supplier Hol-
tec for the third time, to supply for the
log yard. After construction of the log
yard for Farge in F-Egleton in 2001, Hol-
tec delivered also new equipment for
the log yard and the saw mill feeding at
Sylva in P-Wiele in 2016. Just one year
later Holtec received the order for the re-
novation of the log yard at Piveteau’s main
site in F-Sainte Florence. This project is fi-
nished in the year of the 70th anniversary.
The new log yard is designed for a capa-
city of 500.000 solid m3® where long and

short logs are transported in parallel.

The log yard showcases the innovative
position of the company. To be flexible
with the incoming wood lengths, they can
transport also short logs on the long log
feeding with up to 25 pcs/ min. To achieve

this, different machine components have
been divided and equipped with two se-
parate drives. Also in the area of the butt
reducer which is installed in both infeed
areas, special development has been
done. Only the logs to be reduced are
lifted by rotating prisms and reduced. All
other logs are transported by the cross
conveyor without an intermediate stop at
the butt reducer. So the performance of
the installation can be greatly enlarged
compared with the standard solution.



Long and short logs are transferred in
parallel to the V-rollerway via electrically
controlled feeding units. The well tested
Holtec chainless system is used here which
works without the high-wear chains. The
V-rollerway accelerates the logs and con-
trols at the same time the distance bet-
ween the logs via the innovative driving
concept Gap-Control. Subsequently the
logs can be fed to the Valon Kone debar-
ker with a clearly defined gap.

The debarked logs are measured with
x-ray-measuring by Microtec and evalua-
ted. Subsequently short and long logs
are transferred separately to the cross
conveyor. Only a first cut is done with the

short logs in the cross transport to get ex-
act lengths, but the long longs are trans-
ferred to a cutting bypass. Also the long
logs get a first cut in the cross transport
and then are cut into the required fixed
lengths on a cutting line with belt con-
veyor in longitudinal transport. At the end
of the line all short logs are sorted on a
230 m long sorting conveyor into the ac-
cording boxes. The boxes are emptied by
a portal crane.

Piveteau is very satisfied with their invest-
ment. “We received an installation in TOP
design and an excellent service”, said
Messrs Piveteau.

The production of the final product at Pi-
veteau is also excellent. This year this has
been confirmed especially by winning the
Wood Protection Award in Great Britain.
This award features projects applying
wood production in a special way. Pive-
teau was featured because of the special
pre-treatment of the glued laminated tim-
ber brand Durapin for the construction of
the Plaza Serrezuela in Columbia.

As a whole the anniversary year 2018 was
very eventful and innovative for Piveteau.
We congratulate them on the anniversary
and we are glad to have been part of this
special year.

Neu entwickelte rotorzentrierende Entrindungsmaschine
iir Langholz und groBBe Durchmesser

konstruierter Entrindungsrotor mit 100 cm Durchlass und
hydraulischem Messerdruck — wahlweise mit 3 oder 6 Messern lieferbar

Maschinenrahmen und robustes Vorschubsystem

ermdoglichen hohere Vorschubgeschwindigkeiten

Optimierte Maschinensicherheit mit schweren Schutztiren

Automatische Zentrierung des Entrindungsrotors und der Druckrollen

(Hydraulik mit Temposonic-Sensoren)

Seitliche Zentrierung der Stamme mit Zentrierklappen oder Kegelralle

VALON KONE QY + www.valonkone.com

Séageindustrie // Sawmill Technology




schnittpunkte




L4 L
LA !H|l' il "Ill

.l.‘.l:}.‘ﬁ..'l.:l:.‘ I

qi

TN
— l'. I\ ]|Ij‘.|‘|llll..l : \
FER ATy | " -

e

§- b Es-d
........

I

i

Franzosisches
Familienunternehmen
setzt auf Qualitat

Nur eine Holtec Kapplinie kam in Frage

CELLE

SCIERIE &
PALETTES
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Das franzésische Familienunternehmen
Celle liegt in der Region Haute-Loire.
Celle kombiniert seit 1974 zwei Hauptakti-
vitaten, das Sdgewerk in der Industriezone
von Araules und die Palettenproduktion
in der Industriezone von Yssingeaux. Der
2017 neu montierte und in Betrieb ge-
nommene Rundholzplatz liegt neben dem
Sagewerk in Araules.

Mitbewerber in der Region wie z. B. Cros
in der Ardéche oder Gallien in Craponne
sur Arzon sind bereits seit Jahren Uber-
zeugte Holtec-Kunden. Der Gedanke von
Serge Celle war recht einfach. Er wiinschte
sich von seiner neuen Anlage mehr Flexi-
bilitat, mehr Leistung und dazu ein einfa-
cheres Handling. Durch das positive Echo
der weiteren Rundholzplétze in der Region
kam fur die drei Bruder Celle, welche das
Unternehmen in der zweiten Generation
betreiben, nur ein Anbieter in Frage... die
Firma Holtec.

Die Gesamtjahresleistung der neuen An-
lage liegt nun bei ca. 80.000 fm pro Jahr,
wovon 60.000 fm als Langholz und 20.000
fm als Abschnitte vom Forst angeliefert
werden. Das Langholz wird herkémmlich
Uber einen Vorratsquerforderer beschickt
und mit Hilfe eines Leistenquerférderers
vereinzelt. Uber einen Zuteiler werden die
Stdmme an einen Mess- und Kappblock-
zug Ubergeben. Die Joro-Sonar-Messung

von Jorg Elektronik
vermisst  die
und gibt die Kappdaten
an die DUO-Sage weiter.
Diese Sédge kombiniert
Kreis- und Kettensadge fir
das Starkholz. Im Schnitt
werden mehr als 5 Ab-
pro  Minute
produziert. Gegenlber-
liegend zur Kapplinie
werden Kurzhdlzer zuge-
teilt.

Stamme

schnitte

Dies war fur Serge Celle eine sehr inter-
essante Losung, denn unabhéngig von
der Kapplinie kann er parallel Kurzhdlzer
in die Licken eintakten und absortieren.
Eine maximale Flexibilitat ergibt sich da-
raus, dass die Anlage nur mit Langholz,
nur mit Kurzholz oder auch mit voller
Leistung kombiniert produzieren kann.
Alle Abschnitte durchlaufen im Anschluss
eine weitere 2D-Messung. Diese gibt an,
ob Stdmme zu reduzieren sind oder nicht.
Die zu reduzierenden Stamme werden auf
einen Bypass abgeworfen und mit Hilfe
eines  Doppelwellen-Reduzierers  der
Marke Baljer & Zembrod reduziert. Die
2D-Messung von Jorg Elektronik bestimmt
aber nicht nur die Stamme, welche redu-
ziert werden mdissen, sie beurteilt auch,
auf welche Entrindungslinie die Stamme
lbergeben werden sollen. Die meisten

1 5

- Frankreich

Gallien/Crapanne sur Arz;an
<

‘\N...r\ o i

\ ® (Celle/Araules
N e/

Cros/Désaigne

Stamme laufen gerade
durch eine CAMBIO-Entrin-
dung auf den Sortierblockzug mit Joérg
3D-Messung und 22 Boxen. Eine weitere
Besonderheit ergibt sich am Ende des Sor-
tierstrangs, denn der Kunde kann je nach
Einschnittprogramm  Abschnitte direkt
,Online” ins Sédgewerk beschicken. Das
Starkholz hingegen wird separat auf einen
weiteren Sortierstrang ausgeworfen. Hier
durchlaufen die dickeren Abschnitte eine
neue Baljer & Zembrod Entrindung, bevor
sie dann in die entsprechenden Boxen ab-
sortiert werden.



French family-owned business

sets focus on quality

Only a Holtec crosscut line was acceptable

The French family-owned company Celle is located in the Haute-Loire region. Since
1974 they have combined two main activities, the sawmill in the industrial area of Arau-
les and pallet production in the industrial zone of Yssingeaux.

The newly installed log yard which was
started up in 2017 is situated next to the
sawmill in the industrial area of Araules.
Only few kilometers away in Yssingeaux
they produce pallets.

Competitors in the region, i.e. Cros in the
Ardéche or Gallien in Craponne sur Arzon
have operated Holtec log yards very suc-
cessfully for years. So for Celle only one
partner could be chosen for their log yard
project.

Serge Celle’s idea was quite simple. For
the new installation, he wanted more flexi-
bility, more performance and a more simp-
le handling. Based on the positive echo of
the sawmills in the region it was quite easy
for the Celle brothers, leading the com-
pany in the second generation, to choose
Holtec as their supplier.

The annual capacity of the new system
is approximately 80.000 solid m?® where
60.000 solid m3 are delivered as long logs
and 20.000 solid m? as short logs directly
from the forest.

Usually, the long logs are fed via a fee-
ding cross-conveyor and separated by a
cross-conveyor with ledges. An alloca-
tor transfers the logs to a measuring and
cutting line. After the logs have passed a
JORO-sonar-measurement made by Joérg
Elektronik, the wood data is given to the
DUO type saw. This saw is a combination
of a circular saw and a chain saw for big
diameter wood. On average, they produce
more than 5 short logs per minute.

80.000

solid m?* per year

Opposite the cutting line, short logs are
fed to a chain conveyor. This has been a
very interesting solution for Serge Celle, as
he can feed short logs, independent of the
cutting line, in parallel into the gaps and
sort them. Also there is a maximum of fle-
xibility because of the possibilities of pro-
ducing only long logs, only short logs, or
a combination of the two, with full perfor-
mance. After that all short logs pass ano-
ther 2D measurement. The latter determi-
nes whether the logs have to be reduced
or not. Logs which have to be reduced are
ejected and follow a by-pass. A double-
shaft reducer made by Baljer & Zembrod
reduces the butt ends of the logs. The
2D-measurement type Jérg Elektronik
does not only decide which logs are to be
reduced, it also decides to which debar-
king line the logs have to be transferred.

Most of the logs run straight through a
CAMBIO debarker to the sorting conveyor
with J6rg 3D-measurement and 22 boxes.
Another specialty is at the end of the sor-
ting line as the customer can feed directly
“online” to the sawmill, depending on the
cutting program. Big diameter logs will
be ejected separately to another sorting
line. They pass a new debarker, a Baljer &
Zembrod, before they will be sorted to the

appropriate boxes.
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Cutting line for stave wood out of oak logs

Follow-up order from group Charlois

After the successful installation of the
system at Nievre Merrain in Varcy in 2016
Holtec got the next order from Les Ate-
liers du Chéne - former Malviche.

Les Ateliers du Chéne is part of the
Charlois group which is managed in third
generation by Sylvain Charlois.

As Niévre Merrain, Les Ateliers du Chéne
is specialised in the production of staves.
Holtec delivered a cutting line for staves
for an annual production of approximately
30.000 m? oak wood in one shift.

It is a small cutting line where the logs are
loaded one after another onto a cross con-
veyor.

The latter feeds the cutting line. The ope-
rator of the line divides, marks and finally
cuts the expensive high quality oak logs on
the infeed conveyor to the saw. Behind the
tried and tested Holtec tilting saw there is
a sorting conveyor which forwards the cut
logs to the different cranes of the splitting
machine. Furthermore Holtec supplied the
waste handling system for the splitting
machines as well as for the band resaws.
A guillotine to shred the rest wood follows
on the waste handling system.

Séageindustrie // Sawmill Technology
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Franzosischer Palettenhersteller

Das Familienunternehmen
Mourlan mit Sitz in Lavazan im
Sudwesten Frankreichs, verarbeitet
jéhrlich 160.000 fm Holz und beschaftigt
50 Mitarbeiter.

Bereits 2014 gab es eine erste Zusam-
menarbeit zwischen Mourlan und Holtec.
Damals bestellte das Unternehmen eine
2D-Messung type Jorg Elektronik sowie
ein Metallsuchband bei Holtec. Basierend
auf dieser Erfahrung war fur Herrn Ludo-
vic Mourlan, einer der beiden Briider und
Geschaftsfihrer, schnell klar, mit wem er
das Projekt ,neue Abschnittsortierung”
durchfihren moéchte.

,Die Entscheidung fiel zugunsten von
Holtec, weil uns die Qualitat und Stabilitat
der Produkte und das Know How uber-
zeugt haben und der durchaus hohere
Preis gerechtfertigt ist”, erklart Ludovic
Mourlan seine Entscheidung.

So wurde 2018 eine Anlage zur Vereinze-
lung, Entrindung, Vermessung und Sor-
tierung von kurzen Seekiefer-Abschnitten
geliefert. Vereinzelt wird mit der bewahr-
ten Tandem-Stufenschieber-Technik.

Abschnittsortierung:

Aktuelle Leistung:

Holzart: Seekiefer
20-2,6m

Stammdurchmesser: 160 — 680 mm

Holzldnge:

Max. Geschwindigkeit: bis 120 m/min
max. 24 Stk./min
Sortierboxen: 24 Stiick

Sortierkapazitat:

160.000 fm / Jahr
im Einschichtbetrieb

entscheidet sich fiir Holtec
Rundholzsortierung

Quialitat und Stabilitat
rechtfertigen Preis

,Die Inbetriebnahme
wurde zligig durchgefiihrt,

ein Zeichen dafir, dass Holtec

das Handwerk seit Jahren beherrscht.”

Ludovic Mourlan

Diese Technologie ermdglicht dem Kunden die Vereinzelung groBer Durch-
messerunterschiede sowie krummer Stdmme. Beschleunigt werden die Abschnit-
te im Einwurf durch einen Holtec V-Rollengang. Als Entrindung wahlte Mourlan
eine Valon Kone Maschine. Die Sortierung erfolgt Giber einen Sortierblockzug mit
Hubschwertern, die bis zu 24 Abschnitte/ Minute absortieren.

Ludovic Mourlan schwérmt heute noch von den Montagearbeiten: ,Anfangs
schien die Montage einer solchen Sortierlinie Gberwaltigend, aber alles lief nach
Plan, ohne jegliche Verzégerungen. Die Inbetriebnahme wurde ziigig durchge-
fihrt, ein Zeichen dafir, dass Holtec das Handwerk seit Jahren beherrscht. Die
Techniker haben uns einen Monat lang begleitet, bis auch die kleinsten Details
geregelt waren. Heute arbeitet die Anlage perfekt und wir erreichen - mehr als
800 m3 Kurzholz pro Tag im Einschichtbetrieb”, so das Fazit von Herrn Mourlan.




French pallet producer decides
to install a Holtec sorting line

Mourlan, which has its seat in Lavazan, about one hour away from Bordeaux, was founded
in 1969. Since then, the operation in the wood business has been expanded from the forest
sector to pallet manufacturing. Nowadays the family-owned business employs 50 people
and operates 160,000 solid m? logs per year.

“The decision was made in favour of
Holtec because the quality and solidity as
well of the system as the company’s know
how in handling logs was convincing. This
does justify a higher price”, Ludovic Mour-
lan explains his decision.

In 2018 the new system for treating
short maritime pine logs was supplied by
Holtec. After loading, the logs are sepa-
rated by a tried and tested tandem step
feeder. This technology allows for sepa-
rating of logs with big differences in dia-
meter - as well as curved ones. After the
separation step, the logs are accelerated
by means of a v-rollerway and fed to a
Valon Kone type debarker.

At the subsequent sorting conveyor, the
logs are sorted out by means of lifting
devices for a processing of up to 24 logs
/ min.

Quality and stability justify the price

business with his brother.

Today Ludovic Mourlan is still enthusia-
stic about the installation works: “At the
very beginning, the installation of such a
sorting line seemed to be overwhelming.
But everything went according to schedu-
le without any interruption, as everything
was brilliantly planned in advance. The
start-up was finished quickly — proof that
Holtec has known its job for years. The
technicians stayed with us for one month
until even the smallest issues had been sol-
ved. Today the system is working perfectly
and we are producing more than 800 solid
m?3 shortlogs per day in a one-shift opera-
tion”, outlines Mr. Mourlan.

The cooperation between Mourlan and Holtec dates back to 2014. Back
then a 2D-measurement type Jérg Elektronik and a belt conveyor with metal
detector were ordered at Holtec. Based on this experience, the decision for
the new log sorting line was easy for Ludovic Mourlan, who operates the

Sorting line:

Current capacity:

Wood species:
Wood length:

Log diameter:

Maximum speed:

Sorting capacity:

Sorting boxes:

160,000 solid m3¥/ year
in one-shift operation

maritime pine
20-2.6m

160 — 680 mm
up to 120 m/ min
max 24 pcs/ min

24 pcs

Séageindustrie // Sawmill Technology
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i@ JORG ELEKTRONIK

scan technology for the wood industry

Wir liefern Lésungen fur die Holz- und Sédgeindustrie. Als unser Kunde profitieren Sie von der stetigen Pflege und Weiter-
entwicklung bestehender Produkte, von innovativen Neuentwicklungen, sowie von einem umfangreichen Serviceange-
bot und zahlreichen Zusatzleistungen.

We deliver solutions for the wood- and sawmill industry. As our customer you profit from continuous product develop-
ment, innovations, as from an overall customer service and numerous additional benefits.

In Zusammenarbeit mit der Firma Holtec / Installations in cooperation with Holtec:

Scierie de Savoie, FR Rundholzplatz mit JORO-3D / Log yard with JORO-3D

Mourlan FR Automatische Sortierung mit JORO-sonar / Automated sorting line with JORO-sonar

Bucina, SK Langholzoptimierung (Laubholz) mit JORO-3D / Bucking optimisation (hardwood) with JORO-3D
Baumann Rundholzplatz mit JORO-3D und JE-Woodarchiv / Log yard with JORO-3D und JE-Woodarchiv

50 Jahre J6rg Elektronik (Meilensteine)
50 years Jorg Elektronik (Milestones)

1968: Firmengrindung durch Otto Jérg
Foundation by Otto Jérg

1988: Erste geeichte Rundholzvermessung
First log yard with certified log-scanner

1997:  Erster JORO-sonar
JORO-sonar: First measuring system without conveyor gap

1998: Ubergabe der Geschéftsfithrung an Klaus Schuster, Ludwig Fehr und Thomas Fehr
Management buyout by Ludwig Fehr, Thomas Fehr and Klaus Schuster

2005: Erster JORO-3D, Vollkonturscanner
First JORO-3D true shape scanner

2014: Geschéftsfihrung Ludwig Fehr und Thomas Fehr
Managing directors Ludwig Fehr and Thomas Fehr

2016: Erste JORO-volume, Volumenscanner Schiittgut und Rundholz
JORO-volume volume scanner for trucks




Neben den bekannten Lésungen fiir Rundholzplatze und Sagewerke wurden in
den letzten Jahren zusé&tzlich die folgenden Produkte entwickelt / Beneath the
well-known solutions for log yard and sawmill, following products have been in-
vented in the past few years:

JORO-volume
—_—

JORO-volume ist eine Volumenmessung fir Rundholz

und Schuttguter verschiedenster Art. Die Messung er-
folgt automatisch bei der Durchfahrt des Messsystems.
Das System eignet sich zur Vermessung verschiedens-
ter Fahrzeugtypen. Auch LKW mit Anhénger werden
automatisch erfasst und beide Volumen ausgewertet.
Zur Vervollsténdigung werden die Messdaten mit Ka-
merabildern im Truckarchiv gespeichert und sind in
einer Datenbank verfigbar. JORO-volume erméglicht
eine zuverlassige Volumenbestimmung auch bei unter-
schiedlichen Durchfahrtgeschwindigkeiten oder Anhal-

ten wahrend des Messvorgangs.

JORO-volume

JORO-volume is a volume measuring system for log- and chip-trucks of different types. Mea-
surements are done while the truck is driving through the system. All types of trucks can be
scanned, also trailers. The JE-Truckarchiv completes the system by taking pictures of every
truck and saving those to a database in combination with the measured data. This database
can be accessed from anywhere on the plant. Different speeds and even stops during the
measurement have no impact to the scan. Reliable volumes will be calculated at any time.

JORO-terminal

Das Anfuhr-Management JORO-terminal bietet die
Méglichkeit, sémtliche Anlieferungen ohne weiteres
Personal zu erfassen und zu steuern. Die Anmeldung
des Lieferanten erfolgt am Anmeldeterminal. Die Ein-
gabe der Lieferdaten geschieht durch den Lieferanten
am Touch-Display. Durch die Bestatigung der einge-
gebenen Daten, wird fur den Lieferanten ein Anliefer-

schein erzeugt. Die Zuweisung der Abladeplatze, zum
Beispiel Kurzholz, Langholz oder Vorratspolter, erfolgt vollautomatisch. Die Regelung der
Ein- und Ausfahrt wird mit einem Ampelsystem gesteuert. Gleichzeitig werden automatisch
Bilder der Fahrzeuge, Ladungen sowie Kennzeichen aufgenommen und mit den eingegebe-
nen Daten der Lieferanten gespeichert.

JORO-terminal

Deliveries can be recorded and controlled without additional employees by the logistic ma-
nagement tool JORO-terminal. Truckers register their load at the terminal by typing in their
data. A delivery note is created automatically in the system after confirmation. Also, an un-
loading station (for example short log deck / long log deck) can be assigned. Traffic lights
control the in- and out-going trucks, while cameras record the load and the number plates.

Those pictures are save to a database, like in the JE-Truckarchiv.

JORO-mobileView

JORO-mobileView ist eine webbasierte Anwendung
zur Ansicht und Verwaltung der (Rundholz-) Boxenbe-
legung. Verschiedene Belegungsinformationen der
Boxen sind inklusive der zugeordneten Auftragsposi-
tionen abrufbar. Je nach Auslastung/Belegung erfolgt
eine farbliche Kennzeichnung der Boxen. Ebenfalls las-
sen sich mit dieser Anwendung die Boxen leeren. Die

Software ist komplett an die jeweiligen Gegebenheiten
vor Ort anpassbar. Als Anwendung (zum Beispiel auf dem Tablet) steht dem Baggerfahrer
eine erleichterte Handhabung zur Verfigung.

JORO-mobileView

JORO-mobileView is a web-based tool to overview and manage the log sorting line. Diffe-
rent information on the bins, such as orders, can be displayed and accessed. Depending on
the level, the bins change their color. After emptying the boxes their status changes in the
system. According to the given circumstances, the software will be adapted. As an App (for
example on a tablet), the tool can be used on excavators in a profitable way.

Rundholzoptimierung
Log optimization

Vollkonturmessung
True shape scanner

Rindenerkennung
Bark detection

Schnittbildoptimierung
Cutting pattern optimization

Volumenberechnung
Volume calculation
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Jorg Elektronik GmbH
Oberstaufen | Deutschland
Phone: +49 8386 9360-0
E-Mail: info@je-gmbh.de

Web: www.je-gmbh.de
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gelieferte Holzplatze an die TOP 5 Player in Europa.

log yards supplied to the TOP 5 player in Europe.




Individuelle Holzplatzlosungen

Tailormade solutions for log yards
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Inverness 2.0 -#/fDSB-Anlage in Betrieb
Von Alberta in Kanadgé#in die Highlands nach Schottland...

< _q___-,;-.’._“:--
i ! x| | (7Y T Y YT T YT
—p—— -t
e R

A ap 0 (e U Upey b TWL S
g Upesgem (peni, e b
- Y L

N~

-

U =111/ ' | = = = =- -
f : - - e \ " = 27 A== I
G " - By - | S m - R = - >
1 Ty . ’ - - - —— - n & i
A =l o e i

il JV BN

/
=,
I

—



Norbord’

Norbord mit Sitz in Toronto, Ontario / Kanada ist einer der
fihrenden Holzwerkstoffproduzenten und mit einem Pro-
duktionsvolumen von uber 7 Millionen m3 OSB der gréBte
Hersteller von OSB weltweit. Auf drei Kontinenten mit insge-
samt 17 Standorten wird ein Umsatz von Uber 1,8 Mrd. US$
erwirtschaftet.

Das Werk Inverness, GroBbritannien, wurde 1999 erworben
und war der erste Norbord-Standort in Europa und der erste
Uberhaupt, der in Europa das damals noch junge Produkt OSB
produzierte. Dariber hinaus war es die erste europaische
OSB-Fertigungsstatte, die mit dem FSC-Siegel (Forestry Ste-
wardship Council) fur eine nachhaltige Holzwirtschaft ausge-
zeichnet wurde. Neben dem Standort in Cowie, der ebenfalls
1999 in Betrieb ging, wurde 2004 mit der Ubernahme des
Werkes in Genk/Belgien die Présenz am europaischen Markt
weiter ausgebaut.

Heute gehdren die Markenprodukte von Norbord zu den an-
gesehensten in ganz Europa. Sie finden in der Bauindustrie
ebenso Verwendung, wie in der DIY- und Mébelbranche.

Fir einen Konzern wie Norbord gehéren Anlageninvestitio-

nen zum téglichen Geschéft. Doch die Investition in Inverness
war wohl eine der gréBten Herausforderungen der Firmen-

640.000

m3 OSB
am Standort Inverness
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© Norbord’

Ungewdhnlicher Umzug... Anlagenver-
lagerung als Alternative zur Neuanlage
80 Seecontainer, 6.500 Tonnen Transport-
gewicht, 152 Lkw fur den StraBentrans-
port — diese Zahlen stehen fir einen Teil
der rund 95 Mio. £ schweren Investition in
den schottischen Highlands. Ziel der In-
vestition: Die bisherigen Mehretagenpres-
sen durch eine kontinuierliche Anlage er-
setzen und die Produktionskapazitat des
Standortes auf bis zu 640.000 m3 pro Jahr
fast verdoppeln.

Norbord griff bei diesem Bauvorhaben auf
eine bislang ungenutzte, neue kontinuier-
liche Dieffenbacher Presse am Norbord
Standort in Grande Prairie, Alberta/Kana-
da zurick, die innerhalb weniger Wochen
transportfertig gemacht wurde. Per Truck
rollte die Anlage quer durch Kanada und
gelangte dann per Schiff von Thunder
Bay, Ontario, zum Hafen Nigg in der Nahe
von Inverness. Ab Januar 2017 wurden die
Anlagenteile am neuen Standort montiert
und anschlieBend durch neue Teile er-
génzt. Die Anlage umfasst nun Formstra-
Be, Siebung, Beleimung, Heizkraftwerk,
Trocknung und Stapelanlage.

Komplettlieferung: Vom Engineering bis
zum Spanabtransport

Holtec erhielt fur dieses Projekt den Auf-
trag fur das komplette Green-End, im We-
sentlichen das gesamte Rundholz-Hand-
ling, Entrindung sowie Abtransport der
Flakes bis zum ersten Bunker.

Kernstick im Rundholzhandling bis zum
Zerspaner ist der VarioBarker Typ VB
2*10.500 / 2R / HY von Holtec - die zwi-
schenzeitlich 15te gelieferte Maschine,
die Holtec erstmals 2013 auf der LIGNA
vorgestellt hat. Wesentliches Feature der
Maschine ist der stufenlos einstellbare An-
stellwinkel, der eine Anpassung von Ver-
weildauer, Durchsatz und Entrindungsgrad
ermoglicht. Die Argumente Uberzeugten
letztendlich auch das Technik-Team von
Norbord - und so wurde dem Rotary-De-
barker von Holtec letztendlich der Vorzug
gegenilber der urspringlich geplanten
Integration der bestehenden Trommel-
entrindung gegeben.

Als Zerspaner kam ein modifizierter Mes-
serringzerspaner zum Einsatz, der vor dem
Einbau modifiziert wurde.

Holtec Ubernahm die elektrische sowie
hydraulische Integration der Maschine
in Zusammenarbeit mit den kanadischen
Spezialisten. Die Leistung der Maschine
betragt ca. 30 to. atro/h.

Der Spanabtransport darf fir Holtec als
Superlative gelten: Die Doppelketten-
Forderer wurden in schwindelnden Héhen
montiert. Bis zu 35 m hoch ragt die An-
triebsstation des Hauptforderers hinaus
— nur schwindelfreie Profis konnten diese
Montage durchfiihren. Eingesetzt wurden
bei den Foérderern geschwei3te Kropf-
laschenketten aus Kanada, mit denen
Norbord bereits in Genk beste Erfahrung
gemacht hat. Dort ristet Holtec seit eini-
gen Jahren sukzessive die Foérderanlagen
auf den ,Kanada-Standard” um.

Neben dem reinen Maschinen-Equipment
stellte insbesondere auch das Enginee-
ring eine besondere Herausforderung
dar. Auf dem bestehenden Betriebsge-
lande musste unter Nutzung bestehender
Gebaude ein vernilnftiger Projekt- und
Prozessablauf gefunden werden. Holtec
erstellte die kompletten Engineering-Un-
terlagen — angefangen von notwendigen
Statik-Berechnungen fur den Stahlbau bis
zur Anlagensteuerung auf Basis Rockwell /
Allen-Bradley.

Nach dem Austausch der Rundholzzufiih-
rung in Genk in 2015 ist diese Investition
bereits der zweite GroBauftrag binnen
drei Jahren. Das Ergebnis — ein erneuter
Beweis fur die gute Zusammenarbeit bei-
der Unternehmen.



.Da die Nachfrage nach OSB-Platten
gerade im deutschsprachigen Bereich
weiterhin wéchst, sind wir sehr froh, dass
in Inverness nach so kurzer Bauzeit die
Produktion reibungslos angelaufen ist.”

Reiner Kohlwey, Direktor Marketing + Vertrieb Norbord Deutschland

Produktion planmé&Big angelaufen

Das gesamte Bauvorhaben konnte im
Spatsommer 2017 planmé&Big abgeschlos-
sen werden - bereits im September lief
die erste Platte vom Band und im Okto-
ber wurde die Produktion aufgenommen. Direktor Marketing + Vertrieb von Nor-
.Die modernisierten und erweiterten Ka- bord in Deutschland, Osterreich und der
pazitdten in Schottland werden uns deut- Schweiz. ,Da die Nachfrage nach OSB-
lich flexibler machen und die Méglichkeit Platten gerade im deutschsprachigen
bieten, dass mehr der in Genk produ- Bereich weiterhin wachst, sind wir sehr
zierten Mengen fir Deutschland und an- froh, dass in Inverness nach so kurzer Bau-
dere européische Kernmarkte zur Verfi- zeit die Produktion reibungslos angelau-
gung stehen”, erldutert Reiner Kohlwey, fen ist.”
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Inverness 2.0 —

Commissioning of OSB-plant

From Alberta, Canada to the Scottish Highlands...

Norbord based in Toronto, Ontario / Ca-
nada is one of the leading wood based
product manufacturers and with its pro-
duction volume of over 7 million m3 OSB
it is the biggest OSB producer worldwide.
They operate 17 sites on three continents
which generate a turnover of more than
1.8 billion US$.

In 1999 they bought the mill in Inverness,
UK which was the first Norbord site in Eu-
rope. In addition to being generally the
first European site producing OSB, the mill
in Inverness was also the first European
one winning the FSC-certificate (Forestry
Stewardship Council) for sustainable fores-
try. Beside the Cowie site which was also
commissioned in 1999, Norbord enlarged
its presence on the European market with
the takeover of the site in Genk/ Belgium
in 2004. Norbord’s brand products are
nowadays one of the most prestigious in
Europe. They are used in the construc-
tion industry as well as in the DIY and
furniture industries.

Investments in machinery are part of the
daily business for companies like Norbord.
However, the investment in Inverness was
one of the biggest challenges in the com-
pany'’s history...

Unusual move...Relocation as

an alternative to a new installation

80 sea containers, 6.500 tons transport
weight, 152 trucks for the road trans-
port — these figures represent a part of
the high investment of about £95 million
in the Scottish Highlands. Aim of this in-
vestment: Exchanging the multi-daylight
presses for a continuous press and nearly
doubling the production capacity of up to
640.000 m3/ year.

Norbord chose for that idea an unused,
new continuous Dieffenbacher press at
their site in Grande-Prairie, Alberta/ Cana-
da which was ready for shipment within a
few weeks. The machine was transported
by truck through Canada and arrived in
the harbour of Nigg, near Inverness, by
vessel from Thunder Bay, Ontario, Cana-
da. By January 2017, the machine parts
had been assembled at the new site and
modified by using new parts. Now the
installation consists of the forming line,
screening, gluing, CHP plant, drying and
stacking.

€ Norbord®

From engineering up to the

chip transport

For this project Holtec got the order for
the complete Green-End, i.e. for the whole
log yard handling, debarking as well as for
the transport of the flakes to the first bin.

The core part of the log handling up to the
flaker, is the VarioBarker Type VB 2*10.500
/ 2R / HY made by Holtec - the machine,
initially presented at the LIGNA 2013, has
been sold 15 times now. The main feature
is the continuously adjustable work angle
of the machine allowing to adapt the
dwell time of the logs in the machine, the
throughput as well as the debarking de-
gree. These arguments finally convinced
Norbord’s technical team - and so the
Holtec rotary debarker was chosen ins-
tead of the originally planned integration
of the existing drum debarker.

As flaker, a knife ring flaker was used,
which was modified before installation.
Holtec finished the electrical and hydraulic
integration of the machine in cooperation
with the flaker specialists.



“As the demand for OSB boards is continuously growing, especially
in the German-speaking area, we are very glad that the production in
Inverness has started smoothly after such a short construction period.”

Reiner Kohlwey, Director Marketing & Sales of Norbord in Germany
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The capacity of the machine is about
30 to. b.d./h. The chip handling may be
considered superlative for Holtec: The
double chain conveyors were mounted
at dizzy heights. The drive station of the
main conveyor protrudes up to 35 m high
- only professionals free from giddiness
were able to do the fitting. Welded off-set
flat link chains from Canada were used for
the conveyors because of the experience
Norbord had already had in Genk. There,
Holtec is gradually adapting the conveyor
systems to the “Canadian standard” for
several years now.

In addition to the machine equipment,
engineering was also a particular chal-
lenge. On the existing premises, a sensible
project and process flow had to be found,
considering the existing buildings. Holtec
worked out the complete engineering do-
cumentation - starting with the necessary
static calculations for the steel construc-
tion up to the system control based on
Rockwell /Allen-Bradley.

Following the replacement of the log
feeding in Genk in 2015, this investment
is already the second major order within
three years. The result — another proof of
the good cooperation between the two
companies.

Production started as scheduled

The entire construction project was com-
pleted as scheduled late summer of 2017
— the first board ran the line in September
and production started in October.

“The modernised and expanded capaci-
ties in Scotland will make us much more
flexible and will give us the opportunity to
deliver more of the volumes produced in
Genk to Germany and other core Europe-
an markets.” said Reiner Kohlwey, Director
Marketing & Sales of Norbord in Germany,
Austria and Switzerland. “As the demand
for OSB boards is continuously growing,
especially in the German-speaking area,
we are very glad that the production in In-
verness has started smoothly after such a
short construction period.”

640.000

m3 OSB
at Inverness

Holzwerkstoffindustrie / Wood Based Panel Industry
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Elektroantrieb als wirtschaftliche
Alternative zum Hydraulikmotor

Geringerer Energiebedarf und reduzierte Wartung
als Vorteile fiir Betreiber

Bereits 2018 wurde die neu entwickelte
Antriebstechnik erstmalig bei Kronospan
erfolgreich in Betrieb genommen. Trieb-
feder fiur das elektrische Antriebskon-
zept waren die Nachteile des bisherigen
Antriebs auf hydraulischer Basis. Unum-
stritten haben sowohl Hydraulik als auch
Elektromechanik ihre Starken und Schwa-
chen. Sollen anspruchsvolle Antriebsl&sun-
gen umgesetzt werden, muss sorgfaltig
zwischen beiden Technologien abgewagt
werden.

Hydraulische Anlagen erzeugen sehr hohe
Driicke und somit groBe Krafte auf klei-
nem Raum. Auch zeigt sich der Hydromo-
tor unbeeindruckt gegen Lastspitzen, wie
diese in der Entrindung bei starken Stam-
men sowie bei Verklemmungen auftreten
kénnen.

Als nachteilig und kostspielig sind bei der
Hydraulik eindeutig die hohen Investiti-
onskosten im Rahmen der Erstinstallation
zu nennen. Hier vor allem die aufwandige
Verrohrung sowie die Notwendigkeit zur
Erstellung eines Hydraulikraums bzw. ei-
nes Containers. Auch ist die Inbetriebnah-
me dieses komplexen Systems mit einem
hohen Aufwand vor Ort auf der Baustelle
verbunden.

Aber auch die Betriebskosten stehen bei
den Betreibern im zunehmenden Kosten-
druck immer stérker im Fokus. Durch die
bei hydraulischen Anlagen verwendeten
Leitungen kénnen Leckagen auftreten und
die Antriebe gelten als anfalliger fir mog-
liche Verschmutzung. Filter, Leitungen,
Pumpen und Ol miissen gepriift, gewech-
selt, gereinigt und gegebenenfalls aus-
getauscht werden. Auch ist die Viskositat
des Hydraulikdles stark abhéngig von der
AuBentemperatur —ein Nachteil vor allem
bei Anlagen in Kélteregionen wie z. B. in
Russland. Alle diese Faktoren fiihren dazu,
dass hydraulische Antriebe meist deutlich
wartungsaufwendiger sind als ihre elektri-
schen Verwandten.

Diese Argumente fiihrten im Hause Holtec
zu Uberlegungen, ein alternatives An-
triebskonzept auf Basis eines Elektro-
antriebes zu entwickeln. Schnell wurde
klar, dass aufgrund des beschrankten
Bauraums und der fehlenden Zugénglich-
keit im Wartungsfall ein Standard-Getrie-
be ,von der Stange” nicht in Frage kam.

Die Holtec-Ingenieure lieBen sich hiervon
aber nicht beeindrucken und nahmen kur-
zerhand die Entwicklung eines eigenen
Getriebes in die Hand. In Zusammenar-

beit mit einem spezialisierten Ing.-Biro
wurde ein hochstabiles Stirnradgetriebe
mit einem gewaltigen Drehmoment von
>35.000 Nm konzipiert. Um die Schwach-
stellen des Elektromotors hinsichtlich
Druckspitzen auszugleichen, wurde dem
Getriebe zuséatzlich eine Fluidkupplung zur
Drehmomentbegrenzung vorgeschaltet.

Bei der Konzeption wurden ebenfalls die
besonderen Bedirfnisse der Holzwerk-
stoffindustrie hinsichtlich Wartung und
kurzen - Stillstandszeiten im Servicefall
beriicksichtigt. Um das Getriebe schnell
demontieren zu konnen, wurde zwischen
Rotorwelle und Getriebe ein Trennflansch
vorgesehen — so muss das Bauteil nicht
aufwandig abgezogen werden. Der Elek-
tromotor ist gut zuganglich auBerhalb
der Maschine angeordnet. Um Torsions-
momente aus dem Getriebegehduse zu
reduzieren, ist der Motor Uber eine Ge-
lenkwelle mit dem Getriebe verbunden.

Alles in allem eine robuste, langlebige und
auf niedrige Betriebskosten ausgelegte
Alternative zum Hydraulik-Antrieb. Live zu
besichtigen sind beide Antriebsvarianten
auf der kommenden LIGNA in Halle 26,
Stand C27.

en auf der

NA

Br | Germany | 27. - 31.05.2019

Halle 26, C27

Holtec Ingenieure entwickelten mit einem spezialisierten Ingenieurbiiro ein hochstabiles

Stirnradgetriebe mit einem gewaltigen Drehmoment von >35.000 Nm. Durch den Einsatz der
Finite-Elemente-Methode (FEM), wurden Festigkeits- und Verformungsuntersuchung erstellt.
Holtec engineers developed in collaboration with a specialised engineering office a high
solid spur gear with huge torque of >35.000 Nm. By using the Finite-Elemente-Methode (FEM)
a strength and deformation analysis was done.



In der Praxis erprobt | Proved in practice

Auf Seite 60/61 berichten wir tiber den spektakuldren Einbau des
Entrinders mit dem neuen Elektromotor bei Kronospan in Luxemburg
See page 60/61 — a spectacular integration of the debarker with

the new electrical motor at Kronospan in Luxembourg

Electric drive as economical
alternative to the hydraulic drive

Advantages for the operator - Low energy consumption
and reduced maintenance

In 2018 the new drive concept was put into
operation at Kronospan for the first time.
The reason for developing the new elec-
tric drive concept was the disadvantages
of the hydraulic system that was installed
untilthen.Beyond question—both concepts
have their strengths and weaknesses. Both
concepts should be considered very care-
fully, especially for demanding projects.

Hydraulic systems generate high pressu-
res and high forces at small dimensions.
The hydraulic motor is not susceptible
to load peaks which can occur when de-
barking big diameter logs and in case of
blockages.

The disadvantages of the hydraulic system
are surely the high investment costs for
the initial installation; especially the exten-
sive pipe work and the hydraulic room or a
hydraulic container, necessary for the po-
wer unit. Furthermore, the commissioning
of such a complex system causes a lot of
work at the installation site.

Also operators are focusing on the ope-
rating costs more and more, due to the
increasing cost pressure. Leakages can
occur caused by the pipes used for the
hydraulic installations and the drives are
more susceptible to possible pollution.
Filters, pipes, pumps and oil have to be
proved, changed, cleaned and exchanged
if necessary. The viscosity of the hydrau-
lic oil is very dependent on the outdoor
temperature — a disadvantage for instal-
lations in cold regions such as Russia. All
these factors make hydraulic drives mostly
more maintenance-intensive than electri-
cal ones.

These arguments forced Holtec to think
about the development of an alternative
drive concept based on an electrical dri-
ve. It quickly became clear that they can-
not use a “standard-drive” because of the
limited building space and missing access
in case of maintenance. So there was no
choice for the Holtec engineers but to
develop their own drive. In collaboration
with a specialized engineering office they

designed a highly solid spur gearbox with
a huge torque of >35.000 Nm. To equali-
ze the weak points of the electrical motor
with regard to the pressure peaks, they
put a fluid clutch for limiting the torque
just in front of the drive.

For the concept, they took into conside-
ration the special needs of the woodwor-
king industry with regard to maintenance
and short downtimes for servicing. To be
able to demount the drive quickly, they
designed a separating flange between
rotor shaft and drive — so demounting is
not time-consuming. The electrical mo-
tor is placed outside the machine and can
be reached easily. To reduce torsion mo-
ments from the gear housing the motor is
connected to the gear via a cardan shaft.

All in all, a solid, durable alternative to
the hydraulic drive and designed for low
operating-costs. Both drive alternatives
can be seen at the coming LIGNA, hall 26,
stand C27.
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KRONOSPAN S.A. - |
als Auftakt fﬁ'r\§30 /
im GroBherzq\gt’Ur\n L

Auftrag fir neuen Holzplatz "«
als Teil eines groBangelegt
Investitionsprojektes in
Nachhaltigkeit und
Zukunftsfahigkeit des |
Unternehmens.

Sjhln

Die &sterreichische Kronospan-Gruppe
produziert und vertreibt holzbasierte
Werkstoffe und ist der weltweit fihrende
Hersteller von Spanplatten und anderen
Holzwerkstoffen. Das Unternehmen be-
schaftigt Uber 14.000 Mitarbeiter an mehr
als 40 Standorten weltweit.

Seit 1994 ist Kronospan auch mit einem
Werk in Sanem/Luxemburg vertreten. Die Ll
nunmehr verkindete Investitionsvereinba- ' F 3 ol -G 0 S5 Iad
rung zwischen Kronospan und dem GroB- /. &
herzogtum Luxemburg ist in zwei Stufen
gegliedert und soll nicht nur die Expansion
des Unternehmens fdrdern, sondern viel-
mehr das Land Luxemburg beim Erreichen
seiner umweltpolitischen Ziele unterstit-
zen. Ziel ist die ,Factory of the future” - das
nachhaltigste Unternehmen 'der Zukunft
soll entstehen.

Insgesamt 330 Mio. EUR will Kronospan
in den néchsten Jahren in den Standort in
Luxemburg investieren. Im ersten Schritt
soll hierzu die seit 1996 produzierende
OSB-Mehretagenpresse ausgetauscht™wer;
den. Die Anlage war Ubrigens:die er
OSB-Anlage im westlichen Europa uber-
haupt. Dieffenbacher wird zur Erneuefung
eine kontinuierliche Presse CPS+ nach

neuster Technik liefern. o4
Ay /
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“Lasst uns die Maschine
an einem Sttick fertigen
und wir schieben diese
dann Uber ein Gertst

an den neuen Standort.”

Entschiedene, flexible Holtec-Planer
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Ein Koloss auf Reisen

80 Tonnen Stahl in der Nacht
unterwegs zum Einsatzort

Der Austausch des Entrinders in Luxemburg/
Sanem war auch logistisch gesehen eines
der herausragendsten Projekte, die Holtec in
jingster Zeit zu stemmen hatte. Die komplett
in Hellenthal vormontierte Maschine hatte
ein Gesamtgewicht von 80 Tonnen und wur-
de per Schwertransport in der Nacht mit Poli-
zeibegleitung nach Luxemburg gebracht. Die
Gesamtléange des Sondertransportes betrug
beachtliche 25 m und die Hohe 4,5 m, so dass
teilweise im Schritttempo gefahren werden
musste. Vor Ort haben zwei Schwerlastkrane
(2x250t) die Maschine in Position gehoben
und auf einem Schienensystem in die endgll-
tige Position gebracht. Da dieser Einsatz auch
fur die Holtec Spezialisten eine riesige Heraus-
forderung bedeutete, hat ein Kamera Team
die Mission ,,Koloss auf Reisen” dokumentiert.

Verfolgen Sie Transport, Montage und Inbe-
triebnahme im Video.

http://vimeo.com/251440170

A giant on the road

80 tons of steel on the way
to the construction site at night

The debarker replacement in Luxembourg /
Sanem was also logistically one of the most
outstanding projects that Holtec has recently
had to handle. The machine which had been
completely pre-assembled in Hellenthal, had
a total weight of 80 tons and was taken to
Luxembourg by heavy transport with police
escort during the night. The special transport
had a considerable total length of 25 m and
a height of 4.5 m. At times, transporting was
only possible in walking speed. At site, two
heavy-duty cranes (2x250t) lifted the machine
and placed it in the final position by means of a
rail system. Since this mission was also a huge
challenge for the Holtec specialists, a camera
team documented , a giant on the road”.

Track the transport, installation and commissio-
ning in the video.

60

Neue Entrindungslinie als Startschuss

Schnell wurde bei den ersten Uberlegungen zur neuen Anlage klar, dass die
bestehende Entrindungslinie die Anforderungen hinsichtlich Leistung und
Verfligbarkeit nicht schaffen wird, auch waren die laufenden Unterhalts-
kosten und sich hdufende Stillstdnde nicht mehr langer hinzunehmen. Die
Entscheidung fiel schnell, auch auf dem Holzplatz in ein modernes, zeitge-
maBes Anlagenkonzept zu investieren.

Gemeinsam mit Holtec wurde ein Konzept zum Austausch der Entrindungs-
linie sowie Neugestaltung der Zubringung ausgearbeitet. Die ,Knackpunkte”

waren schnell ausgemacht: Die extrem engen Platzverhéltnisse sowie ein

maximales Stillstands-Fenster von nur 10 Tagen Betriebsunterbrechung.




Sorgfiltige Analyse des Anlagenumfeldes mittels 3D-Scan

Die bestehende Halle darf man wohl getrost als ,verbaut” bezeichnen. Die Entrindungsmaschine wurde
seinerzeit aus Larmschutzgriinden mit einer massiven Betonhille umgeben. Dies schrankte den Spielraum
fur schwere Hebezeuge erheblich ein. Oberhalb der Maschine stand nur etwa 1 m Platz zur Verfigung. Um
die genauen Konturen zu erfassen, wurde ein komplettes 3D-Aufmal mittels modernster Scannertechnik
erstellt. Auf dieser Basis konnte die weitere Planung komplett in 3D erfolgen.

Montage der Superlative

Der begrenzt zur Verfiigung stehende Platz und das enor-
me Maschinengewicht der Neuanlage von ca. 80 Tonnen
schloss den Einsatz konventioneller Teleskopkréne aus.
Neue Lésungen mussten gefunden werden. Die Idee der
Holtec-Planer: ,Lasst uns die Maschine an einem Stiick
fertigen und wir schieben diese dann Uber ein Gerist an
den neuen Standort!” Gemeinsam mit einem Spezialun-
ternehmen fiir Sonder- und Schwertransporte sowie den
Holtec-Spezialisten wurde ein stundengenauer Plan aus-
getiiftelt und in die Tat umgesetzt. Tag und Nacht wur-
de gearbeitet, um das enge Zeitfenster von zehn Tagen
einzuhalten. Die Devise war von Anfang an: So viel wie
méglich vorbereiten und Arbeiten von der Baustelle in
die Werkstatt verlegen. Um auf den Zusammenbau der
Maschine vor Ort zu verzichten, wurde die neue Entrin-
dung in unseren Fertigungshallen komplett vormontiert.
Ein Schwertransporter brachte die 80-Tonnen-Maschine
an einem Stiick ,just-in-time” zur Baustelle. Alte Ma-
schine raus — neue Maschine rein — der schwierigste Teil
der Aufgabe wurde in nur 3 Tagen bewaltigt. Die Punkt-
landung gelang — plnktlich am 06.11.2017 lief der erste
Stamm Uber die neue Entrindungslinie, am gleichen Tag
noch wurde die Produktion in den Dreischicht-Betrieb
Uberfihrt.




Neues, elektrisches Antriebskonzept

Kronospan hat stets den Anspruch, auch
technologisch die Marktfuhrerschaft zu
tbernehmen. Da lag es auf der Hand, auch
in Sachen Antriebstechnik nach neuen,
innovativen Mdglichkeiten zu suchen, die
bisherige, hydraulische Antriebstechnik zu

ersetzen. Energieeffizienz, Verflgbarkeit,

geringe Unterhaltskosten sowie eine lan-
ge Lebensdauer waren die Hauptkriterien,
die es zu erfillen galt. Schnell wurde klar,
dass hier der klassische Drehstrom-Elek-
troantrieb deutliche Vorteile gegeniiber
dem Hydraulikmotor bietet. Gemeinsam
mit einem spezialisierten Ingenieurbiro
wurde ein Antriebsstrang entwickelt, der
genau auf die rauen Bedingungen ausge-
legt wurde. Entstanden ist ein robustes
Stirnradgetriebe, welches auf das beacht-
liche Drehmoment von 35.000 Nm ausge-
legt ist.

Zufriedene Gesichter sagen mehr als viele Worte:

Produktionsleiter Regis und OSB-Produktionsleiter Herve Guebel

Satisfied with the project: Production manager Regis
and OSB production manager Herve Guebel
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Gesamtgewicht

Erfolgreiche Partnerschaft
seit Giber 15 Jahren

Mit diesem Auftrag setzt Kronospan die
langjéhrige Zusammenarbeit mit Holtec
fort. Das Projekt in Luxemburg ist bereits
der zwanzigste GroBauftrag an das Eife-
ler Unternehmen. An allen OSB-Produk-
tions-Standorten der Kronospan-Gruppe ist
Holtec-Equipment im Einsatz. Der Standort
in Sanem hat fir Holtec auch ganz emotio-
nale Bedeutung: Hier kam 1999 der erste
Treppenschieber zum Einsatz - die Initi-
alzindung fur unseren Erfolgskurs in der
Holzwerkstoffindustrie.  Zwischenzeitlich
wurden Uber 70 Vereinzelungs- und Be-
schickungsférderer als , Treppenschieber”
ausgeliefert — die Technik ist nach wie vor
zentrales Férdererelement in nahezu allen
Holzplatzanlagen.

SEINJEBOGEN

Unschlagbar im
Holzumschlag...

]

2sennebogen.de
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KRONOSPAN S.A. -
HOLTEC debarker as start of a 330 million
project in the Grand Duchy of Luxembourg

Order for a new log yard as part of an enormous investment
in the company'’s sustainability

JLet us build the machine in one piece
and then push it via a basement to the
new site!”

Resolute, flexible planning engineers at Holtec

The Austrian Kronospan group produces and trades with wood based materials and
is the world'’s leading producer of particle boards and other wood products. More
than 14,000 people at more than 40 sites worldwide work for this company.

Kronospan has operated the mill in Sanem/ Luxembourg since 1994. The investment
agreement announced between Kronospan and the Grand Duchy of Luxembourg
is a two-stage project. It won't just support the company’s expansion, but also the 8 0 t
country of Luxembourg in achieving its environmental targets. The ambitious aim is

the “Factory of the future” — the result will be the most sustainable enterprise of the
future. total weight

Kronospan wants to invest a total of 330 million euros in the Luxembourg site
within the next few years. First they want to exchange the multi-daylight press for OSB
which has been working since 1996. The system was indeed the first OSB installa-
tion in Western Europe. For replacement Dieffenbacher will provide a continuous
state-of-the art press CPS+.




New debarking line as starting signal

With the first ideas for the new installation it became clear that
the existing debarking line will not meet the expectations regar-
ding capacity and availability. Also the running costs and accu-
mulating stops were no longer accepted. It was therefore a quick
decision to invest in a modern and up-to-date system concept
on the log yard. Together with Holtec a concept for exchanging
the debarking line and modifying the infeed had been worked
out in which the “sticking points” were detected quickly: the
extremely narrow space as well as a maximum shutdown period
of only 10 days.

Careful analysis of the system’s environment via 3D-Scan
Back then, a concrete housing was constructed around the de-
barker for noise protecting reasons. This was a great limitation
for moving the lifting devices. Above the machine there was only
a height of 1 m left. To get the exact shapes a complete 3D mea-
suring with the latest scanner technology was made. Based on
this the further planning could be done completely in 3D.

Assembly of superlatives

The limited space and the enormous machine weight of approxi-
mately 80 tons did not allow for the use of conventional telesco-
pic cranes. New solutions had to be created. Holtec's idea: “Let
us build the machine in one piece and then push it via a base-
ment to the new site!” Together with a company experienced in
special and heavy loads an hourly based plan was found and re-
alised. They worked day and night to keep the ten days timefra-
me. From the beginning the motto was: prepare as much as pos-
sible and remove work from the site to the construction hall. To
prevent machine assembly at site, the debarker had been pre-in-
stalled completely in the Holtec factory. A heavy load transport
drove the 80 tons machine in one piece to the site “just-in-time”.
Old machine out — new machine in — the most difficult part had
been done in only 3 days. Just in time the 06.11.2017 the first
log ran over the debarking line, the same day the system started
producing in 3-shift-operation.

New electric drive concept

Kronospan always seeks to take over the market leadership also
from the technological point of view. So it looked for new, in-
novative possibilities to exchange the hydraulically operated
drives. Energy efficiency, availability, low maintenance costs as
well as a long life time were the main criteria which had to be
fulfilled. It became clear that the classical three-phase motor
has important advantages against the hydraulic motor. Together
with a specialised engineering company, a driving unit had been
developed which exactly meets the rough conditions - a solid
helical gear box which is designed for the remarkable torque
speed of 35.000 Nm.

Successful partnership for more than 15 years

With this order Kronospan continues the long collaboration with
Holtec. The Luxembourg project is the 20th large-scale order to
the company located in the Eifel. Holtec equipment is working at
all OSB-production sites of the Kronospan group, for Holtec the
Sanem site however is an emotional one. Here in 1999 the first
stair feeder had been installed - the initial spark for Holtec's suc-
cess in the wood working industry. Meanwhile more than 70 se-
parating and feeding conveyors of the “stair feeder” type have
been delivered — this technology is a central conveying element
in nearly all log yards.

-
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>20

gelieferte Anlagen nach Russland.
o6opyaoBaHWe, NocTaBieHHoe B Poccuito.
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RUSSLAND SUMMARY
OB30P COBbITUN B POCCUM
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3-A snayanusauiss
Kpacnec-aecr

Unser Kontakt in Russland | Haw koHTakT B Poccum

EkaTepuHa YepHoGpoBas Anekc XeKMaHH
- CbbIT Poccus - - C6bIT Poccus -

TenedoH: +7 495 988 28 84 TenedoH: +49 (0) 2482 / 82-22
®akc: +49 (0) 2482 / 82-25 ®dakc: +49 (0) 2482 / 82-25
Email: echernobrovaya@Holtec-online.de Mob6.Ten.: +49 (0) 151 / 240 286 58
Email: aheckmann@Holtec.de
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dpaHuy3cKoe cemenHoe
npeanpusitTue CTaBuT Ha Ka4ecTBO

Peub morna notm TonbkKo 0 packpsi>keBo4HoW NnHum Holtec

®paHuyackoe cemelHoe npeanpustue Celle pacnonaraetcs
B AenaptameHTe BepxHas Jlaypa. Bupxa cbipbs,
CMOHTMpPOBaHHas 1 nyleHHas B akcnnayatauuto B 2017

rogy, pacrnonoxeHa psaoM C 1econuibHbIM 3aBOA0M B
NPOMBbILLINEHHON 30He Apayne. B HeCcKoNbKUX KnnoMmeTpax ot
VlcceHxxo nponssoaaT nannieThbl.

KOHKYpPEeHTbI, pacrnonoXeHHble B 3TOM pernoHe, H.-p, Kpoc
(Cros) B Appelue nnu lannbet (Gallien) B KpanoH-Ctop-Ap30H,
y>Ke HECKOJbKO NeT YCMNELWHOo paboTaloT Ha o6opygoBaHnn
dupmbl Holtec. NMoatomy Celle paccmaTtprsan ToNbKO OAHOIO
napTHepa AN peanu3aummn npoekTa.

O6Lwas Npon3BoANTENBHOCTb HOBOro 060py[OBaHUS
coctaBngeT okosio 80000 nnoTHbLIX M B rog, U3 Kotopbix 60000
NAOTHBIX M NPUBO3AT N3 Neca B xnbicTax 1 20000 NAOTHBIX M —
B COPTUMEHTaX.

XnbICTbl NOJAIOTCS MO HAKOMUTENBHOMY MONEPEYHOMY
TpaHcnopTepy. Pa3o6LuatoTcsi C MOMOLLbIO NMOMNepPeYHOro
TpaHcrnopTepa 1 Yepes MexaHN3M NoLTYy4YHOW Bblgayn
nepeparTCcs Ha U3MEPUTENBHYIO N PACKPSIXKEBOYHYIO
OpeBHOTACKY.

CELLE

SCIERIE &
PALETTES

[Mocne npoxoxaeHns yepes cuctemy namepeHus Joro-
Sonar-Messung ot Jérg Elektronik xnbicTbl pacnyckatoT Ha
COPTUMEHTbLI. Ha pacKkpsiXXeBOYHOW CTaHLUW NCMONb3yeTCs
nposepeHHas nuna Tmna DUO, oHa co4veTaeT B cebe
OMCKOBYIO 1 LienHyo Nusbl. Npon3sBoanTeNbHOCTb NSbI
cocTaBnsieT 6onee 5 COPTUMEHTOB B MUHYTY.

[anee nonyyeHHble COPTUMEHTbI NepefarTcs Ha
6peBHOTacKy. MNapannensHO No nonepeyHoMy TpaHCNopTepy
N CTyNeH4YaToMy TONKaTe o NogaTCs COPTUMEHTHI.

[anee copTUMeHTbI NPOXoasT Yepe3 cuctemy 2D nsamepeHus,
KoTopast onpefensieT HYy>KHO SN OTNPaBAATb NX Ha
OUNNNHAPOBLLMK KOMAS. COPTUMEHTbI, KOTOPbIE HEO6XOOUMO
obpesaTb nogarTcs no bannaccy Ha KoMneobpesumk

Baljer & Zembrod. Kpome Toro, cuctema namepeHus
onpefensieT Ha Kakyto JIMHUIO OKOPKY HY>XKHO nofaasaTb
COPTUMEHTbI.

BonbLWMHCTBO COPTUMEHTOB NPOXOAUT HaMPSIMYHO
yepe3 CAMBIO Ha copTUpOBOYHYHO BpeBHOTACKY
¢ cuctemon nsamepenust Jérg 3D n 22 kapmaHamu.
[Mocne copTMpPOBOYHOrO TpaHCcNopTepa COPTUMEHTLI B
3aBVCMMOCTH OT NPOrpamMmbl pacnuna no nonepevyHomy
TpaHcnopTepy nepeaarTcsl B NECOMUIBHBIN LiEX.
ToncTtomepbl c6pachbIBaAOTCSA M OKAPMBAIOTCH C MOMOLLIbIO
OLHOW N3 HOBbIX OKOPOK Baljer & Zembrod nepen Tem kak nx
OTCOPTMPOBbLIBAIOT B COOTBETCTBYHOLLMIA KapMaH.

80.000
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OnTumanbHas KomovHauus
Ctapoe n HoBoe coefleHUIUCDb

B O4AHOU JINHNAN
Mocne pnuTtenbHoM nNpouenypbl NOJSly4YeHNs paspeLleHnn buprka
Cbipbs 6blia NyLleHa B aKcnyaTauuio

[epeBoobpabaTbiBatownin 3asog Baumann GmbH
SABNSIETCS CEMENHbIM NMPennpuaTnemM, OCHOBaHHbIM
B 1864, 1 Ha cerogHALWHNI OeHb BO3raBfsieTcs
y>xe 5 nokoneHvem, B nuue ApmuHa baymanHa.
[epeBoobpabaTbiBatoLLnil 3aBOS, SABNSETCS OQHUM
13 BeAyLLMX NPON3BOANTENEN CTPOUTENBHbIX
necomarepuanos B BepxHei LLIBabun.

C momeHTa Havana npoussoacTea B bontenbaay

B 1997 rogy o6opoTkl npegnpusitisa ¢ 1,8 MnH.

EBPO yBennunnuce B gecsitb pas go 20 MnH.

EBPO. YT06bl [OCTUYb HOBOW NPOU3BOLAUTENBHOCTH
6bI10 UHBECTUPOBAHO B BUMPXKY CbIpbs, KOTOPYHO
nnaHmpoBanu y>e ¢ 2004 roga. Ocoboe
pacnosioXeHre 3aBofa BbI3Basio HEKOTOPbIE
npo6nemsbl, Tak Kak ¢ Tpex CTOPOH naowanka
OKpYy>XeHa pekon, HM>XHUA ApreH, XXNInou MECTHOCTbLO
1 NPUPOJ0OXPaHHON 30HOW. MHOrOYNCEHHbIE

Bupg Ha obopynoBaHme n3 KOMGOPTHOro nocta ynpasaeHus 41s 3aKJ1lo4YeHNsa 9KCnepToB, ABe NeTuyunn B napiamMmeHT
ONMTUMAaIIbHON OLEHKYN GpeBeH 3eM/IM U HeCYeTHble aAMUHUCTPATVBHbIE NPENATCTBUA




o630p cobbiTun B Poccun

beToHHble KapmaHbl COpTI/IpOBO’-IHbM;I TpaHcropTep

3aTsHYM NPOoLEeCcC Ha MHOrme rofpl, noka HakoHey, B 2015 rofy nocne BbiNONHeHWs psga mep no
3almTe OT WyMa 1 OXpaHe BOA M NPOYUX NPUPOA0OXPaHHbLIX MEPOMPUSATUI paspeLleHne He Oblno
nony4eHo.

B Hauane 2015 roga Hayanocb CTPOUTENBCTBO NEPBOro Lexa. B Hem pacnonoXmnnocb OCHOBHOE
o6opynoBaHue: OT CUCTEMbI OLMINHOPOBKN KOMJIS U OKOPOYHOIO CTaHKa [0 PacKpsXKeBOYHOM
cTaHumu. Liex cny>xuT npexae BCero Ans 3awuTbl OT Wyma, OfHaKo, 6b110 HEOBXOAMMO NPOU3BECTH
psg Mep no 3awmTe Bog ApreHa. [Mpexae Bcero, Heo6xoanmo b0 06ecneymnTb 3anTy oT

OOX[AS KOPbl 1 OTXOO0B OT OLUMAVHAPOBKY KOMASA. [JONoONHUTENbHOE NpenMyLLecTBO — CO3aaHne
KOMOPTHbBIX YCNOBUIA paboThl 1 HANN4Yne 4OCTaTO4YHOro KOsMyecTBa CBETA B LIEXY.

Netom 2016 chupma Holtec npuctynuna Kk MoHTaxxy o6opynoBaHnsi, KOTOPOE rof, CnycTs

nycTuan B aKcnayatauuto. Bbinn CKOM6I/IHI/IDOBaHbI CTapble N HOBbl€ KOMMOHEHTbI 1 MOJTy4nJIOCb
nponssoauTenbHoe o6opynoBaHune. Okopka, nepefaya Ha M3MepuTenbHYO 6peBHOTAcKy, cama
n3mepuTenbHas 6peBHOTacka, MapK1upoBka, COpTMPOBOYHAs GpeBHOTacKa, YacTu TPaHCMOPTEPHOIO
obopynoBaHus- 6/y obopynoBaHne, npolleflee reHepasnbHbIl PEMOHT. CUcTeMy ynpasneHus

Holtec n Jérg Elektronik/O6epTaydeH paspaboTan COBMECTHO.

MpoekTHasa MoLHocTb o6opynoBaHus coctasnsieT 180.000 nnoTHLIX M B cMeHy. bpeBHa nogatoTcs
CaMoCTONATENBHO C 15 MUHYTHBIM TakTOM. Taknm 06pa3oM, 6peBHa B KOpe Ha CKN1afle HE XPaHSTCS.
Mopaya 6bina cnpoekTMpoBaHa Takum o6pasom, YTOObl MakcMmanbHO 06nerynTb onepaTtopy nogadvy
xnblcToB. BoguTenb ypbl camocToaTeNnbHO perncTpupyeT dypy Ha TepMuHase — Toke 0CO6eHHOCTb
obopynoBaHusi.

« Holtec ..... MNepBbIn BbIGOP .....
paboTaeT NnpeBoCxofHo! »

Armin Baumann

MHOroneTHUN NONOXNTENbHbLIN OMNbIT COTPYOHNYECTBA C

dupmon Holtec ybegnnmn ApmnHa baymaHHa 1 Ha aTOT pas ans
NnaaHMpPOBaHNS 1 N3roToBMIEHNSt 060pyAoBaHNS 06paTUTLCS K
OaHHOMY npegnpusaTuio. ,baymaHH Hawen cneunanncToB, KOTopble
paspaboTanu NoAxXoasLLYy0 KOHUENLMIO, UHTerpupoBanu Yactu 6/y
obopyaoBaHus 1 obecneyunnn HegocTaroLme YacTn ob6opynoBaHus,
BCE CMOHTMPOBAHO 1 NYyLLEHO B 3Kcnayataumto.”, -BaneHtunH
XynnepTu, pykoBognTenb npoektos Holtec. Ha hoTorpadursax MoxxHo
BUOETb YOOBNETBOPEHHOCTb 06ENX CTOPOH.

Special +++ Special +++ Special
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3a yrsiom...

HoBas nnHus COPTMPOBKM C MOBOPOTHbLIM
Kpyrom B Hn>xHen baBapuu

[epeBoobpabaTbiBatome 3asoabl Weinzierl (BanHumpn),

C NPOM3BOANTENBHOCTLIO 0KoNo 650000 NNOTHLIX METPOB
OpPEeBECVHbI B rofj, OTHOCHATCS Ha CEroAHSILLIHUA OeHb

K KpynHenwumM 3asogam B lfepmaHum, 3aHMMmaroLmmMest
nepepaboTKom XBOMHOrO neca. YTobbl MOKPbITh PacTyLLyto
noTpebHOCTb B NOrNCTUKE 1 cknaguposaHuu, B 2018 rogy
npon3BoACcTBO ObINO OOMNONMHUTENBHO paclunpeHo. ITta
niowanb fana BO3MOXHOCTb 3aHOBO NOCTaBUTb JIOMUCTUKY
Ha Horv 6naropapsi HOBOW, BbICOKONPOU3BOANTENBHON 1
MHHOBALMOHHOW NINHN COPTUPOBKMN.

B bokyce ctonmocTb umkna
Pewatowm B BbiGOpE NnocTasLmka, NOMUMO MHBECTULNOHHbBIX
3atpart, 6bln 1 OXXnaaemble 3KCMyaTaunoHHbIE pacxonpbl.

,MbI nnaHnpyem paboTtaTb Ha 3TOM 060pyA0BaHUN ANNTENbHOE

BPEMS U B 9TOM Clyyae TeKyLmMe pacxXofbl UrpatoT peLlaroLLyo
ponb. KoHuenumsa Holtec-chainless (6e3 uenen) noBTOpHO B
aToM Hac ybepunol“, — Ckasan npegnpvHuMaTtenb 13 HukHen
Basapun... ,Mbl ckazan BHMMaHne Ha TO, YTO CTOMMOCTb
>KN3HEHHOrO LnKa o60pyaoBaHns C 9KOHOMUYECKON TOUKM
3peHns nrpaeT Bce 60bLLYIO POb NPU NPUHATAN peLleHnmn 06
MHBECTNPOBaHUN HaWmMy 3akas4vmkamm 1 MNonb3oBatensmm.”
— cumTaeT AnekcaHpp lebene, reHepanbHbI AUPEKTOP hrpMbl
Holtec.

YeTkne npepcTaBnieHNs B AeTansax

CeBepobaBapckoe NpeanpusaTie 1 ero TEXHONOr 6binn yxe
3HaKOMbI C No0OHbIM cepbe3HbiM 060opypoBaHme. Holtec
ObIIN N3NOXKEHbI KOHKPETHbIE TPE6OBaHUSA — OT TONLUMHbI
MN3HOCOCTONKNX MAAaCTUH A0 BapnaHTa UCMONHEHMS LIEMHbIX
konec. ,,K Hawnm TpeboBaHNsIM OTHECTIUCH KpaHe CEPbE3HO
1 B geTanax ux npopaboTann.”,- N(POKOMMEHTUPOBAn

laHu BanHuyypn. ,Ha mateprnanax He akoHomunn!“

Kak npaBuno, ogHom n3 TpygHocTen npu paboTe ¢
BbICOKOMPON3BOANTENBHON IMHNEN COPTUPOBKN ABNAETCH
nogaya [OCTaToOYHOro Konm4yecTsa Cbipbs. YTo6bl MMeTb
[OCTaTOuHbIN pe3eps, AnHa cTona nogayn coctasuna 20 m.
Ha Takon TpaHcnopTep CMOryT OAHOBPEMEHHO Pasrpy>kaTbCcsl
OBa rpy3oBsuka, Npy Heo6XxoAnMOCTU, C NpUBEeYEeHNEM
neperpyxarensi.

650.000

na.m Kpyrnoro neca g
nepepabaTbiBanochb B rog T

Pa3obLeHne oCcyLLECTBNSETCS C MOMOLLbIO CTYNEeHYaToro
Tonkatens Holtec-chainless (6e3 uenen).

OpueHTpoBaHue 6peBeH TakXe ocyLlecTBnsieTcs 6e3
NCMOJIb30BaHS Lenel — C MOMOLLbIO HanpaBAsoLEero koneca.
HeocnoprMbIM NpenmMyLLLEeCTBOM AaHHOW TEXHONIOIMN SIBNSIETCSA
TO, YTO Ha CaMbIX KPUTUYHbIX YYacTKax, He UCMOSb3YoTCs
Lenu, cMasku, HarnpasnsoLwme 1 T.4.

[Bv>KeHne ABONHBIX CTYNEHel OCYLLECTBNSIETCS C MOMOLLbIO
LIAPHUPHBIX COEANHEHUI U KPUBOLIMMHBLIX MEXaHN3MOB —
HafeXXHasl TEXHUKa, PeAKO BbIXOASILLASA N3 CTPOSI.

Mepepn oumnuHOpoBKON KoMnst 6peBHa namepsitotcs. Ocoboe
BHUMaHune pupma Weinzierl yoensna BbICOKUM 3ProHOMUYHbIM
KayecTBam 1 xopoLliemy o63opy Ans oneparopa. bpesHa
NPOXOAAT MO TPEM CTYNEHAM — 34ECb TOXKE BMECTO
rMapaBInNKn NCMONb3YIOTCS KPUBOLWWWMHbIE MexaHn3Mmbl. Ha
KOHEYHOM aTane 6peBHa yCKOPSIIOTCS C NOMOLLbI0 V-06pa3Horo
ponbraHra, 4tobbl COKpaTUTb MEXTOPLEBOE PaccTosHNE
nepen okopkon. [eTanbHble NpeacTaBneHns 3akasymnka o
MeTannounckarene, TakXXe NoBANAIN HA €ro UCMOTHEHNE..
»,BO3bMUTE TONCTOCTEHHYIO TPyby PE- Torga y Hac Bcerga
OyneT cnokonHo!“, — ckadan Knayc YpMaHH, TeXHOor Ha
3aBopge Weinzierl. Nocne kopoTkoro TecTta 6bICTPO cTano
NMOHSITHO, YTO 3TO OT/IMYHASA 3aMeHa AePEBAHHON KOHCTPYKLMN
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Mnowapb aepeBooOpabaTbiBaroOLWEro

3asopa BanHuupn

PaBHa 31 ¢pyTO60NBLHOMY NONKO

B cBs13n ¢ TonorpaguyecknMmy ocobeHHoCTAMU, BbI1o
NPeanoXKeHo pasfennTb 6peBHOTacKY 1 pa3BepHyTb Ha 100 °,
HanpasuTb ,3a yron“, 4Tobbl ONTUMU3NPOBATbL NCMOb30BaHMeE
nnowagen n NPoxonos.

OKCTpPEHHbIN NYCK B 3KCMyaTauuto

»,MecTo He gomKHO nycToBaTh", — 06eCcnoKoeHHo rosopun laH
BanHuupn. Vimetowasics 6upyka cblpbs 6bl1a ocTaHOBeHa

B KOHUe 2018 ropga, Knto4YeBble€ KOMMOHEHTHI, Takne Kak
OKOPOYHbIV CTAHOK M OLUNHAPOBLLMK KOMAS, 6bI10
CMOHTMPOBaHO B HOBYIO NMHMIO. BCce ycunusa n cornacosaHms
Ha aTane naaHnpoBaHnsa onpaspanunch - B Hadane 2019 roga
obopynoBaHue ObI10 NyLLEHO B 3KCMlyaTauuio. Yxe cnycTs
HECKONbKO OHEeN Npon3BOANTENBHOCTL cocTaBmna okosno 3.000
NAoTHbIX M / roa!

HOLZWERKE
WEINZIERL

Ha HoBOM 1OBOPOTHOM yCTPOVCTBE:

laHy BaviHympn (reHepasbHbIi AUPeKTop
AepeBoobpabarsiBarowjero 3asoga Weinzierl)

C AnekcaHgpom ebene (leHepasibHbIM ANPEKTOPOM
Holtec GmbH & Co. KG)

Special +++ Special +++ Special
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€ Norbord’

NHBepHecc 2.0 -
obopynoBaHue aons
npoussoacrtea OSB

nyweHo B 3KCrjiyatTauumro

N3 Anb6epTta B KaHaoe B Bbicokoropbe LLlotnaHovu...

Norbord, pacnonoxeHHnbin B TopoHTo 1 OHTapuo B
KaHape siBnsieTca ogHUM 13 BeAyLMX NpOn3BOAnTENel B
nepeBoobpabaTtbiBatoLLEN NMPOMbILLIEHHOCTU U SBNSIETCS
KpynHenwnm nponssopmtenem OSB B mupe. O60poThI
KOMMaHun Ha 3 KOHTUHeEHTax, B 17 ropogax coctasnsieT
cBbiwe 1,8 Mnpg. USS$.

3aBop, B IHBepHecce, B BenukobputaHuu, 6611 OCHOBaH

B 1999 rogy v 6611 nepBbiM 3aBogom Norbord B EBpone

1 NepBbIM, KOTOPbIN N3roTaBnMBan Ha TOT MOMEHT eLle
HOBbIN NPoAyKT - OSB. 3T0 6bI1 NEPBLIN €BPOMNENCKUI
npounssogutens OSB, oTMeueHHbIn 3Ha4koMm FSC (necHom
noneynTenbCKUii COBET) 3a coLmarnibHO OTBETCTBEHHOE
necHoe xo3ancteo.3anyctus B 1999 rogy B akcnayataumto

3aBop B Kayn n npnobpets B 2004 rony 3aBop leHk/ benbrus,

KOMMaHWs paclumpuna cBoe NprUcyTCTBME HA €BPOMENCKOM
pbiHKe. Ha cerogHsawHunn geHb npopykums Norbord
OTHOCUTCS K CaMblM yBa>kaembiM Mapkam BO Bcen EBpone.
OHa ncnonbaytoTest B cTpontenscTse, DIY (coenai cam)- n
MebenbHoM oTpacnu..

KoHuepH Norbord exxeqHeBHO BK1agblBaeTcs B
MOoAepHU3auno o6opynoBaHus. TeMm He MeEHee UHBECTULN
B 3aBOf, B VIHBepHecce Obln OQHON N3 Cepbe3HENLINX
3ajad AN KOMnaHun B ee UCTOPUMN.

Heo6bI4HbIN 060pOT... CKNnagupoBaHue B KayecTBe
anbTepHaTUBbI HOBOMY 0GOpPYA0BaHMIO

80 MOPCKMX KOHTeNHepoB, 6500 TOHH TPaHCNOPTHOrO Beca,
152 rpy3oBuka g5 nepeBo3Ky No cylle — 3TU Unudpbl CTOSAT
3a 95 MnH. £ nHBeCcTULMSMA B LWOTNAHACKOE BbICOKOrOpbE.
YT106bI YyOBOUTH NPOM3BOAUTENBHOCTbL A0 640 000 M3 B rog
VMIMELLMICSA MHOMO3TaXKHbIN Npecc Heobxoammo 6bino
3aMeHUTb Ha HOBbI Npecc 6ecnpepbIBHOrO AENCTBUS.

Norbord BepHyncs ansa peanvsaumm aToln 3agayn K oo
3TOr0 He NUCMosb30BaBLIEMYCS Npeccy 6ecnpepbIBHOrO
nencteus Dieffenbacher, npuHagnexaswemy Norbord n
Haxogsiwemycs B [pang-lNMpepu B KaHage, Yepe3 HECKONbKO
Hefenb OH 6bIN roToB K TpaHcnopTuposke. OH nepecek
KaHapy Ha rpy3oBuke, 3aTem 6bin 3arpy>eH Ha kopabnb

B TaHgep-ban 8 OHapuo 1 npubbin B NnopT Hurr,
pacnonoxeHHbIn Henopaneky ot ViHBepHecca. B siHBape
2017 Ha HoBOM 3aBofe obopynoBaHune OblJ1I0 CMOHTUPOBAHO
c pobaBneHeM HoBbIX geTtanei. JInHmus BktoYaeT B cebs
yyacTok (hOpMOBKM, MpocenBaHne, HaHeceHne knes, TOL,
CYLWWKY 1 WTabenupoBaHue.
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KomnnekTHas nocraBka:
OT UHXXUHUPUHIra A0 OTrpy3Ku wenbl

Holtec nonyunnn 3akas Ha noctaBky obopynoBaHus ANs BCen
LernoYykn obpaboTKn CbipbIX JlecoMaTepnarnos.

Bce o6opynoBaHune gns 6upxu Cblpbsi, OKOPKY 1
TpaHcnopTepbl OT nenkepa 4o NepBoro byHkepa.

. 'a-s...._‘;

KntoyeBbIM 91eMEHTOM Ha yyacTke [0 pyOuTENbHOW MallnHbI
- VarioBarker Mogenb VB 210.500 / 2R / HY Holtec -

Ha TOT MOMeHT 15-TbIll NOCTaBNEHHbIN CTAHOK, KOTOPbII
Holtec Bnepsble npencTtasnn Ha BoicTaBke LIGNA B 2013 roay.
Ba>kHbIM Ka4eCTBOM 3TOro CTaHKa SBASIETCS BO3MOXHOCTb
6eccTyneH4yaTon yCTaHOBKM yrnia Hak/ioHa o6opyaoBaHus,
KoTopas No3BOoJISIET OTKOPPEKTUPOBATL ASINTENBHOCTb
06paboTku 6peBeH, NPON3BOANTENBHOCTb U CTENEHb OKOPKMU.
B KOHLLe KOHLOB BCE 3TV apryMeHTbl CMOrn y6eanTb KoMmaHay
TexHukoB. NORBORD - 1 paHee 3annaHupoBaHHOMY K
ycTaHoBke 6apabaHHOMY OKOPOYHOMY CTaHKy npeanoynm
POTOPHbI OKOPOYHbI CTaHOK Holtec.



B kauecTBe pybuTenbHOM MawwHbl BbiGpanu CTPy>XeYHbIi
CTaHOK C HOXXeBbIM 6apabaHoM, KOTOPbIV Nepen MOHTaXXOM
Moauduumposanu. Holtec B3sin Ha cebs anekTpuyeckyto

1 TMAPaBANYECKYIO MHTErpauunio CTaHka COBMECTHO C
KaHagckumm cneuvanuctamu.
[MponssognTenbHOCTb
CTaHKa COCTaBNSET OKOJO

30 ToHH aTpo/yac.

TpaHcnopTupoBka Liena
cTana B ucnosHeHun Holtec
abCOosIIOTHO UCKTKOUYNTENBHO:
[BOWMHONM LenHomn
TpaHcnopTep 6bin
CMOHTMpPOBaH Ha
rONTOBOKPY>KUTENbHOMN
BblcoTe. [prBoaHasi ctaHuust
rnaBHOro TpaHcnopTepa
B3MbIBa€ET Ha BbICOTY 35M.
Ha TpaHcnopTepax 6biin
YCTaHOBJIEHbI cneumanbHbie
uenu ns Kanagbl,

KOTOPbIE MONOXUTENBHO
3apekomMeHpoBanu cebs
elle Ha 3aBofae

Norbord B l'eHk.

Tam Holtec y>xe Heckonbko
et nocnenoBaTenbHO
nepesoaun obopynosaHune
Ha ,KaHapgckui ctaHgapT”.

Kpome camoro o6opynoBaHusi, 0CO6bIM BbISOBOM Obli
VNHXXVHUPWHT. MNpoeKT fomkeH 6bin 6bITb peann3oBaH Ha
MMetoLLLEeMCS MPON3BOACTBEHHOM YYacTKe, C MMEIOLLMMCS
uexom. Holtec nogroToBun BCo NPOEKTHYIO AOKYMEHTALMIO,
HauMHasi co CTaTUYecKMX pacyeToB MeTanodyHAaMeHTOB
060pyaoBaHuUs 1 3aKaHyBasi CUCTEMON yrpaBieHnst IMHNEN
Ha 6a3e Rockwell / Allen-Bradley.

Mocne 3ameHbl cMCTEMBI NOAAYM KPYIOro fieca Ha 3aBofe B
lenks 2015 rogy gaHHasi UHBECTMLMS — 3TO y>XXe BTOPON
KPYMHbIA 3aKas 3a nocnegHvne Tpu roga. Pesynsrart — HoBoe
NoATBEPXXAEHNE yCcneLwHon paboTbl 060MX NPeanpUsATUi.

o630p cobbiTn B Poccun

o

Mpou3soacTBO Ha4anocb No nNnaHy

Bce cTpouTenbHble paboThbl 6bInv 3aBepLUEHbI B KOHLLE NleTa
2017 ropa — y>ke B ceHTsi6pe Oblna n3roToBsieHa nepeas naiTa
— B OKTSI6pe Npon3BOACTBO OblSI0 MOMIHOCThLIO 3anyLUEHO..

+~MOLEepHN3NPOBaHHbIE N PaCLUMPEHHbIE NPON3BOACTBEHHbIE
MoLHocTu B LLloTnaHamm onpefaeneHHo cMoryT caenatb Hac
rnéye 1 4arT BO3MOXHOCTb 60s1ee akTUBHOIO NPUCYTCTBUSA

B [epMaHum 1 Ha opyrux eBponencknx pbiHKax.", -coobLmn
PainHep Kongei, ANpeKkTop No MapKeTUHry 1 CobITy KOMNaHum
Norbord B lepmanun, Asctpun n LLBenuapun. ,,Tak kak cnpoc
Ha OSB B HemMeLKOroBopsLWMX CTpaHax NPo[oIIKaeT pacTu,
Mbl O4€Hb LOBOJIbHbI, YUTO MPOV3BOACTBO B VIHBepHecce
yAanocb 6ecnpobnemMHo 3anyCcTuTb B Takne cxKaTble CPOKN.“

640.000

m3 OSB
MpounsBoanTenbHOCTb

1 Special +++ Special +++ Special
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Holtec-okopka B Ka4yecTBe OTMAaLUKWU
peanu3aunn 330 MnH. UHBECTULIMOHHOIO
npoekTa B repuorctee Jlrokcemoypr

3aka3 Ha HOBYIO 6v|p)Ky Cblpbf, KaK 4aCTb MHBECTULIMUOHHOIO NpoeKTa B

npeemcTBeHHOCTb 1 byayliee.

ABCTpuiickas rpynna komnaHun Kronospan narotasnmsaeT

1 NpofaeT ApeBecHble MaTepurarbl U ABNSETCH BeOyLL M
narotosutenem OCIM n gpyrnx nnut. KonmyecTBo COTPYAHUKOB
npesbiwaeT 14000 yenosek Ha 40 3aBogax.

C 1994 y Kronospan ecTb 3aBop, B Jltokcembypre/CaHem.
OrnalleHHoe VMHBECTULMOHHOE CornalleHne Mexay

Kronospan v repuorcteom Jltokcembypr UMeeT ABa 3BeHa Lenu
1 He JOJIKHO CNOCOBCTBOBATL NCKJIIOUNTENBHO PaCLLUMPEHNIO
npegnpusTus, a B 60nbLUell CTENEHN NOCYXXUTb NOLAEPXKKOMN
B AOCTUXEHMNWN repLorcTBom JllokceMBypr aKOMOMUTUYECKNX
uenen. Llenb - ,Factory of the future” (3aBopg 6yagyLuero).
LonxHo 6bITb NOCTPOEHO camoe cbanaHCUpoBaHHOEe
npegnpusitue.

B 6nuxanwwe rogbl Kronospan nnaHnpyeT MHBECTMPOBATb
cBbiwe 330 MnH. EBpo B 3aBoz B JllokceMbypre. Ha nepsom
aTane nnaHMpyeTcs 3ameHa MHOrO3TaXKHOro npecca,
paboTatowero ¢ 1996 roga. 3To 6110 NepBoe 060pyAOBaHME

nns npounssoactea OSB-nnnTel B 3anagHon Espone.
Dieffenbacher noctaBuT gsis aTOro ceBoe HoBelillee
obopynoBaHue — npecc HenpepbiBHOro aenctens CPS+.

B kauecTBe cTapTa - HoBasd JINHUA OKOPKHU

Y>xe BHavane o6Ccy>xaeHnss HOBOWM KOHLEeNuun ctano

MOHSITHO, YTO MMEtOLLAACS JINHUS OKOPKM HE COOTBETCTBYET
TpeboBaHMSIM O BbICOKOW MPOV3BOANTENBHOCTU U
OOCTYMHOCTN, KPOME TOro, OHa Briekna 6osbLune
aKcnyaTauMoHHble pacxobl 1 npocToun. PelweHne 66110
NMPUHSTO 6bICTPO: UHBECTNPOBATL B COBPEMEHHYIO KOHLEMLMIO
6VpPXK CbIpbS.

CoBmecTHO ¢ hnpmon Holtec 6bina paspaboTaHa KOHLEeNums
3aMeHbl JIMHUM OKOPKM 1 YCTAHOBKU CUCTEMbI MOAauN.
»OCHOBHble TPYLHOCTU® 0BHaPYXXMAUCh BbICTPO: CNLLIKOM
Masno MecTa U BO3MOXHOCTb OCTaHOBKM MPOM3BOACTBA He
6onee, yem Ha 10 gHe.
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TwaTtenbHbIi aHanu3 nepudepun
c nomoubto 3D-ckaHepa

VimetoLmincst Lex MoXXHO onucartb,

Kak ,3aCTPOEHHbIN. B cBOe Bpems

01151 MUHUMMW3aL MK LyMa OKOPOYHbIN
CTaHOK Oblf1 OrOpo>KeH 6GETOHHbBIM
KOPMyCOM, YTO 3HAYUTENBbHO
orpaHuyMBasno NPOCTPaHCTBO

0151 nepeMeLLeHNst NoOAbEeMHbIX
MexaHn3moB. OT BEpPXHEN YacTu cTaHKa
[0 NoToJika ocTaBanochk He 6onee

1 M. YTOObI NONYYNTHL LOCTOBEPHYHO
NHgopMauuio No KOHTypam, 6bis10
BbINOSIHEHO 3D-N3MepeHnEe C MOMOLLIbIO
COBpPEMEHHENLLEro CKaHMpyoLero
obopynoBaHus.

MoHTaX B NpeBOCXOA4HOW CTENeHn

OrpaHn4yeHHoe NPOCTPaHCTBO

1 Ype3BblyalHbI BEC HOBOIO
obopynoBaHusi, cabiwe 80 TOHH,
cpenanu ucnonb3oBaHne
CTaHOAPTHbIX TENECKOMMYECKNX
KpaHoOB HeLoMyCTUMbIM.
Heobxoaumo 66110 CKaTb HOBbIE
peweHus. ges npoekTnpoBsLLmKa
dupmbl Holtec: ,,[laBante cobepem
CTaHOK LeNIMKOM Cpasy 1 CABUHEM
€ro rno OCTOBY Ha Hy>Hoe MecTo!*
BmecTe ¢ hrpmoni, 3aHumaroLencs
TPaHCMOPTUPOBKOM HeErabapuUTHbIX
rpy3oB coTpygHukn Holtec
COCTaBWM TOYHbIA NOYacoBOW NnaH
1 peannaoBanu ero. YTobbl yNoXnTbLCS
B oTBefeHHble 10 gHen, paboTanu n
OHEeM, 1 Ho4blo. [1eBM30OM C camoro
Hayana 6bIs10: Kak MOXHO 60/bLue
paboT BbINOMHUTL CPasy B LEXY, 4TObbI
MVHMMN3NPOBaTb BPeMsi paboT Ha
cTponnnowaake. Ytobbl n3dexartb
MOHTa)ka Ha MecTe, OKOPOYHbIN

0630p cobbiTnin B Poccn

CTaHOK 6bl/1 LLeNIMKOM CMOHTUPOBAH B HalleM Liexy.
HerabapuTHbiM TpaHcnopToM 80-TOHHbIM CTAHOK [OCTaBUAN
Ha cTponnnowanky Lenmkom ,just-in-time“. Ctapyto mMalmHy
ybupaem, HOBYIO — CTaBMM Ha MECTO. — BbINOJIHEHNE CaMOou
TpyQHou 3agaum 3aHsno Bcero 3 gHs. YctaHoBka bbina
npovsesegeHa B cpok: To4Ho 06.11.2017 nepBoe 6peBHO
NPOLLIO YEPES3 HOBYIO JIMHNIO OKOPKMU, B TOT Xe AeHb
NPUCTYNUIN B NPOU3BOLCTBY B TDEXCMEHHOM PEXMME.

HoBasi KoHUenuusa ¢ aneKTpM4YecKm NpMBoAOM

Kronospan, Tenepb y>e 1 ¢ TOYKM 3peHnst
TEXHONOMMYHOCTHU, YNPSIMO 3aHMMaeT BeayLlee MecTo

Ha pbiHKe. HeobxoanmocTb Bbla oveBMaHa: uckaTb
VNHHOBALMOHHbIE BO3MOXXHOCTU 3aM€EHbI M’MAPaBIN4eCKOro
obopynoBaHusl. OHeproaddheKTUBHOCTb, JOCTYMHOCTb,
CHW>KEHHble 3KCMyaTalMOHHble pacxodbl, ANUTENbHbIN
CPOK CNy>6bl 6bINN FNaBHLIMU KPUTEPUAMU, KOTOPbIE
HeobxoaAMMO 6bINIO BbIMOMHUTL. BbICTPO CTano icHoO, 4ToO
KN1aCCUYECKUN INEKTPUYECKUI NPUBOS UMEET HEOCNOPUMOEe
NPerMyLLLECTBO MO OTHOLIEHWIO K TMAPaBANYECKOMY.

BwmecTe co cneunanm3npoBaHHbIM MHXeHePHbIM 6topo 6bina
paspaboTaHa TpaHCMUCCUS, NpegHa3Ha4YeHHas /1S CIOXKHbIX
ycnosuii. bbina paspaboTaHa HagexxHas LenHas nepepava,
CNPOEKTUPOBaHHas nNof MomeHT BpaleHns 35.000 Hm.

YcnewHoe napTHepcTBo Gonee 15 net

OTuMm 3aka3oM Kronospan NnpofoiKnn MHOroneTHee
coTpyaHunyecTso ¢ Holtec. MpoekT B JltokceMbypre ctan

20 KpynHbIM 3aka3om Ans npeanpusatus n3 Andens. Ha sBcex
3aBogax OSB rpynnbl koMnaHui Kronospan ncnonb3syeTcs
obopynoBaHue gpupmbl Holtec. PacnonoxeHne 3aBoga B
CaHeme nmeeT s Holtec elle n amoumnoHansHO BaXKHOe
3Ha4veHune: 3gecb 1999 Hayan BNepBble NCMOIb30BATLCA
CTyneHYaTbIl ToNIKaTe b — Ha4a 0 Hallero yCrnewHoro nyTn B
nepeBoobpabaTbiBatoLLen NPOMbILLNIEHHOCTN. Ha cerogHAWHNN
OeHb NOCTaBMEHO CBbIWe 69 cucTeM nofayn u pasobLueHus,
BbIMOJIHEHHbIX B BUAE «CTYyNeH4yaToro Tonkartens» —

OaHHas TexHWKa, Kak 1 paHblUe, SBASIETCS LeHTpasibHbIM
3N1eMEHTOM TPaHCMOPTUPOBKN BO BCEX KOMMJIEKCAX
nepesoobpabaTtbiBaroLlero 06opynoBaHms.

MyTewecTBUe rmraHTa

80 TOHH cTann HO4YbIO
oTNpaBJISIIOTCA B NYTh Ha
cTpounaowanKy.
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MdpaHLuy3cKun npon3sBoanTesb nanneT
NPUHMMAaET peLleHne B NoJib3y NNHUU
copTupoBku Holtec

KauyecTBO 1 cTabUJIbHOCTb onpasgbiBalOT CTOUMOCTb

CewmenHoe npegnpusTtue Mourlan, pacnonoxeHHoe B
ropoge JlaBasaH Ha toro-3anage ®paHumu, nepepabartbiBaet
exxerogHo 160000 nNnOTHLIX METPOB APEBECUHbI.

C momeHTa cBoero ocHoBaHus B 1969 rogy Mourlan nocTosiHHO
HapallmBan CBOK aKTMBHOCTb B fepeBoobpaboTke, OT
N1eco3aroToBUTENIbHOWN AeATEeNbHOCTY A0 NPON3BOACTBA
nannet. CotpygHuyectso mexay Mourlan n Holtec Havanocb

B 2014 rogy. Basupyscb Ha onbiTe, r-Hy Jllogosuky Mypnany
(Ludovic Mourlan), ogHomy 13 gByx 6paTbeB U reHepanbHOMY
ONpeKTopy, 6bICTPO CTaNO MOHATHO C KeM Obl OH XOTenN
peann3oBbIBaTb NPOEKT «HOBas JIMHNS COPTUPOBKI».
,PeleHne 6b110 NpuHATO B Nnonb3y Holtec, Tak kak Hac
OTNINYaIOT Ka4eCcTBO 1 CTabuNbHOCTb NPOoAyKTa, a Takxke khow
how 1 aT0 onpaBAbIBaeT CPaBHUTENIbLHO BbICOKYHO LieHY",
-nosicHun Jllogosuk MypnaH cBoe pelleHue.




Tak B 2018 rogy 66110 NocTaBneHo
obopynoBaHue ans pasobLieHmns,
OKOPKU, N3MEPEHUNS N COPTUPOBKN
COPTVMMEHTOB COCHbI MPYMOPCKO.
PasobLeHne ocyLlecTBNAeTCs C
NMOMOLLbIO MPOBEPEHHOW TEXHONIOMN —
TaHOEMHOro CTyrneH4aToro Tonkarens.
[aHHasi TexHonorus no3sonsier
3akasuunky pasobLiaTb 6peBHa ¢
6onbwum pasberom no guameTpam u
BbICOKOW CTeneHb KpnBK3HbI. Mpy nogave
YCKOpeHne 6peBEH OCYLLECTBNSETCS 3a
cyeT V-ob6pasHoro ponbranra Holtec. [ns
okopku Mourlan Bbi6pan ctaHok Valon
Kone. CopTupoBKa OCyLLEeCTBNSETCS C
NOMOLLLbIO COPTUPOBOYHOWN GpeBHOTACKN
C NPOU3BOOUTENBHOCTbLIO A0 24
COPTMMEHTOB B MUHYTY.

CerogHs Ludovic Mourlan BocxuiigHHO
OT3bIBAETCH O MOHTa>HbIX paboTax:
,CHayana kasanocb, 4TO MOHTaX TakoMn
JINHUN COPTMPOBKM OY€Hb HEMPOCT, HO
BCe MOLUSIO MO nnaHy, 6e3 3agepkex,
Tak Kak Bce 6bI/10 NPEBOCXOAHO
CNMaHNPOBaHO 3apaHee.

Myck B akcnnyaTaumto Obln O4eHb
6bICTPbIM, YTO NOATBEPXKAAET, UTO
CcOTpyAHMKK Holtec npekpacHo

BnafeloT ceoen npodeccunen. TeXHNKn
COMpPOBOXAANN HAC Ha NPOTS>KEHNN
MecsiLeB, MoKa He 6blnn yperynmpoBaHbl
BCe Manenwune getann. Ha cerogHsawHMN
OeHb obopypoBaHue paboTaeT
BE/IMKONENHO 1 MPOU3BOANTENBHOCTb
pocTuraet 800 M® COPTUMEHTOB B ieHb
npu paboTe B OOHY CMeHY*, - NOAbITOX www.kesla.com
r-H MypnaH.

KESLA Krane
- auch fiir

AVHUA COPTMPOEBKM: Stationar-Einsatz
TeKkylana NPOU3BOAUTEABHOCTb: 160000 na.m / roa,
ApeBecHas nopoaa: COCHa npuMopcKas
AAVHa 6peBeH: 2,0-2,6 ™M
AwvameTp 6peBeH: 160-680 MM
MaKcC. CKOpPOCTb: A0 120 M/MuH
TEHTY SUOMESSA
CKOPOCTb COPTUPOBKM: MaKc. 24 WT/MUH thr Ansprechspartner: ® || MADE IN FINLAND
Kesla GmbH
KOA-BO COPTUPOBOYHBIX KApMaHoB: 24 wiT www.kesla-gmbh.de

kesla.gmbh@kesla.com
Tel.: +49 151 12686761
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gelieferte Paketkappsagen weltweit.

package crosscut saws delivered worldwide.
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Neue Schauplatze f
New scenes for Holtec crosscutt
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,Wir mussen flexibel

und vom Markt unabhangig sein”

Maderas Vicente Castillo e Hijos S.L.
nimmt Holtec Kappstation in Betrieb

Maderas Vicente Castillo e Hijos S.L. ist
Spaniens groBter Hersteller von EUR-
EPAL Paletten mit Sitz in Soneja, Provinz
Castellén. Alles begann im Jahr 1931 mit
dem Sagen von Schnittholzbrettern fir die
Kistenproduktion. Seither wird das Unter-
nehmen von der Familie Castillo bereits in
dritter Generation gefihrt. Zur Auswei-
tung der Produktpalette wird im Jahr 1985
mit der Herstellung von Paletten begon-
nen. Unter der Marke PALLETS CASTIL-
LO vertreibt das Unternehmen seither
hochwertige Holzpaletten, die Bandbrei-
te reicht dabei von Euro-Paletten Ulber
2-Wege- und 4-Wege-Paletten bis hin zu
recycelten Paletten. Zudem kénnen Kun-
den zwischen hitzebehandelten Paletten
und speziell fur die Chemieindustrie her-
gestellten Paletten wahlen. Als holzverar-
beitender Betrieb legt Maderas Vicente
Castillo natirlich gréBten Wert auf 6ko-
logische Aspekte. So verfligt man neben
einer FSC Zertifizierung neuerdings auch
Uber eine PEFC-Zertifizierung, die eigens
vom privaten Forstwirtschaftssektor ver-
geben wird.

Flexibel auf Verdnderungen reagieren

In den Anfangsjahren wurden gekappte
Schnittholzbretter fir die Produktion der
Paletten zugekauft. Jedoch haben sich die
Marktbedingungen tber die Jahre gean-
dert. Der Zukauf von gekappter Ware ist
schwieriger und kostenintensiver gewor-
den. Zudem wurden neue Markte auf der
Beschaffungsseite erschlossen. Insgesamt
stellte man fest, dass der Kauf von Lang-
paketen die bessere Wahl war. Nur so
konnte man weiter die gewohnte Leistung
erbringen. ,Wir missen flexibel und vom
Markt unabhangig sein”, so Geschéaftsfih-
rer Juan Salvador Castillo Gorriz.

Jedoch wurde es mit dieser Entscheidung
notwendig, das Schnittholz selbst auf die
benétigten Fixlangen zu kappen. Die L6-
sung war schnell gefunden - eine Paket-
kappsadge zum Kappen kompletter Pakete
in die individuell gewlinschten Kurzlangen.

Eine Hochleistungsanlage

fiir héchste Anspriiche

Seit Jahren legt Maderas Vicente Castillo
groBten Wert auf eine professionell ge-
staltete Produktion und technologische
Innovationen. Diesen Grundsatzen musste
auch die neue Produktionsanlage entspre-
chen. ,Wir gehen keine Kompromisse ein”,
fordert Pedro Poyatos Genovés als verant-
wortlicher Produktionsleiter.

Die Entscheidung fiel im Friihjahr 2017 zu-
gunsten einer Hochleistungskappanlage
inkl. Mechanisierung zum Beschicken der
Langholzpakete. Herzstiick der Anlage
bildet das Sagenaggregat VarioCut, das
speziell fur die Palettenindustrie mit ihren
hohen Anforderungen an Leistung und
Genauigkeit entwickelt wurde.



Die Langholzpakete werden Uber einen
Querférderer auf die Anlage aufgegeben.
Durch im Quertransport installierte Kufen,
kénnen hier mehrere Langpakete hinter-
einander platziert werden.

Im Anschluss werden die Schnittholzpake-
te auf einen Rollengang lbergeben und
passieren im Langstransport eine automa-
tische Cyklop Bindeanlage. Hier werden
die Pakete entsprechend der spéateren
Kurzlédngen fir den Kappprozess vorberei-
tet. Uber einen Kettenférderer werden die
vorbereiteten Pakete auf einen Schnitt-
holzwagen tUbergeben. Dieser gewahrleis-
tet nicht nur eine exakte Positionierung der

Maderas Vincente Castillo e Hijos S.L. is
Spain’s biggest producer of the EUR-EPAL
pallets with main office in Soneja in the
province of Castellén. Everything began
1931 with the cutting of timber boards for
box-production. Since then the Castillo fa-
mily runs the business already in the third
generation. 1985 they began with the pro-
duction of pallets to extend the product
range. Since that year, the company sells
high quality wood pallets under the brand
name of PALLETS CASTILLO.

Beside Euro-pallets they produce two-
way and four-way pallets as well as recy-
cled pallets. Furthermore customers can
choose between heat-treated pallets and
pallets especially produced for the che-
mical industry. Particularly, because they

Langpakete, sondern entkoppelt auch den
Kappprozess vom Bindeprozess, so dass
eine gréBtmdgliche Flexibilitat erreicht
wird. Das Kappen erfolgt mit dem Hoch-
Die Kurz-
pakete werden am Ende wieder auf einen
Querférderer tbergeben, um auch den
Abnahmeprozess mdglichst unabhéngig
vom Kappprozess zu gestalten.

leistungsaggregat VarioCut.

Insgesamt verarbeitet Maderas Vicen-
te Castillo mit der Anlage etwa 200 m?3
Schnittholz/Tag, das dann auf den ins-
gesamt 4 Paletten-Produktionslinien am
Standort weiterverarbeitet wird.

“We must be flexible and business-independent”

Maderas Vincente Castillo e Hijos S.L. puts its Holtec crosscut station into operation

are part of the woodworking industry, Ma-
deras Vincente Castillo is highly interested
in ecological aspects. With regard to this
they already achieved an FSC certificate
and recently also got the PEFC certifica-
te which is awarded by the private forest
industry.

Flexibly responding to changes

In the beginning, they bought sawn tim-
ber boards for the production of their
pallets. However, the market possibilities
have changed over the years. Buying rea-
dy-made products is much more difficult
and expensive nowadays. In addition,
new markets have been developed at the
purchasing side. All in all, it became clear
that buying long packages would be the
better choice. Only that way they could
continuously produce the same capacity.
“"We must be flexible and business-inde-
pendent”, so General Manager Juan Sal-
vador Castillo Corriz.

This decision however resulted in the
necessity to cut the new long packages
into required fix lengths. A crosscut sta-
tion for cutting complete timber packs
was the solution.
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A high-performance plant
for highest requirements
For years, Maderas Vincente Castillo as-
signs its highest priority to a professio-
nally equipped production and technical
innovations. Also the new installation had
to meet the customer’s satisfaction in this
regard. “We do not make any compromi-
ses”, declared Pedro Poyatos Genovés, re-
sponsible Production Manager.

The decision was taken in spring 2017 in
favour of a high capacity installation inclu-
ding mechanisation for feeding the long
timber packages. Heart of the installation
forms the saw unit type VarioCut which
was developed especially for the pallet
industry with its high demands for per-
formance and accuracy. The long timber
packages are fed by a cross conveyor.
Several long packages can be placed
one after the other by skids installed
in the cross transport. Subsequently,
the sawn timber packages are transfer-
red to a roller way and pass through an

3D Anlagenplanung | 3D layout

automatic binding system type Cyklop in
longitudinal transport. Here the packages
are being prepared for the following cut-
ting process. Via a chain conveyor, the pre-
pared packages are transferred to a car-
riage. The latter does not only guarantee
an exact positioning of the long packages,
but it also separates the cutting from the
bandaging process, so that the greatest
possible flexibility is achieved. The cuts

are made by the high-perfomance saw
VarioCut. The short packages are finally
handed over to a cross conveyor to have
the unloading process as independent as
possible from the cutting process.

All in all, Maderas Vincente Castillo hand-
les about 200 m3 sawn timber per day with
the system which is then processed in the
four palette production plants at the site.

Vollautomatisches Umreifen mit der Cyklop
Bindeanlage | Fully automatic strapping with the
Cyclop binding system

84

Durch den Querférderer mit integrierten Kufen kénnen mehrere Pakete hintereinander aufgegeben
werden. Das optimiert den Kappprozess | By means of the cross conveyor with integrated skids, several

packages can be loaded. This optimizes the process



Siidafrika — Neuer Schauplatz
fiir Holtec Paketkappsagen

ITS bestellt Paketkappsage fiir Standort Germiston

Seit Ende 2016 kann Holtec stolz behaupten, die komplette Bandbreite aus dem Pro-
duktbereich Paketkappségen in Stidafrika zeigen zu kénnen. Durch den Auftrag des
Pallettenherstellers ITS in ZA-Germiston konnte nun auch eine Kappsége Typ ES 121

SHK erfolgreich in Betrieb gehen.

double guide bow - The Holtec success story. More than 9.000 delivered stationary machines worldwide

Maschinen fiir jeden Anwendungsfall
MaBgeschneidert auf die unterschied-
lichen Kundenbedirfnisse, durfte Holtec
in den vergangenen Jahren diverse Schnitt-
holzkappstationen an  sudafrikanische
holzverarbeitende Betriebe
Dabei reicht die Palette von der kleinsten
stationdren Maschine, der Piccolo FSHK,
bis  hin Hochleistungsaggregat
VarioCut. Letzteres kann sogar in der Aus-
fihrung Trio, also mit drei parallel ange-
ordneten Kappséagen, besichtigt werden.
Komplettiert wird dieser Produktbereich
neuerdings durch die ES 121 Serie bei ITS
in Germiston, nahe Johannesburg.

ausliefern.

zum

Eine altbewédhrte Technologie

fiir besondere Anspriiche

Manchmal sind es die unscheinbarsten
Dinge, die die beste Wirkung erzielen. Mit
der ES 121 Serie bietet Holtec seit Jahren
eine verlassliche Anlage zum Kappen von
Schnittholz an und vertraut dabei auf die
bewéhrte Schwenkségentechnologie. Und
genau diese Technologie war die richtige
Lésung fir ITS. Denn neben der fiir die
Palettenproduktion geforderten Prazision,
musste besonderer Augenmerk auf den
Rohstoff Holz gelegt werden. ITS verarbei-
tet am Standort Germiston zur Herstellung
der Paletten Uberwiegend Eukalyptusholz.

Die hohe Eigenspannung im Holz kann
beim Kappprozess erhebliche Proble-
me verursachen. ,Wir benétigen eine
Maschine, auf die wir uns auch bei schwie-
rigen Holzern zu 100% verlassen kénnen”,
so Rob Teale, Geschaftsfiuhrer bei ITS.

Funktionalitdt und Besténdigkeit

ITS stellt am Standort Germiston etwa
60.000 Paletten pro Monat her, die auf
einer Flache von etwa 15.000 m2 gelagert
werden kénnen und speziell auf die Win-
sche der Kunden zugeschnitten sind.

“Wir benétigen eine Maschine, auf die wir uns auch

bei schwierigen Holzern zu 100% verlassen konnen.”

Rob Teale, Geschaftsfiihrer ITS

In Kombination mit der angepassten
Schnittgeschwindigkeit von 12 m/sec ist
die ES 121 die optimale Lésung zum Kap-
pen dieser schwierigen und besonders har-
ten Holzer. Ein genaues Positionieren der
Schnittholzpakete wird durch den Einsatz
eines Schnittholzwagens garantiert. Die
Pakete werden manuell in die Anschnitt-
position gefahren. AnschlieBend kann
durch die eingesetzte Steuerung ein vor-
eingestelltes Kappprogramm von bis zu 10
Schnitten automatisch abgearbeitet wer-
den. Bewegt wird dabei nur der Schnitt-
holzwagen. Das Paket bleibt in ruhender
Position auf dem Wagen liegen, wodurch
ein Hoéchstmall an Genauigkeit erzielt
wird.

Neben Germiston erfolgt die Produktion
auch an den Standorten Sasolburg und Se-
cunda. Dabei stehen fur ITS Funktionalitat
und Bestandigkeit der Produkte neben ei-
nem passenden Preis-Leistungs-Verhaltnis
immer an vorderster Stelle. Funktionalitét
und Bestandigkeit sind Uberdies Anforde-
rungen, die auch an die Paketkappsédge
gestellt wurden. ,Wir wollten eine verlass-
liche Anlage fiir den Dauerbetrieb und ge-
nau das haben wir bekommen”, bestéatigt
Rob Teale.

Insgesamt ein erfolgreiches Projekt, Dank

der guten Zusammenarbeit zwischen TS,
Holtec und der Holtec-Vertretung NEW-

SAW in ZA-Centurion.

g
v
(]
Q.
(2]
+
+
+
8
v
(]
Q.
w
+
+
+
o
v
(]
Q.
(2]




schnittpunkte

South Africa — New scene

for Holtec crosscutting stations

ITS orders crosscutting station for timber packages for site Germiston

Since 2016 Holtec can proudly state that
they can present their complete range of
package crosscut saws in South Africa.
With the order of the pallet manufacturer
ITS in ZA-Germiston a crosscutting station
type ES 121 SHK could be successfully
taken into operation.

Machines for any application

During the last years Holtec has delivered
different types of package crosscut sta-
tions to woodworking companies in South
Africa - beginning with the smallest statio-
nary machine Piccolo FSHK up to the high
capacity unit VarioCut. The latter can also
be visited as a Trio, i.e. with three cross-
cut units arranged in parallel. This product
range is now completed by the ES 121
series installed at ITS.

Classical technology for special
demands

Sometimes there are the little things sho-
wing the best effect. With the ES 121 series

Holtec offers a reliable machine for cutting
timber packages for many years and trusts
in the established tilting movement of the
cutting assembly. And exactly this techno-
logy has been absolutely the right solution
for ITS. As beside the precision needed
for the pallet production, the wood as
raw material had to be considered well.
At the site in Germiston near Johannes-
burg ITS is working mainly with Eucalyp-
tus wood for producing pallets. The high
internal stress of the wood can cause a lot
of problems in the cutting process. "We
need a machine we can trust in 100 %
also for difficult wood”, said Rob Teale,
managing director at ITS. Combined with
the adapted cutting speed of 12 m/sec the
ES 121 is the optimal solution for cutting
this difficult and extremely hard wood.

To guarantee an exact positioning of the
timber packages the positioning is made
via a timber carriage. Here the packages
are manually driven into the first-cut-po-
sition. With the installed control unit a
pre-determined cutting program of up to

10 cuts can automatically be processed.
Only the timber carriage is moving. The
package stays in position on the carriage
granting the highest possible accuracy.

Functionality and durability

In Germiston ITS produces approxima-
tely 60.000 pallets per month which can
be stocked on a surface of approximately
15.000 m2. The pallets are tailored to the
customer'’s demands. Besides Germiston,
there are further production sites in Sasol-
burg and Secunda. For ITS the functionali-
ty and durability of the products are most
important beside an appropriate cost-ef-
fectiveness. Functionality and durability
have also been required for the package
crosscut saw. “We want a reliable instal-
lation for permanent use and we received
exactly this”, confirmed Rob Teale.

All in all a successful project thanks to
the good collaboration between ITS,
Holtec and Holtec’s representative for
South Africa NEWSAW in ZA-Centurion.

“We need a machine we can trust
in 100 % also for difficult wood.”

Rob Teale, managing director ITS
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Treffen wir uns dort? Let’s meet there!

Die Firma Holtec heil3t Sie auf der dies- Sie finden uns hier:
jahrigen LIGNA vom 27. - 31. Mai 2019 in You find us here:
Hannover herzlich willkommen.

Sagewerkstechnik

Wir présentieren Neues und Bewahrtes Sawmill Technology

zum Thema ,More out of wood” in zwei Ha||e 25 DSO

verschiedenen Hallen. Bereits heute ein

herzliches Willkommen in Hannover! N
Holzwerkstoffherstellung
EZIEE; .we|—||comes fyou :/T .tg;s(h ye;r’(s Wood Based Panel Production P,Iagf)age o pew
In Hanover from al - °, m
207, Halle 26 C27
WEST 2
We present new and established solutions > - P36
to the topic “More out of wood” in two | \l/
different halls. Welcome to Hanover.

Noch keine Eintrittskarte? No ticket, yet?

Gerne senden wir lhnen per Post oder E-Mail einen Registrie- We will send you a registration code by mail or e-mail to generate
rungscode zu, mit dem Sie lhre persoénliche Eintrittskarte kosten- your personal entrance ticket free of charge. Just send us an
los generieren kénnen. Melden Sie sich einfach unter der E-Mail e-mail to info@Holtec.de, keyword: LIGNA Ticket.
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