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Lieber Leserinnen und Leser,

Sie haben es vielleicht gemerkt: nach nunmehr fast zehn Jahren
im alten Design haben wir beschlossen, unserem Magazin ein
zeitgemaBes Update zu verpassen. Wir hoffen, das neue Format
geféllt Ihnen. Unveréndert geblieben ist unser Anspruch, Sie mit
aktuellen Informationen zu realisierten Projekten und Neuigkei-
ten aus unserem Hause zu versorgen.

Die Situation in der mitteleuropaischen Ségeindustrie ist nach
wie vor schwierig. In diesem Marktumfeld behaupten sich den-
noch die Unternehmen, die innovativ und vorrausschauend
handeln. Investitionen zur Aufrechterhaltung und Steigerung
der Wettbewerbsféhigkeit sind hier ein wichtiger Beitrag. Unser
Anspruch ist es seit jeher - im GroBBen wie im Kleinen - jedem
Sagewerkskunden eine auf seine Bedlrfnisse zugeschnittene
Lésung zu bieten. Sei es die Hochleistungsanlage in der Ukrai-
ne, der Austausch einer Kapplinie oder ein Rundholzplatz fiir die
Fassproduktion in Frankreich.

Unser Geschéftsbereich der Holzwerkstoffindustrie hat sich nach
Uber zehn Jahren Marktbearbeitung zu einem wichtigen Betati-
gungsfeld unseres Unternehmens entwickelt. Mit der Produktein-
fihrung unserer eigenen Entrindungsmaschine ,variobarker™”
konnten wir unser Profil als Anbieter von Komplettlésungen auf
dem Holzplatz weiter schérfen. Zwei interessante Anwendungen
stellen wir Ihnen in dieser Ausgabe vor. Wir greifen hier zwischen-
zeitlich auf das Know-how von tiber 30 realisierten Holzplatzan-
lagen zuriick. Im Bereich OSB hat sich unsere Technologie weit
Uber die Grenzen Europas als Standard durchgesetzt.

Gerne diskutieren wir unsere Lésungen auch mit lhnen - die dies-
jéhrige LIGNA bietet hier die Méglichkeit, Ideen und Konzepte
fur die Zukunft auszutauschen. Sie finden uns in diesem Jahr auf
zwei Messestanden. Mehr dazu im Magazin auf Seite 76-77.

Bei lhnen, verehrte Kunden, bedanken wir uns schon heute fiir
lhre Treue und die gute und konstruktive Zusammenarbeit in der
Vergangenbheit.

Wir blicken optimistisch in die Zukunft und freuen uns auf span-
nende Herausforderungen.

Dear Readers,

You may have already noticed: As our journal is published for
about 10 years now, it is time to have a modern update. We hope
you like the new format. Still the same, however, is our aspiration
to inform you about finished projects and news from our side.

The situation in the central European sawmill industry is still dif-
ficult. In this market environment companies prevail when being
innovative and acting far-sighted. Investments for keeping and
increasing a competitive position are an important part. Our aim
has always been to offer tailor-made solutions for every sawmill
customer - small and large ones — whether a high-capacity sys-
tem in the Ukraine, an exchange of a cutting line or a log yard for
producing stave wood in France.

After more than ten years of market development, systems for
the wood based panel industry have become an important field
of activity for our company. By launching our own debarker type
variobarker™ we could enhance our profile as full solution sup-
plier of log yards in this sector. In this journal we introduce two
interesting fields of application. In the meantime we have gathe-
red experience from more than 30 log yards. In the field of OSB
our technologies became a standard far beyond the European
borders.

We would be glad to discuss our solutions also with you - this
year’s LIGNA is a good possibility to do so and talk about future
ideas and concepts. You will find us at two exhibition stands.

Please read more about this on pages 76-77 in this journal.

Dear customers, already today a special thanks to you for your
loyalty and the good and constructive collaboration in the past.

We face the future optimistically and look forward to exciting

L (-

Ute Klement

challenges.

ol

Alexander Gebele

Geschéftsleitung Holtec | General Management Holtec
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76-77 // Einladung zur LIGNA Halle/hall 25 D50 Halle/hall 26 C27
Holtec ist dieses Jahr in zwei Hallen vertreten.
Wir freuen uns auf lhren Besuch! LIGNA mit neuem Fléichenkonzept
Holtec with a booth in two halls. LIGNA with new space concept

We are glad to welcome you!
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>300

gelieferte Rundholzplatze weltweit.
log yards supplied worldwide.
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Individuelle Rundholzplatzlésungen
Tailormade solutions for log yards

» 8-43
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v.l. Gerhard Hauschulte und Ulrich van Roje — Geschéftsfiihrung
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Das muss schneller gehen -

Van Roje investiert in leistungsstarke Kapplinie

Bei der Firma van Roje in Oberhonnefeld wurde im Oktober vergangenen Jah-
res eine Uber 20 Jahre alte Kapplinie durch eine neue leistungsstarkere Anlage
ersetzt.

Als Lieferant fur die Ersatzinvestition wurde Holtec ausgewahlt. ,Die gute und
langjahrige Geschaftsbeziehung, aber auch die Erfahrung mit Anlagen in diesem
Bereich hat den Ausschlag gegeben”, so Gerhard Hauschulte, Geschéftsfihrer
bei van Roje.

Hauptgrund fir die Entscheidung zum Austausch war nicht die Erhéhung der
Ausbringungsmenge, sondern die Optimierung der Produktivitdt. Die jdhrlich
rund 330.000 fm Uberwiegend Fichtenrundholzstdmme sollten in kirzerer Zeit
als bisher verarbeitet werden. Mit gezielten Verbesserungen und Austauschkom-
ponenten konnte dieses Ziel schlieBlich auch mit Erfolg erreicht werden. ,Was wir
friherin 13 bis 14 Stunden tber die Kapplinie gefahren haben, schaffen wir heute
in 10 bis 11 Stunden”, so Hauschulte, der sich mit dem Projekt zufrieden zeigt.

Quelle ,Holzkurier”
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Die gesamte UmbaumaBnahme stand
also ganz im Zeichen der Ablaufbeschleu-
nigung. So wurden am bestehenden Ein-
laufférderer zur Kappsédge vertikal an-
geordnete Stachelwalzen installiert, was
die Stammbeschleunigung erheblich ver-
bessert hat. Die altgediente Sadgeeinheit
musste ausgetauscht werden, um mit den
neuen Anforderungen Schritt halten zu
kénnen. Als Ersatz fir die bisherige kom-
binierte Kreis- und Kettensdge wurde eine
neue und leistungsstarke Kappkreissage
mit einem Sageblatt von 2 m Durchmesser
eingesetzt.

Auch im Auslaufbereich der Kappsége
lag der Fokus ganz auf einer Minimierung
der Prozesszeit. Das gesamte Langenan-
schlagsystem wurde im Zuge der Erneue-
rung mit einem hydraulischen Positionier-
betrieb ausgestattet. Zusammen mit dem
neuen Stammauswurf Gber umlaufenden
AusstoBer konnte ein weiterer Zeitgewinn
realisiert werden. Neben der Kapplinie
selbst, war auch der Stammabtransport
nach der Kappsage Teil des Lieferum-
fangs. Der bestehende Querférderer wur-
de durch zwei elektrisch gesteuerte Stau-
stufen ersetzt, die die gekappten Stamme
in einen ebenfalls neu gelieferten Langs-
férderer Ubergeben. Von dort aus werden
die Abschnitte mittels RundausstoBern in
den weiteren Prozess Ubergeben.

Der komplette Umbau der Kapplinie
wurde in nur 7 Tagen realisiert.

Durch die Summe der EinzelmaBnahmen
Uberzeugt die neue Anlage insgesamt
nicht nur mit einem schnelleren, sondern
auch mit einem harmonischeren Ablauf.
Fur die Durchfihrung der UmbaumaB-
nahmen legte van Roje groBten Wert auf
eine minimale Betriebsunterbrechung.
Aus diesem Grund wurde das lange
Wochenende zum 03. Oktober fur die Um-
baumaBnahme genutzt. Im Zeitraum vom
28.09. bis 04.10.2016 konnte die gesamte
MaBnahme bis zum Inbetriebnahmestart
durchgefiihrt werden. ,Demontage und
Aufbau der Neuanlage wurden innerhalb
von 24h realisiert” zeigt sich Hauschulte
zufrieden. Im Rahmen der Umbauarbeiten
wurde ebenfalls die Elektrik auf den neuen
Stand angepasst.
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Faster is the new standard -

Van Roje invests in high-capacity crosscutting line

In October last year van Roje in Oberhon-
nefeld, Germany, replaced the over 20 year
old crosscutting line by a new high-capaci-
ty system.

Holtec has been chosen as supplier for the
investment. “The good and long-term busi-
ness relationship but also the experience
with installations in this sector were the
decisive factors”, said Gerhard Hauschulte,
General Manger at van Roje.

Main reason for the decision to exchange
the crosscut line was not the increase of
the output quantities, but optimising the
efficiency. 330.000 m?® mainly spruce logs
per year should now be treated faster than
before. With special improvements and
exchange components, this could be
successfully realised. “Today we need 10
to 11 working hours for jobs for which we
needed 13 to 14 hours before the modifi-
cation”, explains Hauschulte who is plea-
sed with the project.

The complete investment should result in
accelerating the process. To achieve this,
vertically arranged spike-tooth rollers have
been installed at the existing infeed con-
veyor to the crosscut saw to better acce-
lerate the logs. The old crosscut unit had
to be replaced to respond to the new re-
quirements. The old combined chain saw
and circular saw has been replaced by a
new high-capacity circular saw with a 2 m
saw blade. Also the outfeed of the cross-
cut saw was characterised by minimising
the process time. The complete length
stopper system has been equipped with a
hydraulic positioning. Together with a new
wood ejection by means of a rotating ejec-
tor, this led to a further time saving in the
complete process.

Beside the cutting line itself, the outfeed
of the logs after the saw has also been part
of the delivery. Instead of the old cross
conveyor as intermediate transfer unit, two
electrically operated storage steps have

been installed. The subsequent either new
longitudinal conveyor with disc ejectors
forwards the logs to the further processing
step.

Considering all specific measures, the new
installation convinces not only with a faster
but also with a smoother process.

As van Roje placed great value on inter-
rupting the operation process as little as
possible, the weekend incl. October 3 as
bank holiday was used for the modificati-
on works. It started on September 28* and
was finished on October 4t, 2016 with the
start-up of the new components. “Disas-
sembling and new installation of the plant
were realised within 24h" stated Hauschul-
te quite satisfied. In this time frame further-
more the electrics had been brought up to
date.
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Erfolgreiche

Ersatzinvestition

bei Ante-Holz
in Somplar

Aufgrund der Erhéhung des Einschnittvo-
lumens auf 700.000 fm Rundholz und der
zudem in die Jahre gekommenen Séage-
werksbeschickung am Standort Somplar,
fiel bei Ante Holz Ende 2016 die Entschei-
dung, Teile der Sdgewerksbeschickung zu
erneuern.

Als Entscheidungsgrundlage fir die Ersatz-
investition wurde ein Lastenheft formuliert,
dass Schwerpunkte auf die Leistungsfahig-
keit und die Verringerung der laufenden
Betriebskosten (Wartung, Schmierung und
VerschleiB3) gelegt hat. Weiterhin mussten
der Montageaufwand und die Stillstands-
zeiten minimiert werden.

Uberzeugt hat ein neues integriertes
chainless Konzept von Holtec. Dabei
werden die Abschnitte durch 4 einzeln
angetriebene TellerausstoBer von dem
Kettenforderer in
neuen Stufenzutakter ausgeworfen. Der
Stufenzutakter Ubergibt die Abschnitte an-
schlieBend in eine Weiterentwicklung des
bewahrten Rundholzzuteilers. Die beson-
deren Herausforderungenlagenindereng-

bestehenden einen

terminierten Zeitschiene und den vorhan-
denen Platzverhéltnissen. Letzteres wurde

chain/cs:- 5,'
ALAd

HOLELEE

durch die Integration der beiden Quer-
transporte in eine Maschineneinheit geldst.
So ist es gelungen den gesamten mecha-
nischen Umbau in der Zeit zwischen Weih-
nachten und Neujahr 2016 durchzufihren.

Diese Zielvorgaben konnten erfolgreich

umgesetzt werden, weil die beteiligten
Mitarbeiter von Ante-Holz und das Holtec-
Projektteam in enger Abstimmung die
unterschiedlichen Gewerke koordiniert haben.



Successful replacement investment
at Ante-Holz in Somplar

The increase of the cutting volume to
700,000 solid cubic meter logs and the
rather outdated sawmill infeed at the Som-
plar site, encourage Ante-Holz to renew
parts of the sawmill infeed. The decision
was made at the end of 2016.

Key points in the user requirements spe-
cification were the performance ability
and the decrease of the running operation
costs as such for maintenance, lubrication

and wear. Furthermore, the installation ef-
fort and the downtimes needed to be mi-
nimised.

A new integrated chainless concept from
Holtec was convincing and has finally been
selected. The short logs are ejected by
four separately driven disc ejectors from
the existing chain conveyor into a new
step allocator. Subsequently, the step al-
locator transfers the short log to a further

development of the proven log transfer
unit. Special challenges were the tight
scheduled timeline and the existing spa-
ce conditions. The latter has been solved
by integrating the step allocator and log
transfer in one machine unit. The comple-
te mechanical modification could be made
between Christmas and New Year’s Eve.
The close cooperation between Ante-Holz
and Holtec made this possible.
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1,2 Millionen

Festmeter Holz pro Jahr




Teil einer 200 Mio. Euro Investition

Holtec liefert Rundholzsortieranlage
beim Sagewerk UHLK in Korosten, UA
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Im Mai 2015 erfolgte die Grundsteinlegung fiir das gréBte Sdgewerksprojekt, was bisher in der Ukraine realisiert wurde. Am Standort
Korosten, ca. 200 km nordwestlich von Kiew, wird unter dem Namen ,Ukrainian Sawmill Holding Company Ltd.” (UHLK) eine Gesamt-
investition von tber 200 Mio. € getétigt. Neben der Schnittholzproduktion, Hobelwerksanlagen und einer Leimbinderproduktion
werden am Standort ein Biomasse-Heizkraftwerk sowie eine Pelletsproduktion in Betrieb genommen.

Jahrlich werden insgesamt ca. 1,2 Millionen Festmeter Kiefern-Rundholz verarbeitet. Mit einer Ausbringungsmenge von 660.000 m?
Schnittholz unter dem Markennamen REZULT z&hlt das Sagewerk zu den gréBten in Osteuropa.

Um eine solche Menge Schnittholz zu produzieren, bedarf es einer ebenso leistungsstarken, wie robusten Anlagentechnik fir die

vorgelagerte Rundholzbearbeitung. , Es darf keine Kompromisse geben. Wir bendtigen eine Anlage, die auch extremen Produktions-
bedingungen Stand halt”, so die Anforderung von Martin Henne, von UHLK beauftragter Projektmanager fir die Gesamtinvestition.
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Sortierboxen
Sorting boxes




Holtec vertraut bei der Rundholzsortierung auf den
Ausfiihrungsstandard solid plus, der speziell fir
extreme Belastungen im Mehrschichtbetrieb ent-
wickelt wurde. Um den Anforderungen gerecht zu
werden, muss der Fokus neben einer hohen Anla-
genverflgbarkeit auch auf einem geringen Ver-
schleiB liegen. ,Mit dem chainless-System hat sich
Holtec bei der Auswahl der Rundholzsortieranlage
deutlich von seinen Mitanbietern abgesetzt”, so
Henne.

Hochleistungs-Sortieranlage

fiir héchste Anforderungen

Die Rundholzsortierung besteht aus zwei gegen-
Uberliegenden Beschickungsdecks auf die die Kie-
fernstdamme mittels Radlader aufgegeben werden.
Die Vereinzelung erfolgt jeweils mittels des bewé&hr-
ten chainless-Systems. Ein doppelwirkender Stufen-
schieber mit Energierlickfiihrung, der speziell fir
hohe Stiickzahlen entwickelt wurde, in Kombination
mit einer kettenlosen Ausrichteinheit, fihrt die Ab-
schnitte dem weiteren Bearbeitungsschritt zu. Da-
bei sorgt die chainless-Technologie flr ein Minimum
an VerschleiB und damit fur eine hohe Verflgbarkeit
- ganz nach den Anforderungen des Kunden.

Im Anschluss erfolgt die Beurteilung der verein-

zelten Stamme, die dann ggf. mit einem Hochleis-
tungs-Erdstammreduzierer reduziert werden.

600

Mitarbeiter

Danach nehmen die Stdamme ,Fahrt auf”. Von bei-
den Beschickungslinien werden die Abschnitte
wechselseitig der Hauptlinie zugetaktet und auf
dem V-Rollengang auf bis zu 180 m/min beschleu-
nigt — ebenfalls ganz ohne den Einsatz verschleil3-
intensiver Ketten. Fir eine weitere Leistungsstei-
gerung sorgt die dynamische Lickenoptimierung
gapControl™. Die von Holtec speziell fiir Entrin-
dungs- und Sagelinien entwickelte Liickensteue-
rung bringt die Abschnitte durch einzeln angetrie-
bene Rollen des V-Rollengangs auf ein optimales
Maf. Die Stammlticke kann hierdurch um bis zu 50%
reduziert werden.

Eine Vor-Vermessung Typ JORO-3D aus dem Hause
Jorg Elektronik identifiziert im Anschluss die Stam-
me, die entweder nicht sédgefahig sind bzw. nicht
ins Portfolio passen. Diese werden in eine Sonder-
box ausgeworfen, alle anderen passieren mit bis zu
150 m/min eine VK Doppelrotorentrindung.

Die Anforderungen des Ségewerks sind enorm.
Hier muss auch die Sortierlinie mithalten. Die 3-5m
langen Kiefernabschnitte mit einem Durchmesser
von 13 = 55 cm werden nach der Entrindung auf ei-
nem Uber 230 m langen Sortierblockzug in 88 Sor-
tierboxen absortiert. Die Basisdaten fiur die Sortie-
rung liefert der neue JORO-3D++ Scanner.

36

Hektar Betriebsflache
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May 2015 saw the laying of the first stone for the biggest sawmill project in the
Ukraine up to now. In Korosten, about 200 km northwest of Kiev, the Ukrainian
Sawmill Holding Company Ltd. (UHLK) made a total investment of more than
200 million €. In addition to the saw line, planing mill and a production system
for structural composite lumber the site includes a biomass heating plant as well
as a pellets production.

Annually about 1.2 million solid cubic meter pine logs are treated. With a total
output of 660,000 m? sawn timber under the brand name REZULT, the sawmill is
one of the biggest in Eastern Europe. To produce such an amount of sawn tim-
ber, also a high-capacity and robust system for the log manipulation is necessary.
"There may be no compromises. We need a system that copes with extreme
production conditions”, so the requirements of Martin Henne who has been con-
tracted by UHLK as project manager for this project.

For the sorting line Holtec trusts in the design standard solid plus which was
specially designed for extreme conditions in a multi-shift operation. To cope
with the requirements, high system availability and less wear needed to become
the focus of attention. "With its chainless system Holtec contrasted favourably
against its competitors”, said Henne.

1.2 Mio

solid m* wood per year

600

employees

36

Hectare sawmill area



The high capacity sorting line consists of
two infeed decks which are fed by wheel
loader. The separation is made by means
of the tried and tested chainless system.
A double acting step feeder with energy
recovery, designed for high capacities, in
combination with a chainless aligning unit
transfers the logs to the further process
steps. The chainless technology provides

for a minimum of wear and therewith a high
system’s availability — just as the customer
requested.

Subsequently the logs are evaluated and,
if necessary, reduced by means of a high-
capacity butt-reducer.

Then the logs gather speed: From both

infeed lines the logs are alternately
brought to the main line and accelerated
on the v-rollerway of up to 180 m/min -
again without using wear-intense chains.
The rollerway is equipped the dynamic
gap optimization gapControl™ which is
specially designed by Holtec for debarker
and crosscut lines. By means of separately
driven rollers of the v-rollerway the logs

are brought to an optimised measure. This

Sageindustrie // Sawmill Technology

High-capacity sorting line
for highest demands:

way the log gap can be decreased by up
to 50%. Subsequently a pre-measurement
type JORO-3D by Jérg Elektronik identi-
fies those logs which are either not saw-
able or do not fit into the portfolio. They
are sorted out into a special box, all other
logs pass a double shaft debarker by Valon
Kone with up to 150 m/min.

The demand of the sawmill is high and
the sorting line must keep up. After being
debarked, the 3-5 m long pine logs with a
diameter range of 13 — 55 cm are sorted
on a more than 230 m long sorting con-
veyor into 88 sorting boxes. The data ba-
sis for the sorting is provided by the new
JORO-3D++ scanner.

/ALON KONE OY - Lohja, Finnland - Tel. +358 19 36 061

« info@valonkone.com « www.valonkone.

0 & VK8000

stungs-Entrindungsmaschinen

robuster Maschinenrahmen in modularer Konstruktio
- bestiickt mit Komponenten

vollstandig Uberarbeitete Einzugvorrichtungen
Typ VK52 und VK72

FibreMax Vorschubwalzen mit austauschbaren Segme
verbesserte Steuerung des Walzenandrucks

Rotoren mit hydraulischem oder pneumatischem
(Airseal) Messerdruck lieferbar

Airseal Rotoren mit der Méglichkeit zum Auffangen
und Recycling des Schmierols
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Effizient sein”

GP Wood entschied sich wieder einmal fur deutsche Anlagentechnik
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GP Wood ist einer der gréften Lieferanten von Sdgeprodukten aus Nadelholz in Irland. Das Unternehmen entstand im April 2013
aus der Fusion von zwei der erfolgreichsten und traditionellen Holzverarbeitern in Irland; die urspriinglich von William Grainger ge-
griindete Grainger Group mit Sitz in Enniskeane (Co. Cork) und die Palfab Group mit Sitz in Lissarda (Co. Cork), die von der Familie
O'Callaghan gegriindet wurde.
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Beide Ursprungsfirmen wurden in den
1970er Jahren gegriindet. Die Gruppe
beschéaftigt ca. 150 Mitarbeiter mit weite-
ren 250 indirekten Mitarbeitern in ihren
Die Herstellung
von Schnittholz mit der Schwerpunktset-

Forstunternehmungen.

zung auf Bauholz, Zaune, Gartenbauten
und Verpackungsmérkte ist das Kernge-
schaft der Gruppe.

Die Gruppe betreibt zwei Sagewerke
und war hinsichtlich der Bearbeitung von
Schnittholz schon immer einen Schritt vo-
raus: Die Firmen verfiigen Uber neueste
Trockenkammern. Im Jahr 2005 errichtete
die Gruppe Irlands erstes grof3es kommer-
zielles Biomasse-Heizkraftwerk, was nach
den Energieanforderungen des Sdgewerks

in Enniskeane konzipiert wurde. Die Anlage
produziert 2,5 MW Elektrizitdt, die ins
nationale Stromnetz eingespeist wird und
6 MW thermische Energie. Seit der Fusion
hat GP Wood 6,3 Mio. € in die Einrichtun-
gen in Lissarda investiert.

"Durch das letzte Investitionsprogramm
von 14 Mio. € erweitert GP Wood sein
Werk in Enniskeane zu einem der gréBten
Sage-
werke Irlands. Die Investition fihrt zu ei-

und technologisch modernsten
ner gréBeren Kapazitdt, einer breiteren
Produktpalette und bedeutet 27 neue Ar-
beitsplatze im Werk selbst und den Forst-
unternehmungen”, sagt Niall Grainger,
Geschéftsfiihrer bei GP Wood.

“Aus der Historie heraus héatte Grainger
das Unternehmen immer als Familienunter-
nehmen gefiihrt”, sagt Niall. ,Das gleiche
gilt fur Palfab. Zu viele unserer Wettbewer-
ber kappen Rundholz, die O'Callaghans
und die Graingers verdienen Geld.” Beide
Unternehmen sind wahrend des Booms
schnell gewachsen, haben aber auch nach
dem Zusammenbruch des Baugewerbes
gelitten, als Verbraucher nicht mehr inves-
tiert haben. Es war eine sehr schwierige
Zeit, die Unternehmen durch die Rezession
zu fihren. ,Wir waren bei 60 Mio. € Umsatz
vor der Rezession und sind auf etwas unter
25 Mio. € zuriickgefallen. Man musste ab-
specken, aber wir haben es geschafft und
beide Familien sind starker aus der Rezes-
sion herausgekommen.”



“Wir kénnen die Marktpreise nicht

steuern, aber das Werk. Es liegt also
an uns, effizient zu sein und einen per
Wettbewerbsvorteil beizubehalten.”

WOOD

LIMITED

In Nialls Worten zahlt das Werk die Rech-
nungen. ,Der Rohstoff ist unser gréBter
Kostenfaktor, gefolgt von Transportkos-
ten. Wir haben eine sehr geringe Marge,
also bendtigen wir groBe Einheiten. Wir
kénnen die Marktpreise nicht steuern, aber
das Werk. Es liegt also an uns, effizient
zu sein und einen Wettbewerbsvorteil
beizubehalten. Die Art der eingesetzten
Maschinen und die Maschinenlieferanten
haben groBen Einfluss auf die Kosten un-

seres Produktes. Der anfangliche Kosten-
aufwand fur die Maschinen ist nur ein Teil
der Kosten Uber die Nutzungsdauer der
Anlage, die es bei der richtigen Wahl ei-
ner Vermdgensanlage
zu bericksichtigen gilt.
In unserer Branche, wo
niemand mehr das Holz
Hand bearbeitet,
mit Ausnahme des An-
bringens des Etiketts
am Ende, sind die Be-
triebs- und Wartungskosten die Schlis-
selfaktoren. Man bendtigt Partner, die
innovative Lésungen bringen und sich an
die speziellen Anforderungen, wie indivi-
duelle Betriebsbedingungen eines jeden
Werkes, anpassen. Fir die neue Sagelinie
haben wir zum ersten Mal die Firma EWD
gewahlt. Beim Rundholzplatz vertrauen
wir erneut auf unseren alten deutschen
Partner fir das Rundholzhandling Holtec.
Bereits in 2007 haben wir eine Sdgewerks-
beschickung fiir eine groBe Profilierlinie
bestellt. Die Beschickung lauft in Lissarda
immer noch mit hoher Verfiugbarkeit und
einem Minimum an Wartungsarbeiten.”

Die neue Rundholzsortierung ist fiir 2,4 bis
3,8 m lange Stamme ausgelegt, die direkt
vom LKW oder mittels Gabelstapler auf
das Beschickungsdeck aufgegeben wer-
den. Untypisch fir britische Stamme, die
fur den Einschnitt bestimmt sind, sind die
durchschnittlichen Durchmesser von nur
150 mm. Um die Jahresleistung im Ein-
Schicht-Betrieb zu erreichen, muss eine

groBe Anzahl Stdmme vereinzelt werden.
Um dieser Anforderung gerecht zu wer-
den, installierte Holtec das bewahrte Tan-
dem-Stufenschiebersystem Typ chainless.
Nach der Vereinzelung entscheidet der
Bediener, ob ein Stamm reduziert wer-
den muss. Fur diesen Zweck ist ein Hoch-
leistungs-Reduzierer installiert. Vor der
Drehvorrichtung werden die Stdmme zum
ersten Mal mittels einer Jorg 3D-Messung
vermessen. Zusétzlich wird jeder Stamm
zwei Mal fotografiert, einmal am Zopfende
und einmal am Stockende, um speziell
Stdmme mit Wuchsfehlern und nichtsége-
fahiger Form zu dokumentieren. Hinter der
Drehvorrichtung werden die Stdmme mit
dem Zopfende voran zur VK Entrindung
geférdert. Nachdem die Stdmme durch
ein Metallsuchgerédt transportiert wurden,
werden die entrindeten Stdmme ein wei-
teres Mal 3D vermessen. Auf Basis der
Messergebnisse erfolgt die Zahlung an die
Rundholzzulieferer. Der Sortierblockzug ist
mit 15 Boxen ausgeristet. Da die Engpas-
se im Bereich der Sortierung liegen, wurde
die Sagewerksbeschickung sehr einfach
ausgestattet: Hier werden die Stdmme
noch einmal mittels eines Tandem-Stufen-
schiebersystems Typ chainless vereinzelt,
bevor sie im Anschluss zum EWD Messfor-
derer vor der Sagelinie transportiert wer-
den.

.Unter Berlicksichtigung der signifikanten
Volumina aus Privatwéldern, die im Sud-
westen Irlands in naher Zukunft aufkom-
men werden, bin ich sehr zuversichtlich,
dass diese Neuinvestition das Wachstum
und die Entwicklung von GP Wood antrei-
ben wird. Es passt zudem sehr gut, dass
die Anlage zum 40. Grindungsjubildum
der urspriinglichen Unternehmen Grain-
ger und Palfab in Betrieb gehen wird”,
sagt Niall. Grainger hofft, dass dies das
Unternehmen dabei unterstiitzen kann,
die Rekordumsétze von Grainger Sawmills
/ Palfab wahrend des Booms zu erreichen
und sogar zu Ubertreffen. ,Wir lagen bei
einem Umsatz von 60 Mio. € kurz vor der
Rezession und wir liegen in diesem Jahr
bei leicht Gber 50 Mio. €. Im néchsten Jahr
sollten wir ndher an der 60 Mio. € Grenze
sein”, sagt er. ,In finf Jahren kénnten wir
das verdoppelt haben, aber es gibt noch
eine Menge Fragezeichen.”
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schnittpunkte

"To be the efficient”

GP Wood decided again for German log handling technology

GP Wood is one of Ireland’s largest
suppliers of sawn softwood products.
The business was formed in April 2013 as
a result of the merger of two of Ireland’s
most successful and long established tim-
ber processing companies; the Grainger
Group originally founded by William Grain-
ger, based in Enniskeane (Co. Cork) and
the Palfab Group based in Lissarda (Co.
Cork), founded by the O’Callaghan Family.

GP Wood'’s original companies were both
established in 1970’s. The group employs
approximately 150 staff with a further 250
indirect employees in their forestry opera-
tions. Timber manufacturing focused on
the construction, fencing, garden leisure
and packaging markets is the core busi-
ness of the group.

“The mills pay the bills.”

Niall Grainger / Managing Director GP Wood

The group operates two sawmills and has
been with their machining and timber
treatment always one step ahead: The
companies have state of the art facilities
for Kiln Drying. In 2005, the Group const-
ructed Irelands first large scale commercial
biomass CHP plant which was designed
around the Enniskeane sawmill's energy
requirements. The plant produces 2.5 MW
of electricity which is sold to the national
grid, and 6 MW of thermal energy. Since
the merger, GP Wood has invested €6.3m
upgrading the Lissarda facilities.

Niall Grainger
Geschéftsfiihrer / Managing Director GP Wood

“With their latest embarked €14m invest-
ment program GP Wood upgrades its
plant at Enniskeane to one of Ireland’s
largest and most technologically advan-
ced sawmills. The investment will lead to
greater capacity, a wider product range
and results in 27 new jobs between the
plant itself and the forestry operations
which supply it.", said Niall Grainger, GP
Wood's Managing Director.

“Historically Grainger Sawmills would al-
ways have treated the business as a family
business with a big-company attitude,” Ni-
all says. "It was the same with Palfab. Too
many of our competitors are into cutting
logs, the O’Callaghan’s and the Grainger's
are into making money”. Both companies
expanded rapidly during the boom, but
both also suffered after the crash as buil-
ders and consumers cut back on spending.
It was a very difficult time managing the
firms through the recession. “"We were
at €60 million turnover pre-recession; we
dropped back to a little under €25 million.
You had to cut the fat, but we came out of
the other side and both families came out
of the recession stronger”.

In Niall’s own words, the mills pay the bills.
“The raw material is our biggest cost, fol-
lowed by transport. We deal in a very low
margin area so we deal in high units. We

can't control market prices, but we can

control the mill, so it is up to us to be the
efficient and retain a competitive advanta-
ge. The type of machinery used and the
machinery suppliers have big influence on
the costs of your product. The initial capi-
tal outlay cost for your machinery is only
a portion of the costs over an asset’s life
cycle that needs to be considered in ma-
king the right choice for asset investment.
In our business where nobody touches the
timber by hand until they put the label on
the back of it at the end, the operation and
maintenance costs are the key factors. You
need partners, which come up with inno-
vative solutions and react variable on your
special requirements such as the individual
operation conditions of each plant. For the
new pre-cut line first time we have chosen
the sawline company EWD. For the log
yard and the mill infeed we count again on
our old German partner for log handling
Holtec. Already in 2007 we ordered a mill
infeed system for our large log chipper
canter quad bandsaw line. The infeed sys-
tem runs still in Lissarda with high availabi-
lity and a minimum of maintenance works.”

The new log sorter is designed for 2.4 up
to 3.8 m logs, which are transported di-
rectly from truck or by front loader onto
the infeed table. Untypically for British
logs which are intended for sawing, is the
150 mm.
For reaching the annual capacity in an

average diameter of only
one-shift-operation, a huge
amount of logs needs to be
singulated.

To cope with this require-
ment, Holtec installed the
proven tandem step fee-
der system type chainless.
After separating the logs,
theoperatordecides, ifalog
needs to be butt-reduced.
For this a high capacity
butt-reducer is installed. In
front of the turning device
the logs are scanned a first
time by a Jérg 3D scanner.



Additionally every log is photographed
two times, ones at the top and ones at the
butt-end, to document especially logs with
growing faults and unsawable shape. Be-
hind the turner the logs run top end first
into a VK debarker. After passing a metal
detector the debarked logs are scanned a
second time by a 3D scanner system. Scan-
ner results are taken for paying the forest
by scanned and supplied volume. The log
sorter is equipped with 15 boxes. With ha-
ving all process 'bottle-necks’ at the log
sorter, the mill infeed was designed re-
ally simple: Here the logs are once again
singulated by a double acting step feeder
system with chainless technology before
they are transferred onto the EWD scanner
conveyor in front of the sawline.

“We can’t control
market prices,

but we can control
the mill, so it is up to
us to be the efficient
and retain.”

“In light of the significant volumes of pri-
vate forest due to come on stream in the
southwest of Ireland in the very near fu-
ture | am fully confident that this new in-
vestment will drive GP Wood's growth
and development and it's very fitting that
the plant will be in operation on the 40*
anniversary of the founding of the origi-
nal Grainger and Palfab companies,” said
Niall. Grainger is hoping that this can help
the company beat the record sales of
Grainger Sawmills/Palfab during the boom
and even surpass it. “We were at €60 mil-
lion turnover just before the recession and
we will be just over €50 million this year,
next year we should be closer to the €60
million mark,” he says. "In five years we
could see that doubled, but there are a lot
of 'what ifs"”

Sageindustrie // Sawmill Technology
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Rundholz sortieren mit 150 m/min

Austausch des Sortierblockzugs bei Stallinger, A-Frankenmarkt




Tradition, Perfektion, Innovation —
HolZ'ist immer eine Idee, ein Freund,
ein Naturschauspiel.

b _ Holz ist unsere Geschichte.
Stallinger Holding GmbH

wOOD
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Tradition, Perfection, ion —

Wood is always an idea, a frien,

a nature play. Wood is our history.

Stallinger Holding GmbH

Der Hauptstandort der Fa. Stallinger fir
den Unternehmensbereich Holzindustrie
ist das Werk in Frankenmarkt. Von hier aus
werden nicht nur alle Holzgeschafte ge-
tatigt, sondern der Standort beheimatet
auch das Hauptsdgewerk des Unterneh-
mens. Im 2-Schicht-Betrieb werden hier
jahrlich 800.000 fm Rundholz zu innova-
tiven Produkten verarbeitet, die weltweit
zum Einsatz kommen.

Stallinger bietet seinen Kunden hochwer-
tige Holzprodukte mit einem hohen Indivi-
dualisierungsgrad. Flexibilitat ist hier alles.
Je vielfaltiger allerdings das Einschnittpro-
gramm, desto hdher auch die Anforderun-
gen an die vorgelagerte Rundholzsortie-
rung. So forderte eine erneute Anpassung
des Produktportfolios schlieBlich den Aus-
tausch der bestehenden Sortierblockzug-
anlage.

Erste Geschéftsbeziehungen zwischen
Stallinger und Holtec fanden bereits im
Jahr 2003 statt, wo Holtec Einzelkompo-
nenten flir den bestehenden Rundholz-
platz lieferte. Im Hause Stallinger erinnerte
man sich an die guten Erfahrungen seiner-
zeit und somit erhielt Holtec im Sommer
2016 erneut die Chance seine Leistungs-
fahigkeit unter Beweis zu stellen.
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Besondere Herausforderungen waren die
relativ kurze Planungsphase sowie die zeit-
lich limitierte Stillstandzeit der Rundholz-
platzanlage. In nur 5 Wochen, beginnend
mit der Demontage der Altanlage bis zur
Produktionsaufnahme der Neuanlage,
wurde das Gesamtprojekt abgewickelt.
Diese beachtliche und logistische Leistung
konnte nur durch eine enge Zusammen-
arbeit und Koordination der verantwortli-
chen Projektbeteiligten und aller Gewerke
gelingen.

Der neue Sortierblockzug entspricht dem
Quialitatsstandard solid plus, der speziell
den Anforderungen des Mehrschichtbe-
triebs gerecht wird. Eine 3"-Forderkette,
integrierte  Energiefiihrungskanéle und
HARDOX VerschleiBleisten sind nur einige
Details der Hochleistungsanlage. Mit 150
m/min werden hier die Rundholzstdmme in
die Boxen absortiert.

Ein besonderer Wunsch der Fa. Stallinger
konnte ebenfalls beriicksichtigt werden.
Der Sortierblockzug hat keine eigene Un-
terkonstruktion sondern stitzt sich mit
den Ablaufblechen auf die Sortierboxen
aus Stahlbeton ab. Angepasst an das Ein-
schnittprogramm der Fa. Stallinger, wurde
der Sortierblockzug mit 80 Sortierboxen
konzipiert, wobei eine Erweiterung durch
Uberrollboxen jederzeit méglich ist. Eine
Sortierblockzuganlage genauso flexibel
und vielfaltig, wie das Produktprogramm
von Stallinger.



Sorting logs with 150 m/min

Exchange of the sorting conveyor at Stallinger, A-Frankenmarkt

Stallinger’s main site for the wood industry is the mill in Frankenmarkt where the
major sawmill of the company is located. In a 2-shift operation 800,000 solid
cubic meter wood per year are processed to innovative products which are sold
worldwide.

Stallinger offers its customers high-quality wooden products with a high de-
gree of individualisation. Flexibility is paramount. However the more diverse
the cutting program in the sawmill, the higher the requirements placed on the
log sorting line. Another adaptation of the product portfolio finally required the
exchange of the existing sorting conveyor. The first business relations between
Stallinger and Holtec date back to the year 2003, when Holtec supplied single
components for the existing log yard. Stallinger were pleased with that experi-
ence and so Holtec got a further chance to prove its capability in summer 2016.
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The short planning period as well as the limited downtime of the log yard was a
special challenge. In only 5 weeks the old equipment needed to be disassemb-
led and the new system up and running. This could only be achieved with close
cooperation and coordination between all involved in the project. The sorting
conveyor is designed according to the quality standard solidplus to serve the
requirements of a multi-shift operation. A 3” conveying chain, integrated cable
carriers and HARDOX wear plates are only a few details of the high-capacity
system. With 150 m/min the logs are sorted into the boxes.

Following Stallinger’s request, the sorting conveyor has no own sub-construc-
tion, but is placed directly onto steel-concrete boxes. With its 80 sorting boxes
the system corresponds to Stallinger’s sawing program and could also be exten-
ded with over-run boxes, if necessary. The flexibility and variety of the sorting
conveyor fits perfectly well to customer’s product range.

Perfekte Losungen fir.Rundholzplatze!

-Stahlbetonferngte
_ |e£u‘§‘ew€ﬂ(mdu‘tr.l ;
"Iﬁsﬁdh"o{:ﬂ(e *_Pj é’én-

. : . J. Lehde GmbH
LEHDE Boxe eme Sassendorfer Weg 8

[{ L

ohne groBen Stillstand ergénzen oder modernisieren von Sortierblockziigen : 59 494 Soest
Standard-Boxen und individuelle Lésungen aus hochwertigem Beton

absolute Formstabilitdt und lange Haltbarkeit Telefon: +49 2921/8906-0
Sprechen Sie uns an: Dipl.-Ing. Rainer Schwanitz Fax:  +49 2921/8906-78

Mobil +49 160/3375024 - Fax +49 2921/8906-78 - E-Mail schwanitz@lehde.de info@lehde.de



schnittpunkte

Kombinierter Rundholzplatz
fiir Kurz- und Langholz in Polen

Piveteau Bois ist mit einem jahrlichen Sagewerkseinschnitt von 800.000 fm Rundholz / Jahr
und einer Produktion von 200.000 t Pellets / Jahr an 3 Standorten einer der dominierenden
Sadgewerksbetreiber in Frankreich.

Vorreiter und Vorzeigeunternehmen ist die Gruppe Piveteau Bois unter anderem im Umweltbereich.

Piveteau Bois verwendet 100% des Holzes, aus den Nebenprodukten werden Pellets produziert
oder sie werden verwendet um griine Energie zu produzieren.




,Die Okologie ist in unserer Natur’
so Piveteau ,Das Holz ist eine zu
kostbare Ressource, um sie zu
verschwenden”.

PIVETEAUBOIS

/
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schnittpunkte

800.000

fm jahrlicher Rundholzeinschnitt
der Piveteau-Gruppe

Am Standort Sylva in Polen arbeiten ca.
250 Personen. Spezialisiert ist das Sége-
werk auf die Bearbeitung von Kiefernholz.
Es wird vor allem Kiefernholz fir den Au-
Benbereich - Fassaden, Terrassen und
Spielplatze produziert.

Fir Sylva in Polen entschied sich die Firma
Piveteau fir Holtec als Ausrister flr den
neuen Rundholzplatz, auch aufgrund von
positiven Erfahrungen mit Holtec am
Standort Farges-Egletons.

Fir Sylva wurde ein komplett neuer Rund-
holzplatz in enger Abstimmung mit dem
Kunden entwickelt und geliefert. Ent-
standen ist dabei eine Kombianlage, die

sowohl fur Kurz- als auch Langholz bear-
beiten kann.

Alle Holzer werden Uber die gleiche Be-
schickung zugefiihrt und auch reduziert,
danach entrindet und vermessen. Die
Kurzhélzer werden an der Anschnittsége
im Querdurchlauf auf Lange gekappt, die
Langhdlzer erhalten hier den gewtinschten
Anschnitt. Gekappt werden die Langhdl-
zer Uber die bewahrte Holtec-Bandkap-
plinientechnik, die Vorgaben fir die Aus-
formung liefert die 3D-Vermessung und
Optimierung von Jérg Elektronik. Ausge-
legt ist die Anlage auf eine Leistung von
ca. 200.000 fm / Jahr. Nach nur 3 Monaten
Montagezeit wurde die Anlage im August
punktlich in Betrieb genommen.

Seit der Abnahme der Anlage im Herbst
2016 lauft die Anlage in vollster Zufrieden-
heit der Herren Piveteau und der zustandi-
gen Mitarbeiter in Polen.

200.000

t Pellets / Jahr
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CASSEL

GERMANY

METAL SHARK® OCTA

Metalldetektion fiir die Holzindustrie

Mehr Informationen auf www.cassel.de

Metal Detection for Forestry
Further information at www.cassel.de

Cassel GmbH | In der Dehne 10 | 37127 Dransfeld
Tel.: +49(0)5502-9115-0 | Fax: +49(0)5502-9115-32
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Combined log yard for short
and long logs in Poland

Piveteau Bois is one of the leading saw mills in France with an annual
cutting capacity of 800,000 solid cubic meter logs and a production
of 200,000 tons of pellets at three sites. Amongst other things Pive-
teau is leading in the field of environmental protection.

Piveteau Bois is using 100% of the wood. From the side products they
are producing pellets or green energy.

800.000

solid m® logs are cut by the
Piveteau Group every year

200.000

tons of pellets



About 250 persons are working at the Syl-
va site in Poland which specializes in pro-
cessing pine wood. Pine wood is especially
produced for the outdoor areas — facades,
terraces, playgrounds, etc.

For the Sylva site in Poland, Piveteau deci-
ded for Holtec to supply the new log yard
based on the positive experience they had
had with Holtec at the Farges, FR-Egletons
site. In close cooperation with the custo-
mer, a completely new log yard has been
designed and supplied. The combined
system can process long logs as well as
short logs.

All logs are fed into a butt-reducer, debar-
ked and measured. The short logs are cut
to length by a circular saw while being for-
warded on a cross conveyor. For the long
logs, this saw provides the first cut. In a
next step the long logs are cut to length by
means of the tried and tested Holtec band
saw line technology based on the measure-
ment and optimisation data by the Jorg
Elektronik 3D measurement. The system is
designed for a capacity of approximately
200,000 solid cubic meter / a. After only
3 months of installation the system could
start operating in time.

Since the acceptance of the system in
autumn 2016, it is running to the utmost
satisfaction of Mr. Piveteau and the emplo-

yees in charge in Poland.

“Ecology is in our nature” said Piveteau.
“The wood is too valuable a resource

to be wasted.”
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«Seit sechs Generationen
ist das Schicksal meiner
Familie verbunden mit
dem Wald und seinem
Konig, der Eiche.«

! SYLVAIN CHARLOIS

W
CHARLOIS
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schnittpunkte

Holtec Fassholzkapplinie fiir Nievre Merrain

W
CHARLOIS

GROUPE

Das Haus Niévre Merrain gehort zur

Charlois Gruppe, dem gréBten franzdsi-
schen Eichenholz-Unternehmer in der
6. Generation. Geflihrt wird die Gruppe
durch Herrn Sylvain Charlois, einem jun-
gen und sehr dynamischen Unternehmer.
.Seit sechs Generationen ist das Schicksal
meiner Familie verbunden mit dem Wald
und seinem Kénig, der Eiche”, so Charlois.

Zudem ist das Haus Charlois der unange-
fochtene franzésische Marktfiihrer auf dem
Holzfassmarkt. Zusatzliche Tatigkeiten sind
die Forstwirtschaft, Sdgewerke, Forschung
bis hin zur Entwicklung von Anti-Age Pro-
dukten —ebenfalls gewonnen ausder Eiche.

Als Teil der Charlois-Gruppe konzentriert
sich die Firma Niévre Merrain ausschlieB3-
lich auf die Herstellung von Fassdauben.
Um die Versorgung der drei Spaltmaschi-
nen zu garantieren, entschied sich die Fir-
ma Niévre Merrain 2015 fur eine Rundholz-
kapplinie der Firma Holtec.

.Wir sind von der Qualitét tberzeugt und
haben Vertrauen in die Firma Holtec und
ihrer franzésischen Vertretung BZH", so
Finanzchefin Pascal Cottin.

Mitte 2016 wurde die Anlage in Varzy,
stidlich von Auxerre, montiert. Die Anlage
ist ausgelegt um bis zu 100 fm Eichen-
rundholz pro Schicht zu kappen und die
Spaltmaschine direkt Uber eine speziell
ausgetuftelte Steuerung zu beschicken.

Zum Kappen der bis zu (iber einem Meter
dicken Eichenstdamme kommt eine tradi-
tionelle Holtec Schwenkséage in verstarkter
Ausfiihrung zum Einsatz.

Uber ein Sortierband und Spezial-Aus-
werfer werden dann die Spaltmaschinen
beschickt.

2016 zeigte sich die Charlois-Gruppe zu-
frieden mit ihrer Holtec-Kapplinie und be-
stellten fiir 2017 eine zweite Holtec-Kapp-
linie fir ihre Tochterfirma Malviche.
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Holtec

cutting line for
stavewood for
Nievre Merrain

Niévre Merrain belongs to the
Charlois group, the biggest
French company working with
oak. Mr. Sylvain Charlois is the
sixth one of his family to mana-
ge the company. “For six gene-
rations my family’s fate has been
connected to wood, and its king,
the oak”, he often emphasises.
As well as being the market lea-
der for stavewood, the Charlois
group engages in forestry, saw-
milling and developing anti-
aging products made from oak.

Niévre Merrain concentrates solely on the
production of staves. In order to ensure
the wood supply to the three wood split-
ters, Niévre Merrain decided to buy a log
crosscut saw from Holtec in 2015. “The
quality convinced us and we trust in Holtec
and its French subsidiary BZH", said CFO
Pascal Cottin.

Mid 2016 saw the installation of the system
in Varzy, south of Auxerre. The system is de-
signed to cut up to 100 running meter oak
logs per shift and to feed them directly to
the wood splitters by means of a specially
designed control.

For cutting the oak logs with a diameter
of up to one meter, Holtec uses a traditi-
onal tilting saw in reinforced design. The
wood splitter is fed over a belt conveyor
with special ejectors.

The Charlois group is satisfied with the sys-
tem and ordered a second system for its
subsidiary company Malviche. The delivery
will be in 2017.
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Die FassholzproduRt
Stavewood product

00
Of

in der Charlois-Gruppe | in the Charlois group

FORSTWIRTSCHAFT

Das ganze Jahr Uber durchforsten unsere Einkdufer die fran-
z6sischen Walder auf der Suche nach den schénsten Eichen-
stammen Frankreichs, welche fur die Produktion von Wein- und
Weinbrandholzfassern bestimmt sind. Stamm fir Stamm werden
die nach einem rigoros eingehaltenen Wirtschaftsplan ausge-
suchten Eichen bewertet, alles im Einklang mit der Nachhaltig-
keit und Biodiversitat der Walder.

FASSHOLZHERSTELLUNG

Nach der Auswahl der Baume im Wald, ist das Spalten der Stam-
me die wichtigste Arbeit mit der Eiche. Das Kénnen und Wissen
ist eine traditionelle Technik, welche von Generation zu Genera-
tion weiter gegeben wurde. Dies verlangt vom Daubenhauer ein
unbestechliches Auge, um das Holzwachstum lesen zu kénnen,
die Stdmme zu vierteln sowie das Herz, den Splint und die Rinde
vom Holz zu trennen, um so das Nobelholz zur Dauben-Produk-
tion zu gewinnen. AnschlieBend werden die Dauben mindestens
24 Monate im Freien gelagert, eines der wichtigsten und funda-
mentalen Etappen der Reifephase. Nur 2% des Volumens der
franzésischen Eiche erreicht eine Fassholz-Qualitat. 30% dieser
Qualitat kauft die Charlois Gruppe ein.

FASSHERSTELLUNG

Nach der Reifephase werden die Dauben, bevor sie in die Fass-
produktion gehen, nochmals sortiert. Jede Kiiferei der Gruppe
folgt dabei seinen typischen Traditionen. Dies sind die Selektion
der Eichen, die Herkunft des Holzes, seine Textur, die Methoden
der Herstellung. Alle Faktoren spielen eine Rolle, um dem Holz
seine eigene Signatur zu geben. Das Abfillen in Fasser ist eines
der wichtigsten Etappen zur Herstellung von qualitativ hochwer-
tigen Weinen. Am Ende der Weinherstellung hat jeder groBe
Wein seine eigenen organoleptischen Eigenschaften, sie reflek-
tieren die Komplexitat und Originalitat des Weines und verstar-
ken damit seine Einzigartigkeit.

FORESTRY

Throughout the year the purchasing team looks for the best oak
logs in the French forests for producing wooden barrels for wine
and brandy. The evaluation, log by log is made based on a strictly
observed business plan - all in conformity with sustainability and
biodiversity of the forests.

PRODUCTION OF STAVEWOOD

After selecting the logs, splitting them is the most important
work with the oak. This traditional technique has been shared
from generation to generation and requires a “good eye”. To
receive the best wood for producing staves, the wood growth
needs to be considered and the sapwood as well as the bark
needs to be removed from the log. Subsequently the staves are
stored outside for at least 24 months. This is one of the most
essential steps in the maturity process. Only 2% of French oak
attains a quality suitable for stavewood. The Charlois group buys
30% of this wood quality. .

PRODUCTION OF THE BARRELS

After the maturity process the staves are sorted once again be-
fore being used in the barrel production. Each company has its
own typical tradition considering the selection of the oak, the
wood origin, its texture and the way of production. All factors
play a role in giving the wood its own signature. Filling the bar-
rels is one of the most important steps for producing high-quali-
ty wines. Each wine has its own organoleptic characteristics after
the wine production. It reflects the complexity and originality of
the wine, amplifying its individuality.
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« For six generations,

my family’s fate has been
connected to wood, and its
king, the oak. «

SYLVAIN CHARLOIS




schnittpunkte

Fiir jede Anforderung, eine optimale Lésung
For any requirement, the right solution

Seit 50 Jahren kénnen sich Kunden und Partner auf J6rg Elektronik verlassen. Sie profitieren
von der stetigen Pflege und Weiterentwicklung bestehender Produkte, von innovativen
Neuentwicklungen, sowie einem umfangreichen Service und zahlreichen Zusatzleistungen.
For 50 years, customers and partners have been able to rely on Jérg Elektronik.

They benefit from continuous maintaining, enhancement of existing products, innovative
new developments, comprehensive services, and other numerous extended benefits.

In Zusammenarbeit mit der Firma Holtec / In cooperation with Holtec:

GP-Wood, IRL > 2x Vollkonturmessung, Woodarchiv / 2x True shape scanner, Woodarchiv
Sylva Drewno, PL > Vollkonturmessung / True shape scanner
Ukrainian Sawmill, UKR > 2x Vollkonturmessung / 2x True shape scanner

Rindenerkennung

Bark detection 1 Messen / Scannlng 2 Auswerten / Evaluatmg 3 Sortieren / Gradlng

Bei der Asterkennung / Rindenerkennung handelt es sich um die neuesten Varianten der Vollkonturmessung. An teilentrindeten
Stdmmen wird der Rindenanteil sowie die Rindenstarke ermittelt. Die Ermittlung der Rindenstérke und das Erkennen von bereits
entrindeten Stammen flhrt zu einer Steigerung der Sortiergenauigkeit auf dem Rundholzplatz. Bark / knot detection is the latest
variation developed from true shape scanner technology. The system is able to measure bark thickness and its amount on partly de-
barked logs. Detecting the precise thickness and identifying barkless logs among partly debarked ones raises the accuracy in sorting

on the log yard.

Asterkennung
Knot detection

An entrindeten Stammen werden die sichtbaren Aste der Stammoberfliche erkannt und ausgewertet. Die Erkennung kann fiir eine
exakte Vorsortierung der Produkte am Rundholzplatz eingesetzt werden. Uber einstellbare Werte kénnen Produktqualitdten festge-
legt und bei der Rundholzoptimierung verwendet werden. Visible knots on the log surface are detected and analyzed on debarked
logs. Their identification is used for precise pre-sorting on the log yard. Customer specific values are used for optimization and to

manipulate the product quality.




JE-Woodarchiv
JE-Woodarchiv

Zur Dokumentation der Rundholzqualitatsbeurteilung wurde die vollautomatische
Erfassung des Rundholzes mittels Videokameras entwickelt. Das JE-Woodarchiv ge-
neriert aus einer Videosequenz der Anlage Stammfotos und speichert diese mit den
Vermessungsdaten in einer Datenbank ab. Dadurch ist eine optische Dokumentation
jedes einzelnen Rundholzstammes gewéhrleistet. For reasons of documentation and log
evaluation, fully automated video camera recognition of logs was invented. The topic of
JE-Woodarchiv is to generate video sequences of the real logs and saving those with the
relying 3D measuring data in a database. Thereby the optical documentation of every
single log is guaranteed.

Volumenberechnung / Volume calculation

Eine Weiterentwicklung der Volumenberechnung von Schittgut stellt die Volumenbe-
rechnung von Rundholz-LKW dar. Die Rundholz-LKW werden wahrend der Durchfahrt
mittels Laser-Abstandssensor gescannt und vermessen. Zur Vervollsténdigung werden
die Messdaten mit Kamerabildern im Truckarchiv gespeichert und sind in einer MyS-
QL-Datenbank verfligbar. The evolution in volume calculation of bulk material is the
measuring of log trucks, supplying data of the load in cubic meters. While the truck is
driving through a frame, laser sensors scan and measure it. To complete this system,
measured data combined with pictures of the truck are saved to the JE-Truckarchiv and
can be accessed via a MySQL database.

Das gesamte J6rg Elektronik Team in Oberstauffen
The complete Jérg Elektronik team in Oberstauffen

LIGNA
HALLE 25, D50

Rundholzoptimierung
Log optimization

Vollkonturmessung
True shape scanner

Ast-/ Rindenerkennug
Knot / Bark detection

Schnittbildoptimierung
Cutting pattern optimization

Volumenberechnung
Volume calculation
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Jorg Elektronik GmbH

Oberstaufen | Deutschland
Phone: +49 8386 9360-0
E-Mail: info@je-gmbh.de
Web: www.je-gmbh.de
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gelieferte Holzplatze an die TOP 5 Player in Europa.
log yards supplied to the TOP 5 player in Europe.




Individuelle Holzplatzl6sungen

Tailormade solutions for log yards

» 46-59
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Holzplatz mit
innovativer Fordertechnik
flir Swiss Krono in F-Sully

Anfang des Jahres erhielt Holtec von der
Schweizer Swiss Krono Gruppe den Auftrag
zur Lieferung des kompletten Frontends
fur den Standort Sully-sur-Loire in Frank-
reich. Bereits 1987 wurde dort ein Span-
plattenwerk errichtet — der erste Schritt
des Schweizer Unternehmens zu einem
internationalen Konzern. Die Produktion
wurde laufend optimiert und das Ange-
bot durch den Bau einer OSB-Anlage er-
weitert. Die neue Holtec-Anlage wird den
Ende der 90er Jahre gelieferten und in
die Jahre gekommenen Holzplatz fir die
OSB-Anlage ersetzen.

Neu an dem Konzept ist die einstrangige
Aufbereitung. Die Kernmaschine bildet
ein Holtec variobarker™ mit zwei Sektio-
nen. Diese Maschine wird die Leistung der
zwei bestehenden Entrindungslinien erset-
zen. Mittels elektrisch angetriebener Um-
schlagmaschine Typ Sennebogen werden
zwei Strander beschickt.

&9 SWISS KRONO







Neuinstallation auf beengten Platzverhéltnissen: Die Stimme werden mittels Elektro-Umschlagbagger auf zwei Zerspaner verteilt.

Links im Bild die Altanlage: wéhrend der Montage musste die Produktion durchgehend aufrechterhalten werden.

Vor der finalen Entscheidung wurden
umfangreiche Versuche mit Rundholz auf
einer Holtec-Entrindung durchgefihrt.
Das von den Ergebnissen liberzeugte das

Projektteam vor den Test-Hélzern.

Von links nach rechts: Bernd Henrich,
KRONOTEC, Roland Kovacic, CTO SWISS
KRONO, Thomas Freichel, KRONOTEC
sowie Alexander Gebele, GF HOLTEC und
Marek Szymczak von HOMANIT Polen
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Zur Beschickung der Entrindung sowie zur
Ubergabe vor dem Logdeck setzt Holtec
seitvielenJahrenaufdie bewahrte Treppen-
schieber-Technologie. Mit diesen treppen-
artigen Stufen lassen sich selbst schwie-
rige Rundholzsortimente sicher und ohne
Ketten vereinzeln. Fir Swiss Krono wurde
die Technik grundlegend lberarbeitet und
weiterentwickelt.

Zum Einsatz kommt jetzt ein elektrisches
Antriebssystem mit Kurbeltrieb - eine
Technik, die bereits im Sagewerk seit vie-
len Jahren von Holtec erfolgreich einge-
setzt wird. Somit werden die Betriebskos-
ten nochmals gesenkt.

Holtec liefert nach Frankreich eine schlis-
selfertige Anlage inklusive Stahlbau, Ent-
sorgung und Steuerung. Die Montage

hat begonnen, wesentliche Komponenten

sind bereits montiert. Die groBte Einzel-
baugruppe wurde Anfang Dezember bei
Holtec verladen. Ein Sondertransport mit
Uber 4,3 m Hohe!

SEINJEBOGEN

Unschlagbar im
Holzumschlag...

2sennebogen.de



schnittpunkte

Wood yard with innovative
conveying technique
for Swiss Krono in F-Sully

At the beginning of this year, Holtec recei-
ved the order from Swiss Krono for sup-
plying a complete frontend for the site in
Sully-sur-Loire in France. The year 1987
saw the building of a PB mill which was the
first step of the Swiss company on the road
for becoming an international group. The
production was continuously optimised
and extended by an OSB system. The new
Holtec system will replace the old OSB log
yard that had been built in the 1990s.
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Anovelty now is that the system is designed
with a one-strand processing. The core
machine is the Holtec variobarker™ with
two sections. This machine will compensa-
te the capacity of the two existing debar-
ker lines. An electrically operated material
handling machine by Sennebogen feeds
two stranders.

For feeding the debarker as well as at the n n
tra‘nsfer point k?efore the log deck, Holtec n Plc I( & ca rry SOWI e
relies on the tried and tested stair feeder

technology. This system separates also dif-

ficult log assortments safely and without Tra i Ierlﬁsu ngen von

chains. The technique had been basically
reworked and refined for Swiss Krono.
Now there is an electrically operated drive S E N N E B 0 G E N
system with crank drive - a technology
that Holtec has used in the sawmill sector

successfully for many years and that
decreases the operating costs.

Holtec supplies a turn-key system incl.
steel-structure, waste evacuation and con-
trol. The installation has started — main
components are already installed. The
biggest single unit was loaded at the be-

ginning of December - a special transport

over 4.3 m in height. £y ay
I gy an 1

T SENNEBOGEN
; & Maschinenfabrik GmbH

Sennebogenstrale 10
94315 Straubing

Wizl == alfred.endl@sennebogen.de



schnittpunkte

Pellets, LVL und jetzt auch OSB

Erweiterung der Produktion durch hochmoderne
OSB-Anlage bei MLT in Torzhok/RUS

MLT Ltd. ist derzeit Europas flhrender
Hersteller von Holzwerkstoffen (LVL und
OSB), Pellets und Fertighdusern aus Holz.
Das Unternehmen wurde 2005 in St. Pe-
tersburg, Russland gegriindet. Die Pro-
duktion erfolgt auf einem 24 ha groB3en
Gelénde. Derzeit arbeiten 600 Angestellte
bei MLT. Im Jahr 2007 begann MLT in ei-
nem ersten Schritt mit der Produktion von
Premium-Holzpellets im Taleon Terra Werk
in Torzhok (Region Tver). Die jéhrliche Leis-
tung betrug 60.000 t. Nur ein Jahr spéater
wurde eine LVL Produktion (siehe Infobox
,LVL' S. 59) in Betrieb genommen.

Die jlngste Investition von MLT ist eine
OSB Produktionslinie Taleon Arbor mit
einer Jahresleistung von 600.000 m3. Die
produzierten OSB Platten sind zwischen
2.250 und 2.800 mm breit und 6 - 40 mm
dick. Die neue Anlage wurde im Septem-
ber 2016 in Betrieb genommen. Auch fur
die neue OSB Produktionslinie wurde der
alte Partner Dieffenbacher ausgewahlt.
Der Lieferumfang beinhaltet neben der
Presse, dem Rohplatten-Handling und
zwei Kraftwerken mit jeweils 57 MW Ver-
brennungsleistung auch das Frontend.
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Die Rundholzbeschickung zur den Stran-
dern wurde durch den Partner Holtec
realisiert. Kernanlage des Frontends sind
zwei Entrindungsanlagen mit Vario-Tech-
nology, die fir eine Durchsatzleistung von
65 t (atro)/h ausgelegt sind. Nach dem
Entrinder werden die Stdmme einem
De-Icing KanalTyp SmartCon™ zugefihrt,
wo die Stdmme in den Wintermonaten
aufgetaut werden. Zur Beschickung der
Entrinder sowie an den Ubergaben vor den
Logdecks zur Konditionierung setzt Hol-
tec auf die bewahrte Stufenschiebertech-
nologie. Dieses System vereinzelt selbst
schwierige Holzsortimente sicher und ohne
den Einsatz von Ketten. Zur Beschickung
der beiden Strander im 3-Schicht-Betrieb
kommt ein Stationarkran Typ Sennebogen
835 zum Einsatz. Der Kran wird tber einen
160 kW Elektromotor betrieben und ist mit
einem 2,0 m? Greifer ausgestattet.

Bereits im Jahr 2005 lieferte Holtec fir
MLT die Entrindungs- und Hackerlinie fir
die Pelletsproduktion.

Am 27. Februar 2017 wurde die neue OSB
Linie eingeweiht. Die Gesamtinvestition
durch die Vnesheconombank Uberstieg
den Betrag von 20,7 Milliarden Rubel. Das
neue Werk schuf 400 neue Arbeitsplatze,
wobei insgesamt Uber 1200 Anwohner
nicht nur aus Torzhok und Kuvshinovo,
sondern auch aus den umliegenden Orten
in den beiden Werken arbeiten. Fir Russ-
land, das ein Drittel der Waldvorkommen
der Erde umfasst, ist die Eréffnung der
Taleon Arbor Produktionslinie ein bahn-
brechendes Ereignis sowie ein grofer
Schritt in der Bautechnik und eine Lésung
der politisch und 6konomisch wichtigen
Aufgabe zum Export von Endprodukten
anstelle von Rohmaterial.

24 ha

Produktionsflache

600.000 m’

OSB Platten

600

Angestellte
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Pellets, LVL and now OSB

by a state-of-the-art OSB system

MLT Ltd. is currently Europe’s leading manufacturer of en-
gineered wood products (LVL and OSB), wood pellets and
prefabricated wood houses. The company was established
in 2005 in St. Petersburg, Russia. The production is made on
a 24 ha wide area. At present 600 employees work for MLT.
In 2007 MLT started up in first instance a premium wood pel-
lets production with an annual capacity of 60,000 t at Taleon
Terra plant, Torzhok (Tver region). Only one year later an LVL
production (see side box 'LVL' on page 59) was started up.

Latest investment of MLT is an OSB production line Taleon
Arbor with an annual capacity of 600,000 m3. OSB panels are
produced with a width of between 2,250 and 2,800 mm and
a thickness of 6 — 40 mm. The new plant was commissioned
in September 2016. Also for the new OSB production line the
old partner Dieffenbacher was chosen. The scope of supply
included among the press and raw board handling, two pow-
er plants each with 57 MW combustion capacity also the front
end of the plant.

MLT in Torzhok/RUS expands its production

24 ha

Production area

600.000 m’

OSB per year

600

employees
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The log infeed up to the strander feeding
was realised by its partner Holtec. Core
systems of the front end are two debarker
lines with vario technology designed for a
throughput capacity of 65 t (b.d.)/h. Be-
hind the debarker the logs run to a de-icing
channel SmartCon™, which defreeze the
logs during the winter months. For fee-
ding the debarker as well as at the transfer
points before the log decks to the condi-
tioning system, Holtec relies on the tried
and tested stair feeder technology.

This system separates also difficult log as-
sortments safe and without chains. For fee-
ding the two flakers in three shift-opera-
tion a stationary crane Type Sennebogen
835 is installed. The crane is powered by a
160 kW electric drive. It is equipped with
a 2.0 m? grapple. Already in 2005 Holtec
supplied MLT with a debarking and chipper
line for their pellet production facility.

At February 27%, 2017 the new OSB line
was inaugurated. The total investment
provided by Vnesheconombank exceed
the amount of 20.7 billion rubles. The new
plant created 400 new jobs, while in total
there are more than 1200 residents not
only from Torzhok and Kuvshinovo, but
also surrounding villages, working at the
two facilities. For Russia, comprising one
third of the planet’s forest resources, the
opening of Taleon Arbor production plant
is a landmark event, as well as a great step
forward in structural technologies and a
solution of the politically and economically
important task of exporting finished pro-
ducts, rather than raw materials.



LVL - LAMINATED VENEER LUMBER

Innovative Holzverarbeitungsverfahren erlauben die Her-
stellung von Holzwerkstoffen mit physikalischen und mecha-
nischen Eigenschaften, die Massivholz lbertreffen. Zur Zeit
wird Leimholz sehr verbreitet im Baubereich genutzt, da es
keine Einschrankungen im Querschnitt und in der Lange hat.
Neues Konstruktionsmaterial — Furnierschichtholz ist eine
Abwandlung von Leimholz, das durch die Verleimung von
Nadelholz-Schalfurnierplatten hergestellt wird. Die Produk-
tionsweisen von LVL minimieren die Negativeffekte von na-
turlichen Holzfehlern, was eine erhebliche Verbesserung der
Festigkeitsparameter des fertigen Produktes mit sich bringt.
LVL wird aus 7 und mehr Furnierschichten hergestellt, jeweils
ca. 3 mm dick. Diese Lagen sind der Lange nach geschichtet
und zwischen den angrenzenden Lagen miteinander verleimt.

MLT schuf die gréBte Produktion dieser Art in Europa mit
einer jéhrlichen Design-Leistung von 150.000 m3 LVL, die
auf 250.000 m2 erweitert werden konnte. Herzstlick des LVL
Werks ist eine 60 m lange kontinuierliche Presse von Dieffen-
bacher. Die Anlage erlaubt eine unbegrenzte Lange von LVL
Balken, die je nach Kundenanforderung und Transportbedin-
gungen auf Lange gekappt werden. Auf dem Markt ist das
Produkt unter der Marke ULTRALAM bekannt. Durch den Ein-
stieg in den Bau von Fertighdusern aus Holz (jghrliche Pro-
duktion von 40.000 m® oder 250 Bausétzen pro Jahr) wurde
im Jahr 2015 eine zusétzliche Bearbeitungslinie in Betrieb ge-
nommen.

LVL jahrli

ultralam &

LVL - LAMINATED VENEER LUMBER

Innovative wood processing technologies allow producing
wood-based composite materials with physical and mecha-
nical properties surpassing solid timber. At the moment
glued lumber having no cross section and length limita-
tions is widely used in construction practices. New struc-
tural material — Laminated Veneer Lumber is one of glued
lumber modifications produced by means of gluing peeled
coniferous veneer sheets. LVL production methods mini-
mise negative effects of natural wood defects what signifi-
cantly increases strength parameters of the finished pro-
duct. LVL is made of 7 and more veneer layers, each about
3 mm thick. These layers are laid up lengthwise and glued
together between the adjacent plies.

MLT created the largest production of this kind in Europe
with an annual design capacity of 150,000 m3 of LVL, which
could be boosted up to 250,000 m?. Heart of the LVL plant is
a 60 m continuous press designed by Dieffenbacher. The sys-
tem allows an unlimited length of LVL beams, which are cut
to length depending on customer’s demand and transport
conditions. The product is known at the market under the
brand ULTRALAM. With the start-up of prefabricated wood
houses construction (annual production of 40,000 m2 or 250
house kits per year) also an additional processing line was
started up in 2015.
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SPECIAL
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gelieferte Anlagen nach Russland.
obopynoBaHue, NocTaB/IEHHOE B Poccuto.
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RUSSLAND SUMMARY
OB30P COBbITUN B POCCUMN

» 60-73

PAKETKAPPSAGEN
» J4-75

LIGNA EINLADUNG

» /6-77

Special +++ Special +++ Special



schnittpunkte

Unser Kontakt in Russland | Haw koHTakT B Poccumn

ExkaTepuHa YepHoGpoBas Anekc XeKMaHH
- CbbIT Poccus - - CobIT Poccus -

TenedoH: +7 495 988 28 84 TenedoH: +49 (0) 2482 / 82-22
®dakc: +49 (0) 2482 / 82-25 ®dakc: +49 (0) 2482 / 82-25
Email: echernobrovaya@nholtec-online.de Mob.ten.: +49 (0) 151 / 240 286 58
Email: aheckmann@holtec.de
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JTro60e pelwieHne gna noobIX
nHANBUAYaAJIbHbIX NOTPEeOHOCTEN

Y>xe 6onee 50 neT KNMEHTbl U NapTHEPbl MOryT NMOoNIoXKuUTbCA Ha Jorg Elektronik.
OHwu BbIMIpbIBaAlOT 3a CYET NMOCTOAHHOIO YCOBEPLLUEHCTBOBAHUSA NPOOYKL NN,
WHHOBALMOHHbIX pa3paboToK, BCECTOPOHHEr0 CEPBUCHOIO O6CTY>KNBAHNA U
MHOIOYUCISIEHHbIX OOMNOJIHUTESIbHBIX YCAYT.

Mpu coTpyaHndecTBe ¢ hmpmoin Holtec:
GP-Wood, UpnaHgms > 2X NONHOKOHTYPHbIE CUCTEMbI U3SMEPEHUS, aPXMBUPOBaHNE AaHHbIX

Special +++ Special +++ Special

Sylva Drewno, MonbLua > NoSIHOKOHTYPHOE N3MEPEHME C Pacno3HaHNeM Cy4KOoB, ONTMMU3aLNeNn packpos
YkpaunHckas gepeBoo6pabaTbiBatoLLian KoMnaHus, YkpamHa > 2X NoIHOKOHTYPHbIE CUCTEMbI U3MEPEHMS

pacnosHaHue Kopbl

[Mop pacnosHaHneM cy4koB/Kopbl
peyb naeT o HoBeNLeM BapuaHTe
NMONTHOKOHTYPHOMO N3MepPEHUSI.

Ha yacTn4yHO OKOpEeHHbIX BpeBHax
onpenenseTcs ToNWMHaA U NPOLEHT
ocTaBLerncs kopbl. OnpegeneHune
TONLWMHBI KOPbI 1 €€ pacno3HaHne
Ha OKOpeHHbIX 6peBHax No3BonsieT
NOBbICUTb TOYHOCTb COPTUPOBKM Ha

1 Messen [ Scanmnq 2 Auswerten / Evaluatmq 3 Sortieren / Gradlnq Gup>Ke ChIpbsi.

pacno3HaHne Cy4ykoB

Ha okopeHHbIX 6peBHax pacnosHarTcs
N OLEHNBAIOTCH VIMEIOLLMECS CYUKN.
PacnosHaHne moxeT ncnonb3oBaTbecs
019 TOYHOW NpeaBapuTenbHON
COPTUPOBKU NPOAyKTa Ha bupxe
Cbipbsi. YcTaHaBnMBaeMble napamMmeTpbl
onpeaenstoT KayecTBO NpoaykKTa u
NCMNob3YyTCA AN ONTMMU3aunn
06paboTKM KPYrnoro Cbipbsl.

JE - apxuB gaHHbIX

[Ona [OKyMeHTaLumn OLEHKN
KayecTBa Kpyrnoro neca 6bina
paspaboTaHa aBToMaTuyeckas
cbemKka 6peBeH C MOMOLLbIO
Bugeokamep. Cuctema xpaHeHusi
JE-Woodarchiv reHepupyeT n3
cepum Bugeosanuceint hoTo
OpeBEH N COXPaHSIET B apXmB
OaHHble n3mepeHunin. Taknm

Jorg Elektronik GmbH

o6pasom, nmeeTcs B3yanbHas O6epwTydeH | lfepmanms
OOKYMeHTauust oisi Kaxkaoro Ten.: +49 8386 9360-0
6peBHa. E-Mail: info@je-gmbh.de

Web: www.je-gmbh.de
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“BbiTb 9(pPeKTUBHbIM”

MNpynna GP Wood cHoBa Bbi6Gpasia HemeLukoe o6opynoBaHune

GP Wood sBnsieTcs ogHUM 13 KpynHEenwmnx
NoCTaBLLMKOB XBOWHbIX NoMaTeprarnos B
Mpnangun. Npepnpusitue BO3HUKNO B anpene

2013 ropga B pesynbrare CANSHUSA ABYX YCMNELIHbIX
TPaAMLMOHHBIX AepeBoobpabaTbiBaloLLMX 3aBOAOB;
ocHoBaHHoro Bunnbsimom peliHrepom Grainger
Group, ¢ mecTononoxeHnem B AHHUCKMHe (Co. Cork)
n Palfab Group, pacnonoxeHHoro B Jluccapge (Co.
Cork), ocHoBaHHoro cembelt O’Callaghan.

O6a npegnpusaTua nossunuce B 70-x rr. drpma
HacunTbiBaeT okosio 150 coTpyAHUKOB U eLle

250, 3a4,encTBOBaHHbIX HEMOCPEACTBEHHO Ha
nponseoacTee. lNpeanpusTvue cneumanusnpyeTcs Ha
NPoOn3BOACTBE NUIOMaTepUanoB 4Jisi CTPOUTENLCTBA,
3ab60poB, CafoBbIX CTPOEHUI 1 YNaKOBKMU.

B rpynny BxogsT nBa 3aBofa, Bcerga
npeycnesasLnX B neconunieHun. Y obenx pupm
VIMEIOTCS HOBeNLWME CyLlnnbHble Kamepbl. B 2005
rofy rpynna ocHoBasa NepByto MPOMbILLIEHHYIO
3aHeprocTaHuuto, paboTatoLLyto Ha briomacce,
KOoTopast 6bi1a CNPOeKTMPOBaHa, NCXOAs N3
noTpebHoCTen AepeBoobpabaTtbiBatoLLEero 3asoaa B
OHHucknHe. Ob6opynoBaHue BbipabaTbiBaeT 2,5 MBT
3NEeKTPO3Heprum ans obuiero notpedbneHvs n 6 MBT
TENNOBOW SHEPTUN.

«bnarogaps nocnegHen NHBECTULNOHHON
nporpamme B 14 MnH. EBPO GP Wood cmor

chenaTtb 3aBOA, B OHHVCKHE KPYNHENWM 1 caMbIM
BbICOKOTEXHOIOMMYHbIM 3aBOAOM B VpnaHanu.
[aHHas nHBeCTMLMS NO3BOINIA YBENNYNTD
NPON3BOANTENBHOCTb U PACINPUTL NPOAYKTOBYIO
JIMHENKY, KPOMe TOro, yaanochb co3faTb
OOMOSIHUTENBHO 27 HOBbIX paboynx MeCT Ha 3aBofe»,
- coobwun Haian MpeliHep, reHepasnbHbI AUPEKTOP
GP Wood.

“MblI He MoXxeM yrpaB/siTh
PbIHOYHbIMY eHaMU, a 3aBO/
moxxeT. Mbi MOXxeM 3¢bheKTUBHO
paboTaTtb v rnosly4aTb OT 3TOro
KOHKYPEHTHOE rpenmyLecTso.”

«/IcTopuyeckmn Grainer Bcerga 6b110 CEMENHbIM
npennpusiTuem», - roBoput Hanan. «To >ke camoe

n ¢ Palfab. O4eHb MHOMME KOHKYPEHTbI MPOCTO
packps>xeBbiBatoT kpyrnsik. O’Callaghans u Grain-
gers 3apabarbiBaloT geHbru». O6a npeanpuaTns
O4eHb ObICTPO pocnu Bo bpems «byma», n oba

OYeHb MOCTpagany BO Bpems ynagka CTpouTesibHom
oTpacnan. 3To 66110 OYEHb TPYAHOE BPEMS, HACTYNW
Kpuauc nponssoacTea. «Hawumn obopoTbl 4o peueccum
cocTasnsanm okono 60 MnH. EBpo, a nocne ynanu
noytun Ha 25 MnH. EBPO. Ho npuwnock HeCKOMbKO
«3aTAHYTb PEMHM» 1 06a NpeanpuaTUsS nocne
peLeccun cTanu ToNbKo Kpenye»



Kak rosoput Hanan, 3aBof onnaymBaeT cyeTa.
OCHOBHbIE HalLW 3aTpaThbl — CbIpbe, Aanee —
TpPaHCMNOPTHbIE pacxofbl. Y Hac o4eHb HebonbLuas
Mapyka, N0O3TOMY HaM Hy>KHbl 60MbLIVE OOGBEMBI.

Mbl ynpaBnsiTb PbIHOYHLIMU LieHaM1 HE MOXKEM,

a Halu 3aBof, - MmoxeT. Kakoe o6opynoBaHue
YCTaHOB/EHO, 1 KTO €ro N3roToBWU B 3HAYNTENBHON
CTEeNeHN BANSIET HA CTOUMOCTb Hallel NPoayKLUNN.
MepBoHavanbHbIe 3aTpaThl HA 060pygoBaHNE —

3TO TOMbKO YaCTb PacXOf0B 3a BECb NEPUOL ero
aKcnyaTaumm, 1 3To HY>KHO yYnUTbiBaTb Npu Boibope
obopypnoBaHus. B Hawewn oTpacnu, roe y>ke 4aBHo
[epeBO HMKTO He 06pabaTbiBaeT BPyUHYHo, 3a
VNCKJTIOYEHNEM HAHECEHNS STUKETKMN B CAMOM KOHLEe
npouecca, 3KCnayaTtaunoHHbIe PacXofbl U 3aTpaThl Ha
TeXHMYecKoe 06CNy>XMBaHNE ABNSAIOTCS KOYEeBbIMMN
thakTopamn. Heobxoamm napTHep, KOTOPbIN
NPenIoXnNT MHHOBALVOHHbIE PELLEHUS U adanTupyeT
obopynoBaHue nop, UHANBMAYanbHble MOTPEBHOCTN
Ka>kgoro npoussogcTsa. [nst HoBOWM NNHUMK
neconunenHns B kadectae NocTasLymka Mbl Bbibpanu
komnanuto EWD. B cnydyae ¢ o6opygoBaHvem ans
BUPXKW Cbipbs, Kak 1 paHblUle, Mbl [OBEPSIEM HalleMy
CTapoMy HemeLKoMy napTHepy — ¢upme Holtec. Ewle
B 2007 rogy Mbl 3akasanu nogady Ha neconuieHue
Ons 6onbLwon NMHMK Nnpodunnposanns. o cux nop
nnHusa paboTaeT B JlIuccapae ¢ BbICOKOWN CTENEHbBIO
[OCTYMNHOCTU Y MUHUMYMOM 3aTpat Ha NpodunakTuky
1N PEMOHT. “

HoBas nuHWSA COpTMPOBKYM CNPOEKTNPOBaHa ANs
COPTUMEHTOB ANIHOM OT 2,4 M o 3,8 M, KOTopble
nogarTCs C MOMOLLbIO BUTOYHOIO NOrpy3ymka
cpasy Ha cTon nogayun. HetunuuHeim ans
6PUTAHCKOrO Cbipbsi IBNSIETCSA TO, YTO CPEAHUN
OnameTp NUIOBOYHMKA COCTaBNSET BCEro NLLb
250 MM. YT06bI NepepaboTaTb rofoBol 06bEM B
[BE CMEHbl, HEOOXOANMO Pa30bLNTbL OFPOMHOE
4YNCNO COPTUMEHTOB. [1ns TOro, YTobbl BbIMOAHUTD
3Ty 3agadvy, Holtec ycTaHOBMN NPOBEPEHHbIN
TaHOEMHbIN CTyneH4YyaTbin pa3obwutens Mopenb
chain-less. MNocne pa3obLyeHnst onepaTop NpUHUMaeT
peLueHne Hy>XHO N obpes3aTb kKoMenb. C aTon
LieNblo YCTaHOBJEH BbICOKOMNPON3BOANTENbHbIN
OUMNNHOPOBLLMK KOoMAS. [epen pasBopoTHbLIM
YCTPOWCTBOM COPTUMEHTbI BNEPBbIE N3MEPSIOTCS

C NoMoLLbIo cucTembl namepenns JORG.
LononHnTensHo Kaxxaoe 6peBHO hoTorpadupyeTcs:
OfVH pas - BepLUNHA, OANH — KOMeSb, YTOObI
cneumanbHO 3a00KyMEHTMPOBaTh 6peBHa ¢
nopokamu. Nlocne pasBopoOTHOro ycTponcTea
OpeBHa NoJaTCs BEPLUNHON B OKOPOYHbIN CTaHOK
VK. lNocne npoxoxaeHns 4yepes metanionckarenb,
OKOpeHHble 6peBHa 3aMepsTCS NOBTOPHO C
nomoLubto 3D-ckaHepa. Ha ocHoBaHMM NOMyYeHHbIX
nocne 3amepa AaHHbIX OCYLLEeCTBNAETCS onnara
nocTasLLMKy cbipbsi. CopTnpoBoyHas bpeBHOTacka
ocHalleHa 15 kapmaHamu. Tak kak OCHOBHast
3aj.aya BO3/I0XKeHa Ha JIMHMIO COPTUPOBKM, TUHNS
nopayum — o4eHb NpocTas: COPTUMEHTbI pa3obLiatoTcs
elle pas C NOMOLLbI TAHAEMHOIO CTYNeH4YaToro
TOoNKaTensa mogenu chain-less, a 3atem nepegaroTcsa
Ha n3MepuTenbHYyt0 6peBHOTACKY Nepes NMUHNEN
neconunenns EWD.

o630p cobbiTuii B Poccn
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«3aBof, onnaymBaeT cyeTa

»Helan MpeiHrep/ MeHepanbHblin Anpektop GP Wood

«[TprHMMas BO BHUMaHWeE, TO YTO 3HAYNTENbHbIN
06beM cbipbsi 6yAeT B 6nmxkariiem byayLiem
obecneyrBaeTCs N3 YaCTHbIX JIECHbIX NaHTaLuin

B toro-3anagHon Yactu Mipnasgun, s abCcontoTHO
y6exeH, 4To HOBble MHBECTULMN ByayT
cnocobcTBoBaTth pocTy 1 passutunio GP Wood.
OTANYHO CNOXWIOCh 1 TO, YTO HOBOE 06opynoBaHMe
OygeT nyLeHo B akcnnyatauuo K 40-netHemy
tobuneto ¢ ocHoBaHus 3aBogoB Grainger n Palfab»,

- coobwmn Hanan. MpenHrep HageeTcs, 4YTO 3TO
NOMOXET LOCTUYb U faxke NpeB3onTn 060poT
Grainger Sawmills / Palfab Bo Bpemsi 6yma. «Toraa,
He3a[o/ro 0o peueccun o6opoT cocTtasnsn 60 MnH.
EBPO, B aToM rogy — 4yTb 60nbLie 50 MnH. EBPO.
Ha cnepytowmi rog Mbl SOMKHbBI MOJONTY K rpaHuLe
60 MnH. EBPO, yepes nsaTb neT 060poT MOXET
YABOMUTCS — HO NMOKa eCTb HEKOTOPbIE BOMPOCHI»
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3ameHa OpeBHOTACKU HaA 3aBofe
Stallinger, ®paHkeHMapKT

Mocre Toro, Kak fieconubHbIN 3aB0[, B
®dpaHKeHMapTe CHOBa nepeLues K ceMbe
LLtannuHreo, B peaynsrare U3MeHeHus
accopTVMeHTa NPOAYKTOB, BO3HUKA
Heo6X0aNMOCTb B MHBECTULMN B JIMHUIO
COPTUPOBKU.

Ewe B 2003 rogy dupma Holtec noctasuna
HEKOTOPbIE KOMMOHEHTbI AJ151 GUPXXU ChIPbS.

B komnaHuu LUTannmHrep NOMHWUAN NOMOXUTENbHbIN
onbIT coTpyaHu4ecTsa ¢ hupmon Holtec n cHoBa
npefocTaBuv BO3MOXHOCTb Ternepb YyXXe yBeNnyinTb
nNpon3BOANTENBHOCTb MMetoLLerocst 06opy[oBaHus.

JNetom 2016 roga 6bin NonyyeH 3akas Ha
KOMIMIEKCHYIO NOCTaBKY COPTUPOBOYHOMN
6pesBHoTackn. Ocobbim TpeboBaHveM Bblna kopoTkas
hasa nnaHnposaHusi. Cama peanuaauusi npoexkTa
YCIOXHSiNack CTPOro JIMMUTUPOBaHHLIM CPOKOM
0OCTaHOBKM 060py[0BaHMS.

Bcero nuwb 3a naTb Hefenb cTapoe obopynoBaHme
6blSI0 LEMOHTNPOBAHO, CMOHTMPOBAHO U

nyLLEHO B 9KCnyaTauuto HOBOe COPTUPOBOYHOE
obopynoBaHue. Takoro ycrnexa B CTOMb KOPOTKUI
CPOK yAanochk JOCTWYb TONIbKO 6narogaps 4eTko
CKOOPAVHMPOBaHHON paboTe BCEX Y4aCTHNKOB
npoekTa.

HoBas copTmpoBoyHas 6peBHOTacKa COOTBETCTBYET
cTaHpapTy ucnonHenus Holtec ,,solid plus®

1 noaxoauT Anst paboTbl B HECKOJIbKO CMEH.
CneuwnanbHoe xenaHne upmbl Stallinger 6b110
yuTeHo. Bcsi KOHCTPYKLMS CMOHTUPOBaHa Ha
6ETOHHbIX KapMaHax, ¥ He UMeeT OTAESbHbIX
dyHaameHTOB. PacnpegeneHune no kapmaHam
onpenesieHo NporpamMmmoi, 3afaHHoOM KoMnaHnemn
Stallinger. CopTupoBoYHas NMMHUS UMEET

80 kapmaHOB, NPeayCMOTPEHa BO3MOXHOCTb
[O0OCHaLLeHNs NepeKaTHbIMU KapMaHamu.
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Holtec nocTtaBnseT yHnBepcasbHyto
OupXXy cbipbs B MonbLuy

B 2016 rogy dompma Holtec noctaBnna o6opynoBaHme onisa 6Mp>xu Cbipbs
OJ19 XJ1bICTOB N COPTUMEHTOB Ha 3aBop, B lNMonbLue rpynnbi Piveteau

PIVETEAUBOIS
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Piveteau Bois npu rogosom o6beme
nepepabatbiBaemoro kpyrnoro neca 800 000 T8./m
B roa 1 o6beme nponssoactea 200 000 T nennet/
rof Ha Tpex 3aBofax sBNSeTCs O4HUM U3 BegyLmnx
nepeBoobpaboTynkos Bo OpaHuumm.
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Momumo Bcero npoyero rpynna Piveteau Bois
ABNSIETCA TOKOMOTUBOM B chepe 3aLuThbl
OKpYy>KatoLLen cpepbl.

«DKOMOrnsi- B HaWwemn npupoae», - Kak rosopsaT
Piveteau. “[lpeBecrHa CNMLWKOM JOPOrOCTONALLNN
pecypc, 4To6bl ero BbibpackiBaTth’. Piveteau Bois
ncnonb3yeT 100% apeBecyHbl, U3 MOBOYHbIX
NPOOYKTOB U3roTaBNMBalOTCA NENNETbl UM OHU UOYT
Ha BbIpaboTKYy «3e1eHON 3HepPrum».

Ha 3aBope Sylva B NonbLlue paboTaeT 6onee 250
4yenoBekK, CreLann3npyoLLXCs Ha MUIEHUN COCHBI.
[Mpexge BCcero, aTo COCHOBbIE MaTtepuansl — hacagpl,

Téppacekl, NrposbI€ naowankn n T.Aa. [na 3aBopa Sylva BMecTe ¢ 3akasuymkom 6ol

CMNPOEKTMPOBaH U NOCTaB/IEH BECb KOMMJIEKC
obopynoBaHusa ans 6UpXn cobipbs. ATO 6bINO
KOMOrHMpOBaHHOEe 060pyLoBaHMe, NO3BONSIOLLLES
paboTaTb Kak C COPTUMEHTamu, Tak U C XJibICTaMu.
Bce cbipbe nocne nogayn nogaercs Ha
KOMNeobpesuynK, 3aTeM Ha OKOPKY 1 N3MepPEHMeE.
Chblpbe nNpy nonepeyHoM NPOXOXAEeHNM TopLyeTcs
Ha HeobxoanMyto ANnHY. PackpsikeBka XJ1bICTOB
OCYLLECTBNSAETCS C MOMOLLIO 0COBOM NEHTOUYHOMN
packpsikeBo4HoM TexHonorum Holtec, gaHHble ons
pacKpsi>KeBKY NMOJAIOTCS C CUCTEMbI U3MEPEHUS 1
ontumnsauun JORG-3D. O60pynoBaHme paccumTaHo
Ha Npon3BoaUTENLHOCTL 0kono 200 000 TB.M / roA.
[Mocne Bcero nuuwb 3-x MECALEB MOHTaxa
obopypnoBaHue b0 B aBrycte 6e3 3agep>kek
nyLLeHo B 3KCryaTauuio.

B kauecTBe nocTasLUrka o6opynoBaHust Ans HOBOro
3aBoga Sylva dmpma Piveteau, Mes NONOXKNTENbHbBIN
onbIT paboTskl ¢ Holtec npu ocHalleHnn 3aBofa B
Farges-Egletons, BHOBb BbI6pana Holtec.

C momeHTa nycka o60pyfoBaHns B aKCMyaTaumio

B 2016 rogy — oHO paboTaeT Ha MOJIHYIO MOLLHOCTb,
pagyst CoTpyaHNKoB hrpmbl Piveteau n pabounx B

[MonbLe.
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HoBas OSB-nuHusa B Top)xke/Poccus
nyweHa B aKcnayatauuto




Ha ceropgHsawHnin neHb MJ1T aBnsetcs
BefyLLMM npoussogutenem naut (LVL
n OSB), nenneT 1 rotoBbiX LOMOB

13 pepesa. MNpeanpusitne 6bi10
ocHoBaHo B CaHkT-lNeTepbypre B 2005.
Mpon3Bo[CcTBO 6bINO OPraHN30BaHO Ha
yyacTke B 24 ra. Ha cerogHsIlWHUIN oeHb
Ha MJ1T pa6oTtaeT 600 cOTpyLHMKOB.

B 2007 rogy, Ha nepsom aTtane, MJTT
Hayano NpPon3BoACTBO Nnennet
npemMuvymknacca Ha 3asofe TaneoH
Teppa B Top>xke (TBepckasi 061acTb).
lopoBasi Npon3BOANTENIBHOCTL
cocTtasnsana 60 000 T.

MocnegHsas nasectuumna MJT —
npounssogcTeeHHas nuHus OSB Taleon
Arbor ¢ rogoBol NPoM3BOANTENIBHOCTbIO
600.000 m3. QnanasoH pasamepos OSB
2.250 n 2.800 MM WwWnpurHOM n

TOonwMHowm 6-40 mm. HoBoe
obopynoBaHue 6bI10 NyLLEHO B
akcnnyaTauuto B ceHT6pe 2016 roga.
[ns HOBOW NUHUK BbIGpanu cTaporo
napTHepa — komnaHuto Dieffenbacher,
NomMrMO npecca, 6b110 NocTaBeHO
obopynoBaHue ans 06paboTky Cbipon
NAUTbI U ABE aneKTpocTaHuum no 57 kBT,
a Tak>ke y4acTok nogadu.

Mopava kpyrnoro neca nocTtaensifiach
dupmon Holtec. Kntouesoe
obopyaoBaHMe y4acTky nogayu
—oKopoyHas cucTtema Vario-Technology,
C NPON3BOANTENBHOCTLIO 65 T (@TPO)/4.
[Mocne okopku 6peBHa nogatTcs B
KaHan ons nponapusaHusi Mogenu
SmartCon™, roe 6peBHa B 3UMHUIA
nepuoa NpPoxoasaT TEPMUYECKYHO
06paboTky. [1ns nogayn B OKOPOUHbIN
CTaHOK 1 Ha CTON nogayn B cuctemy
KOHONLUMOHMpoBaHus, Holtec
NCMONb3YeT NPOBEPEHHYO TEXHOOMUIO —
CTyneH4aTbln pa3obLinTens.

B |
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[aHHasi cuctema nossonsieT
pPasobLUNTb TSXKeNble COPTUMEHTbI
6e3 1Ccnonb3oBaHNs Lenu.

[Ons nogaun coipbs B 06a
N3MENbUYNTENS B TPDEXCMEHHOM
paboyem pexriMe NCrnonb3yeTcst
cTauunoHapHbIn kpaH Sennebogen 835.
KpaH ocHallleH anekTpoaBuraTenem
160 kBT 1 rpenicdepom 2,0 m2.
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B 2015 rogy ¢upma Holtec noctasuna

onsa MJTT nuHuio oKopKK 1 pybkun ons ra
nenneTHOro NPon3BoACcTBa.

27 deBpans 2017 roga 6bina nyLieHa

HoBas nnHnst OSB. O6Lme nHBECTULMN M pOMSBOﬂCTBeHHaH nnou—'lalulb
Yyepes BHelwakoHOMbaHK NpPeBbICUN

20,7 Mnpg. pybnei. Ha HoBom 3aBoge

6b1n10 co3gaHo 400 HoBbIX paboynx MecT.

Ha oboux 3aBogax 3a4ecTBOBAHO CBbille

1200 >xuTenen Topxxka, KyBLIMHOBO 1

6nusnexawux parnoHos. ns Poccun, roe

TpeTbsi YacTb NoLaan NokpbiTa necamu, COpr,D,H NKOB

OTKPbITME NPON3BOACTBEHHON NNHUMN
Taleon Arbor - abcontoTHas MHHOBaLWS
1 60/1bLIOW NPOPLIB B MALUINHOCTPOEHNE,
a Tak>Xe BaXkKHOe 3KOHOMUYECKOe 1

NOSIMTUYECKOE PELLEHNB SKCMOoPTe 3
KOHEYHOro NpoayKTa, BMECTO MOCTaBKM - M

CbIpbSi.
OSB B ron

ultralam &y

LVL - LAMINATED VENEER LUMBER (namuHupoBaHHas ¢haHepa)

V/IHHOBaLUMOHHas cnucTema gepeBoo6paboTKM NO3BONSET U3roTaBNMBaTb NPOAYKT aHaNOrMYHbIN No U3NYECKUM 1
MeXaHM4YeCcKM CBOMCTBaM MacC/BHON ApeBecurHe. Ha cerogHAWHNA feHb NaMMHMPOBaHHas nanTa ncnonb3yeTcs
B AOMOCTPOEHUN, TaK KaK He MMeeT OrpaHnyeHnin No O/IMHE N ceveHnto. HoBbIM CTponTeNbHbIN MaTtepuan -
naMuHupoBaHHas aHepa — SBNseTCA OAHMM U3 BapMaHTOB TaMUHUPOBAHHOW NANTbI 1 NpeacTaBnseT cobom
NMOKPbITYIO WANHOBaHHYIO XBOVHYIO haHepy.
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Cnoco6 nponseoacTea LVL no3sonsieT MUHMN3NPOBATb HEraTuBHOE BO3eNCTBME NOPOKOB AOpeBEeCUHbI A
3HAYNTENBHO YBENNYUTL NPOYHOCTb. JlaMHMpoBaHHasa nauta nmeeT 7 nnu 6onee cnoes haHepbl, TOMLWKMHA OKOSO
7 MM. Ha 3Tu cnom HaHoOCUTCS cneumanbHOe NOKPbITUE U CKlenBaeTcs.

HauaB ¢ rogosoi npoussogutensHocTn B 150.000 M3, nMes BO3MOXHOCTL pacwmpenns go 250 000 m3, MJ1T cmor
cTaTb KpPyMHEnwmM Npon3BoacTBOM Takoro Tuna B EBpone. KntoyeBbiM 31eMeHTOM NHMKM cTan 60 MeETPOBbIi
6ecnpepbiBHbIN Npecc Dieffenbacher. O6opynoBaHve No3BoNseT M3rotaBnMBaTb NANTLI JIIOO60N O/IMHbI B
3aBUCVMOCTU OT NOTPEBHOCTEN K/IMEHTOB 1 YCNIOBMI TPAHCMOPTUPOBKN. Ha pbiHKE AaHHbIN NPOayKT U3BECTEH Nog
ToproebiM 3HakoMm ULTRALAM. Mocne paclwmpeHnst NpoayKToBON NMHENKN 3aBOL, Ha4Yan 3aHNMaTbCs AePEBSHHbIM
JomocTpoeHuneMm (rogosoe npounssoacTtso 40.000 m2 nnn 250 komnnekTos B rog), B 2015 rogy 6bina nyLieHa B
akcnayaTaumio HoBasi obpabarbiBatoLas IMHUS.
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schnittpunkte

Paketkappstation mit drei Sdgeeinheiten
fiir Johannesburg Timber & Box

Holzbearbeitung fiir die Palettenherstellung im groBen MaBstab: Die Variocut Trio

In Germiston, im GroBraum Johannesburg, ist einer der gréBten
Palettenhersteller Stidafrikas mit seinem leistungsstarksten Werk
vertreten. Johannesburg Timber & Box (JTB) besitzt bereits eine
Variocut Wagenanlage aus dem Jahr 2007, um Schnittholz-
pakete flr die Palettenproduktion auf préazise Ladngen zu kappen.

Aufgrund der hohen Zufriedenheit mit der gewohnten Holtec-
Qualitat, nicht nur bei der Maschine selbst, sondern auch im Be-
zug auf die Schnittgarnitur und den Service, sollte nun auch die
neue Anlage vom Kappspezialisten aus der Eifel kommen. ,Jo-
hannesburg Timber & Box steht dafiir ein, seinen Kunden héchs-
te Qualitat und Uberlegenen Service zu bieten. Wir erwarten
nichts Geringeres von unseren Maschinenlieferanten, die an
dieser Qualitat entscheidend Einfluss nehmen. In Holtec haben
wir einen Partner gefunden, der in der Lage ist, genau das

zu liefern, was wir an unsere Kunden weiter geben méchten”,

GroBtenteils wird die Maschine zwei Pakete aus einem Paket kappen —
in einem Arbeitsschritt. Dabei wird der Anfangs-, Mitten-, und End-
schnitt gleichzeitig durchgefiihrt. Most of the time, the machine will cut
two packages from one in a single process step, combining first cut,
middle cut and end cut

erklért Rodney Thorpe, Griinder und Geschaftsfihrer bei JTB
wahrend Ross Marks, Partner bei Gauteng Pallets East und Be-
triebsleiter, hinzufigt: ,Um dem stetig wachsenden Schnittholz-
bedarf unserer Produktionslinien zu begegnen, war es der
logische Schritt, die Holtec Losungen zu integrieren.”

Seit der Lieferung einer Mehrfachsdge an einen Kunden in
Frankreich mit vier Sédgeeinheiten im Jahre 2011, hatte Holtec
die Gelegenheit, Erfahrung im Bereich der Mehrfachsdgen
zu sammeln. Auch mit hohem Standardisierungsgrad ist eine
solche Anlage immer den individuellen Bedurfnissen des Kun-
den anzupassen. Erwin Franzen, Verkaufsleiter International,
fasst zusammen: ,Eine Kappstation mit drei Sdgeeinheiten war
die logische Konsequenz fiir den angedachten Zweck: Wenn wir
uns die Schnittholzpakete anschauen, die der Kunde als Roh-
material bekommt und was er daraus kappt, wird klar, dass ein
Anschnitt, ein Endschnitt und ein Mittelschnitt nétig sind, unab-
héngig von der Léange der Pakete. Mit einer Maschine mit drei
Sageeinheiten, wobei die erste und die letzte Sdge verfahrbar
sind, kdnnen wir drei Prozesse in einem fahren.”

Mit der Montage der Variocut Trio vertraut JTB Timber & Box
der geschatzten Holtec-Qualitat und stellt sicher, dass die Ver-
arbeitungszeit fir Standardschnittholzpakete auf ein Drittel der
Zeit reduziert wird, verglichen mit einer Einfachsége.

.Das gesamte Projekt lief reibungslos und wir haben damit er-
neut eine top Referenz in Siidafrika zu unserem Portfolio hinzu-
gefigt.” schlieBt Dominik Zull, Vertriebsassistent Holtec, wah-
rend Rodney Thorpe zusammenfasst, dass ,[...] das gesamte
Holtec Team in enger Zusammenarbeit mit JHB Timber & Box
fir eine schnelle und professionelle Projektabwicklung gesorgt
hat und die ersten Kappergebnisse zeigen wieder: Holtec ist die
richtige Entscheidung!”

JOHANNESBURG

TIMBER
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Stolz auf das Ergebnis, v. |. n. r. / Proud with the result, from left to right: L. Du Plessis (New Century Sawmill Solutions), Peter Oosthuizen (New Cen-
tury Sawmill Solutions), Ross Marks (Johannesburg Timber and Box), Erwin Franzen, Florian Klécker, Andreas Schmitz (alle Holtec)

Package crosscut saw with three saw units
for Johannesburg Timber & Box

Processing timber for the pallet production on the larger scale:
Introducing the Variocut Trio

In Germiston — greater Johannesburg area in South Africa, one
of the largest pallet producers of the country has its main pro-
duction facilities. Johannesburg Timber and Box already acqui-
red a Variocut 6 m carriage system in order to cut the timber
packages for the pallet line to accurate and precise dimensions
in 2007.

Being highly satisfied with the familiar Holtec quality, not only
of the machine itself, but also of the cutting equipment and the
service, the new machine should also be supplied by the cross-
cut specialist. "Johannesburg Timber & Box is highly dedicated
to provide highest quality and superior service. Naturally we ex-
pect nothing less from our machine suppliers, given their influ-
ence on the material itself. In Holtec we found a partner who is
able to supply exactly what we want to transport to our clients.”
Rodney Thorpe, founder and Head of Operations of JTB Timber
& Box explains and Ross Marks, partner of Gauteng Pallets East
and Operations co-ordinator adds “for the steadily growing tim-
ber demand of our production lines, it was the logical step to
evaluate the solutions that Holtec can provide.”

Since the first delivery of a multi saw machine to a client in France
with four saw units in 2011, Holtec was able to gather experience
and even more important, recognised the necessity for detailed
knowledge of the prospect clients products and raw material in
order to place such a machine where such an application makes
sense. Erwin Franzen, Head of International Sales Holtec puts it
this way:” A crosscut station with three saw units was the natural
choice for the intended purpose. When you look at the timber
packages arriving and what is to be cut from them, one can see
that they will need a front and back trim as well as a cut in the
middle to create two packages. The length of the packages does
not matter in these cases since the outer saw units are movable.”

With the installation of the Variocut Trio, JHB Timber and Box
rely on the appreciated Holtec quality in all regards and ensure
to slice the process time to a third of the time they needed with
the single saw unit for their standard packages. ”

The whole project went very smoothly and we added yet ano-
ther reference in South Africa to our portfolio.” Dominik Zill, Sa-
les Assistant Holtec concludes. While Rodney Thorpe sums up:
.We are extremely satisfied with the outcom. The whole Holtec
team in close cooperation with JTB Timber & Box ensured a swift
and professional project handling and the first results show

again: Holtec is the right choice.”
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schnittpunkte

LIGNA mit neuem Flachenkonzept
LIGNA with new space concept

Alle 2 Jahre findet in Hannover die LIGNA - Weltleit-
messe fiir Maschinen, Anlagen und Werkzeuge zur
Holzbe- und verarbeitung — statt. Erstmalig prasen-
tiert sie sich in diesem Jahr mit einem véllig neuen
Flachenkonzept.

Unter anderem sind die Sageindustrie und die
Holzwerkstoffindustrie in zwei verschiedenen Hallen
untergebracht. Fir Holtec bedeutet dies, dass wir in
beiden Hallen vertreten sind.

Prasentiert wird Neues und Bewahrtes zum
Leitgedanken ,More out of wood” und
speziell zu den Themen:

* Ressourceneffizienz — wie kann der immer teurer
werdende Rohstoff besser ausgenutzt werden?

* Anlagenoptimierung - Verbesserung der Kosten-
effizienz durch Austausch einzelner Kernkomponenten

* Komplettlésungen auf dem Holzplatz - neue
Dimensionen in der Hackschnitzelerzeugung sowie
innovative Losungen im Bereich Entrindung und

Stammkonditionierung.

Every two years the LIGNA in Hanover takes places
as the world leading trade fair for machines, plants
and tools for the woodworking industry. The first
time there is a totally new space concept this year.

Among others the sawmill industry and the wood
based panel industry are separated in two different
halls now. For Holtec this means being present in both

halls.

We present new and established solutions
to the theme “More out of wood” with a
special focus on the topics:

* Ressource efficiency - How can we gain more from
the increasingly expensive raw material?

* System optimization — Improving the cost efficiency
by exchanging single core components.

* Solutions for a complete wood yard — New
dimensions in producing chips as well as innovative
solutions in the field of debarking and log conditioning.



22. - 26.05.2017 LIGNA

Sie finden uns hier:

Join us here: Halle/hall 26 C27

Holzwerkstoffherstellung
Wood Based Panel Production

Hochleistungslinien fir die
Halle/hall 25 D50 Plattenindustrie (MDF, OSB und Pellets)

. . High capacity line for the panel industry
Sagewerkstechnik (MDF, OSB and pellets)

Sawmill Technology

Weiterentwicklungen im Bereich der
Paketkappsédgen und Lésungen zur

Special +++ Special +++ Special

Rundholzplatzmechanisierung. |:|\Ioo|§T?411
Further developments in the field

of package crosscut saws and log yard ‘l'
solutions.
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Gerne heiBBen wir Sie in Hannover willkommen.
Unser Team freut sich auf Sie!

We are glad to welcome you in Hanover!

Our team is looking forward to meeting you!

Impressum / editorial information

schnittpunkte, Nr. 1/17, Kundenzeitschrift / Customer Magazine Holtec GmbH & Co. KG, Anlagenbau zur Holzbearbeitung
Dommersbach 52 ¢ 53940 Hellenthal ¢ Fon +49 (0) 2482/82-0 ¢ Internet: www.Holtec.de ¢ E-Mail:schnittpunkte-team@Holtec.de
Redaktion/editorial staff: Manuela Heinen, Alexander Gebele, Thilo Gébel ¢ Auflage/Edition: 3.000 Stick

schnittpunkte wird kostenlos an Kunden und Interessenten verteilt. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer Genehmigung.
Anregungen an die Redaktion: schnittpunkte-team@Holtec.de

schnittpunkte is distributed free of charge to customers and suitors. Reprint, even in extracts is prohibited unless explicably allowed
by distributor. Suggestions to the editoral staff: schnittpunkte-team@Holtec.de




schnittpunkte

Unsere beste Referenz: Zufriedene Kunden weltweit...
Our best reference: Satisfied customers all over the world...
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Unsere Vertretungen weltweit
Our agencies worldwide

HOLTEC GmbH & Co. KG
Anlagenbau zur Holzbearbeitung
Dommersbach 52

53940 Hellenthal

phone:  +49 (0) 2482/82-0

fax: +49 (0) 2482/82-25
info@holtec.de

www.holtec.de

HOLTEC USA CORPORATION
P.O.Box 2190

33509 Brandon / Florida

USA

phone: +1-813/754 16 65
fax: +1-813/7528042
info@holtecusa.com
http://www.holtecusa.com

BZH

Baljer & Zembrod, HOLTEC S.A.R.L.
Chemin de la Briquerie

F-51300 Marolles

FRANCE
phone:  +33-(0) 3.26.74.63.61
fax: +33-(0) 3.26.74.07.16

contact@bzh-sarl.com
http://bzh-sarl.com

Baljer-Zembrod, spol. . ro.
Trneckova 1212
CZ-683 01 Rousinov

TSCHECHIEN
phone:  +420 548 216 456
fax: +420 548 216 270

mail@baljer-zembrod.cz
http://www.baljer-zembrod.cz

HOLMAG AG
Holzbearbeitungsmaschinen
CH-4955 Gondiswill

SWITZERLAND
phone:  +41-62/9 595 941
fax: +41 - 62 /9 595 949

info@holmag.ch
http://www.holmag.ch

RIVER DEE MACHINERY LTD.
The Old Telephone Exchange
Whitchurch Road

Bangor on Dee LI13 OAY
GREAT BRITAIN

phone:  +44-1978/780 920
fax: +44-1978 /780900
sales@riverdee.net
http://www.riverdee.net

SAGSPECIALISTEN AB
Soldattorpsgatan 12
S-55474 JONKOPPING

SWEDEN
phone:  +46 -36/ 396 690
fax: +46-36/138 888

info@sagspecialisten.se
http://www.sagspecialisten.se

HOLTEC TIMBER TECHNOLOGY
P.O.Box 159

West Park Village

NZ - 0661 Auckland

NEW ZEALAND
phone:  +64 -9 41682 94
fax: +64 -9 41682 96

sales@holtec.org
http://holtec.co.nz

A. FALKENBERG EFTF.AS
Billingstadsletta 30
NO-1396 Billingstad

NORWAY
phone: +47 - 66 77 89 00
fax: +47 - 6677 89 01

info@falkenberg.no
http://falkenberg.no

PENOPE OY

Tupalankatu 9

FIN-15680 Lahti

FINLAND

phone: +358-387870
fax: +358 - 387 87 500
info@penope.fi
http://www.penope fi

SIA OBERTS

Marupites Gatve 9a

Rigas raj.

LV-2167 Marupes Pag
LATVIA

phone:  +371 - 67810666
fax: +371 - 6781 0655
andris@oberts.lv
http://www.oberts.lv

PFZ

Przedstawicielstwo Firm
Zagranicznych
Kubiak-Wasilewski s.c.

ul. Opolska 33

PL-91-604 Lodz

POLAND

Mobil:  +48 - 601 299 933
jacek@pfz.pol.pl
http://holtec.republika.pl

HOLTEC Representative RUSSIA
Ekaterina Chernobrovaya
Sankt Petersburg

RUSSIA
phone:  +7 - 495 988 28 84
fax: +49 - 2482 /8225

echernobrovaya@holtec-online.de
http://holtec-stanki.ru

NEW CENTURY SAWMILL
SOLUTIONS PTY LTD.
P.O.Box 10840

ZA-0046 Centurion

SOUTH AFRICA
phone:  +27 - 12 6637 865
fax: +27 - 12 6638 975

info@newsaw.co.za
http://www.newsaw.co.za

J. MANUEL CASANOVA

C./Font De La Fusta, 8

ES-08415 Bigues | Riells (Barcelona)
SPAIN

phone:  +34-93 8 657 552

fax: +34-93 8 656 129
retemac@retemac.com
http://retemac.com

WOOD FIRST, LDA

Rua do Sindico N° 58

PT-3810-805 OLIVEIRINHA / AVEIRO
PORTUGAL

phone:  +351-234 - 942 530

fax: +351-234-194 872
virgillo.pereira@woodfirst.pt
http://www.woodfirst.pt





