urzgdzenia i osprzet

HOLTEC
- dwa wydziaty
produkcyjne

W wielu polskich tartakach prace zwigzane z sortowaniem | manipulacjg
surowca okrggtego oraz przygotowaniem produktow do wysytki nie sg
jeszcze zorganizowane w Ssposob, W jaki odbywa sie to na Zachodzie.
Dlatego sprobujemy przyblizy¢ Czytelnikom, jak oszczednie, jesli

chodzi o ludzi, oraz z zapewnieniem duzej wydajnosci, proces taki
zorganizowac przy pomocy nhiemieckiego Holtec-ka.

Kompleksowo

Firma Holtec swoje projekty
realizuje kompleksowo, od pro-
jektowania do uruchomienia. Jesli
chodzi o plac surowca okragtego,
to poczatkiem takiej linii do ma-

nipulagji i sortowania drewna jest
stét podawczy (do dtuzycy lub/
oraz do surowca klodowanego).
Tutaj przywozone jest drewno
prosto z lasu lub ze sktadu surow-
ca w tartaku. Dluzyce s3 rozdzie-
lane na pojedyncze kfody, nastep-
nie system podajnikéw prowadzi
ktody do miejsca kapowania.
Jednak zanim kloda dojedzie na
to miejsce, moze zosta¢ poddana
réznym procesom: redukgji naply-
woéw korzeniowych, korowaniu,
przejéciu przez wykrywacz meta-
lu. Istnieje kilka ,szkét, dotycza-
cych miejsca usadowienia w linii
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tych elementéw, kazda z nich ma
swoje argumenty za i przeciw.
Korowarka w linii sortowania
zwieksza dokladno$é pomiaru
surowca, wyklucza fatszywe wska-
zania wykrywacza metalu. Kloda
okorowana jest jednak trudniejsza
w manipulacji (szczegdlnie w wa-
runkach zimowych) i wymaga
czystego podloza w sortownikach
— dlatego tez wielu inwestoréw
decyduje sie na zainstalowanie
korowarki dopiero tuz przed linig
przetarcia. Te wszystkie dodat-
kowe urzadzenia, jak tez dzwigi
poprawiajace ulozenie diuzyc na
podajnikach, zostajg za kazdym
razem dopasowane do wymogéw
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klienta, dlatego w prakeyce zdarza
sig, Ze co linia to inne rozwigza-
nie. Calo$¢ zalezy bowiem jesz-
cze dodatkowo od usytuowania

i wielkoéci dostepnego miejsca.
Whasne biuro konstrukeyjne
Holtec- ka wyposazone w najno-
woczeéniejsze narzedzia takze do
wizualizacji, gwarantuje prawidlo-
we skonstruowanie catosci.

Pomiar w bramce
Kolejnym etapem jest pomiar
w bramce pomiarowej (2D lub
3D - wg systemu firmy Joerg
Elektronik), a wynik pomiaru
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zostaje przekazany do systemu
zarzadzania placem. W efekcie
operator otrzymuje obraz ktody
na ekranie, pokazujjcy jej wiel-
kosé¢ i krzywizny. Program pro-
ponuje najbardziej optymalny
wariant jej podziatu z uwagi na
specyfikacje produkeyjng (i ak-
tualne potrzeby, wynikajace np.
z biezacego stanu zamdwient

i operator moze t¢ propozycje
zatwierdzi¢ lub wprowadzié
wtlasng. Nastepnie dtuzyca zo-
staje pocieta za pomocg pily
taficuchowej lub tarczowej na
odpowiednie odcinki. Systemem
podajnikéw zostaja one przesu-
wane do odpowiedniego boksu
zaleznie od dtugosci i $rednicy.
Tlo$¢ bokséw jest dostosowa-
na do potrzeb klienta. Boksy
mogg by¢ jedno lub obustronne,
przegrody moga by¢ wykonane
z blachy lub betonu, umieszczo-
ne na wysokosci dopasowanej
do terenu, o zmiennej lub stalej
szerokoSci. Czesto stosuje sie tez
oddzielny boks na odrzucone
fragmenty zawierajace metal.
System pomiaru i sterowania
moze by¢ w kazdej chwili prze-
programowany zgodnie z no-
wymi, aktualnymi potrzebami
produkeyjnymi. Bardzo istotne
jest to, ze system pozwala na
uzyskanie w kazdym momencie
informacji o fadunku z kazdego
samochodu z dtuzycy, raporty
o przerobionych klodach i par-
tiach towaru, raporty dzienne
lub zmianowe i oczywiscie mie-
sigczne 1 roczne.

Nowoczesne metody
Nowoczesnym rozwigzaniem
stosowanym w linii do kapowania
dtuzyc jest urzadzenie DUO, be-
dace kombinacja pily faficuchowej
i tarczowej. Do ciecia mniejszych
$rednic system zalacza pite tarczo-
w3, ktéra pracuje bardzo szybko,
a zatem daje duzg wydajnos¢ linii.
W przypadku wiekszych $rednic
drewna wlacza sie pita tadcucho-
wa, zapewniajac duza precyzje
samego ciecia. Firma Holtec moze
pochwali¢ sie juz ponad 200 linia-
mi pracujagcymi na ca%ym Swiecie,
réwniez w zaktadach produkuja-
cych plyty drewnopochodne.
Zurawie i korowarki

Przy konstruowaniu linii Holtec

§ciéle wspélpracuje z niemiecka
firmg Baljer&Zembrod, wyko-
rzystuje tu szynowe i stacjonarne
zurawie do manipulacji oraz koro-
warki i oglawiarki. Nawiasem mé-
wigc, jedli zaktad jest zbyt maly,
aby racjonalnie zastosowa¢ linie
do manipulagji, to sprawdzi sie
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tam doskonale wézek do sortowa-
nia i manipulacji Zembroda, be-
dacy czym$ w rodzaju mini linii.
Woézek taki sam dokona pomiaru
dtuzycy, kapowania, po czym
odwiezie ktody do hali przetarcia
lub w odpowiednie miejsce na
placu tartacznym.

urzadzenia i osprzet

Zautomatyzowany
przeréb tarcicy

Jak wspomnieli$my, oferta Holtec
to réwnieZ automatyzacja pro-
ceséw dalszego przerobu tarcicy.
W tym celu w ofercie znajduja
sie pity do kapowania gotowych
pakietéw tarcicy. Holtec oferuje
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nie tylko najprostsze pily mobilne

1 male stacje typu Piccolo, ale takze
bardziej skomplikowane urzadze-
nia: zautomatyzowane i sterowane
numerycznie stacje do kapowania
wyposazone w moduly pomiarowe,
transportowe oraz odbidr trocin

i odpadéw. Stagje te od kilkudzie-
sieciu lat s3 ciggle rozwijane i udo-
skonalane, a podczas tegorocznej
hanowerskiej Ligny pokazano
kolejng generacje sterownikéw dla
tych stacji. Aktualnie firma Holtec
wprowadzila bardzo interesujacg
promogje swoich wyrobéw oferujac
specjalny system rabatowy.

Dobér stacji do potrzeb inwe-
stora zalezy od oczekiwanej do-
ktadnoéci ciecia oraz wydajnosci
(iloci cie¢ dokonanych podczas
zmiany produkcyjnej. Gdy mamy
docigé tylko kilka pakietéw pod-
czas 8 godzin, wystarczg proste
rozwigzania, jedli jednak stacja
ma stuzy¢ celom zaawansowanej
produkgji, to wtedy braé nalezy
pod uwage zautomatyzowane

i wydajne stacje ES121° lub
Vario-Cut (najczesciej wybiera-
ne modele przez producentéw

palet). Dalszych informacji na
R . ; - e 4R ' — temat stacji i stosowanych w nich
P AR - ok : 2 technologiach firm Holtec i Stihl
' = ] udziela firma PFZ — £4d%.
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Holtec oferuje rozwigzania pla-
cédw zagospodarowania surowca
(wraz z zasilaniem w surowiec
linii przetarcia) dopasowane pod
konkretne potrzeby klienta, ocze-
kiwane wydajnosci i przerabiany
gatunek surowca, uwzgledniajac
warunki klimatyczne oraz usytu-
owania i nawet rzezbe terenu. To
oczywiste biorgc pod uwage, ze
urzadzenia Holtec spotkaé mozna
zaréwno w Stanach Zjednoczo-
nych jak i na Syberii. W zwiazku
z tym oferowane s3 trzy stan-
dardy wykonania — basic-line,
solid-line i solid-plus, wszystko
obejmujace kompletne wyposa-
Zenie mechaniczne, elektryczne,
hydrauliczne oraz peryferia zgod-
ne z wymaganiami standardéw
CE czy innych wymaganych norm
danego kraju (np. rosyjskich norm
GOST). Doda¢ jeszcze nalezy, ze
Holtec zapewnia dostawy ,pod
klucz” oraz serwis, w tym takze
,online”.
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Doktadnie taki sam indywidualny
tryb postepowania obowigzuje

w przypadku dostaw stacji do
kapowania pakietéw. Klient pro-
szony jest o okreslenie swoich
potrzeb, wielkosci uzywanych
pakietéw przed i po cieciu, ilosci
przecinanych pakietéw podczas
jednej zmiany produkeyjnej, spo-
sobu przygotowania pakietéw,
oczekiwanej dokladnosci ciecia

i stopnia automatyzacji (w tym
sposobu odprowadzania odpad-
kéw z ciecia). Nic wiec dziwnego,
Ze bardzo czesto w niemieckich
tartakach na zaméwieniach
spotka¢ mozna uwage ,Holtec
gekappt” co jest synonimem wyso-
kiej jakosci dociecia pakietu. Tutaj
takze urzadzenia podzielone s3 na
trzy rodzaje (zaleznie od wydaj-
noéci i doktadnosci). Najprostsze
rozwigzania to przejezdne pily

do kapowania Piccolo i Kappstar
(seria easy-cut). Kolejna wersja

to proste stacje kapujace oparte

o pite Piccolo — gdzie ramie pily
prowadzone jest po dodatkowym
tuku usztywniajgcym, wyposazone
w rame dla pakietéw lub pracuja-
ce jako pila stacjonarna. I wreszcie
rozwijgzania zaawansowane nie
tylko do ciecia drewna, ale takze
np. plyt kartonowo-gipsowych.
Wyréznia sie tutaj szczegdlnie
pila serii Vario-Cut, gdzie pifa
tngca zamocowana jest na obu
koncach i réwnomiernie porusza
sie z géry na dét. Rozwigzanie to
zapewnia najwyzsza doktadnos¢
cigcia, przy jednoczesnej mozliwo-
§ci cze$ciowego docinania pakietu.
Wizystko to oparta jest o dwu-
stronnie stellitowane prowadnice
tngce wykonywane w calosci

w zaktadzie Holtec w Jaenkendorf

w Niemczech oraz najwyzszej ja-
kosci tanicuchy firmy Stihl, z ktéra
Holtec od lat §cisle wspétpracuje,
a w niektdrych zakresach laicu-
chéw posiada umowe o wylgcz-
no$¢ sprzedazy.

Holtec od zawsze stawiat na
najwyzszg jakoé¢ i takie dziatania
i polityke prowadzi, co oznacza,
Ze urzadzenia nie naleza do naj-
taiszych za to charakteryzuja

sie wysokg jakoscia, dtugotrwaty
zywotnoscig i kompleksows ob-
stugg producenta.

Najlepsze,Z'yczenia Z okazji nadchodzacych
Swiagt Bozego Narodzenia
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